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Mit AMF-Null-

punkspanntech-

nik ldsst sich der
Fertigungsvor-
gang im
3D-Druck mit-
samt den an-
schlieflenden
Folgeprozessen
hochgradig stan-
dardisieren
durch automati-
stertes Spannen
mit Wiederbol-
genauigkeiten
<35 um.

dule sind also temperaturbestin-
dig. Ferner bieten sie auch Abfra-
getechnik mit Sensoren. Die dafiir
ausgewahlten Sensoren miissen
ebenfalls fiir diese anspruchsvollen

Bedingungen geeignet sein.

Spannmodule fir beson-
dere Anforderungen

Die Einbau-Spannmodule K10.3
und K20.3 von AMF fiir die addi-
tive Fertigung 6ffnen pneumatisch
bei einem Betriebsdruck ab
4,5 bar, was in jeder Produktions-
halle verfiigbar ist. Sie realisieren
Einzugskrifte von 10 bzw. 17 kN
(K20) und Haltekrifte von 25
bzw. 55 kN (K20). Verriegelt wird
durch Federkraft, so dass anschlie-
fend die Druckleitungen jederzeit

Spannen auf dem
Maschinentisch

Das 1890 als Schlossfabrik Andreas Maier Fellbach (AMF)
gegrundete Unternehmen gehort heute weltweit zu den Marktfih-
rern rund ums Spannen, Schrauben und SchlieBen. Mit mehr als
5000 Produkten sowie zahlreichen Patenten gehdren die Schwa-
ben zu den Innovativsten ihrer Branche. Durch weltweite Markt-
prasenz haben die Mitarbeiter stets ein Ohr flr die Probleme der
Kunden. Daraus entwickelt AMF mit kompetenter Beratung, intelli-
genter Ingenieurleistung und hdchster Fertigungsqualitat immer
wieder Standard- und Spezialldsungen, die sich am Markt durch-
setzen. Erfolgsgaranten sind bei der Andreas Maier GmbH & Co. KG
Schnelligkeit, Kundennahe und iber 240 gut qualifizierte Mitar-
beiter. 2017 erzielte AMF (iber 48 Millionen Euro Umsatz und da-
mit zum fiinften mal nacheinander einen Rekord.
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abgekoppelt werden konnen. Op-
tional bietet AMF eine Ausblasung
fiir die Entfernung von Spinen an
sowie cine Auflagenkontrolle fiir
Abfragen im Rahmen automati-
sierter Prozesse.

AMF st fir die pneumatische
Spanntechnik seit vielen Jahren be-
kannt und ein geschatzter Markt-
und Technologiefiihrer. Fiir die hy-
draulischen Module, die AMF
ebenfalls seit langem im Sortiment
hat, lassen sich auf Kundenwunsch
spezielle Lésungen fiir die additive
Fertigung entwickeln.

Mit AMF-Nullpunkspanntechnik
lasst sich die Schnittstelle und so-
mit der gesamte Fertigungsvor-
gang im 3D-Druck mitsamt den
Folgeprozessen
hochgradig standardisieren. Eine
dermaflen standardisierte Prozess-
kette ist auch die Grundlage fiir ei-
nc automatisiertc  Bestiickung
durch Roboter. Diese Moglichkei-
ten haben bereits viele Unternch-

anschlieflenden

men iiberzeugt.

Ob automatisiert oder nicht: Hat
das additiv gefertigte Bauteil alle
Prozesse durchlaufen, muss es am
Ende von der Grundplatte ge-
trennt werden. Hierzu hat der glo-
bale Marktfithrer fiir das Sigen
und Lagern von Metall-Langgut
und Blech, die Firma Kasto, cine
passende
Der Hochleistungs-Bandsiageauto-
mat KASTOwin amc (additive ma-
nufacturing cutting) ist speziell auf
diese Aufgabe ausgelegt, weil die
Entwickler mit diesem letzten
Schritt (oder auch Schnitt) die Pro-

Maschine entwickelt.

Manuel Nau, Ver-
kaufsleiter bei AMF:
wpeziell auf die ad-

ditive Fertigung ab-
gestimmte Null-
punktspannmodule
von AMF erfiillen
die beim 3D-Druck
auftretenden ganz
besonderen Anforde-
rungen und senken
Riistzeiten ganz er-

heblich.“

zesskette zu Ende gedacht haben.

Fur die Spanntechnik in dieser spe-
ziellen Sage ist AMF als Maschi-
nen-Erstausriister der Partner von
Kasto. Die iiberlegenen Spann-
module des AMF-Nullpunkt-
spannsystems halten dabei die
Grundplatte mit dem fertigen Bau-
teil fir den Trennvorgang in einer
exakten Schnittposition fiir gerin-
ges Druckaufmafl. Vor dem Sige-
prozess schwenkt eine Dreheinheit
der Maschine die Grundplatte in
eine Kopf-iiber-Position. Sind die
Bauteile dann abgetrennt, fallen
sic schonend in ein Auffang-
netz. Nach dem Zuriickschwenken
lisst sich die Grundplatte aus
den Nullpunktspannmodulen ent-

nehmen. (=)
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