312018

www.blechonline.de

DAS FACHMAGAZIN
fur die Bearbeitung von Blechen,
Rohren und Profilen

Schnelle Diise
Neues Disendesign erlaubt
schnelles Laserschneiden

Komplettbearbeitung
Schleifen, Verrunden und UV-
Lackierenin einer Linie

Hebymis p2£0,
69 "IIS Jayoeqsiapuy
isin4 usbinr uusH g i
Haws S3axNs Laser und = IV_Iobl'l.|tat
8L0Z/E0#O00161 L L#. Lasertechnik ist fiir den Ausbau
& s0dapsinag ISAd Stz89 der E-Mobilitat unerlasslich

9600 JarouUeH 0ELOE - ©)'0D '8 Hqw'seBsBepap ayosien|yog



BySprint Fiber

Sedotec setzt BySprint Fiber fiir den Schaltschrankbau ein

Einfach zuverlassig lasern

von Melanie Pieske SChlank, smart und vor allem schnell: Um im internationalen Markt konkurrenz-
fahig zu bleiben, setzt der Blech- und Kupferbearbeiter Sedotec konsequent auf Lean-Produktion.
Bystronic leistet seinen Beitrag dazu mit der Laserschneidanlage BySprint Fiber 3015.
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Mindestens doppelt so schnell wie die alte Maschine: Die Lasertechnologie der BySprint Fiber 3015 befliigelt die Produktion von Sedotec.

eden Morgen wirft Dirk Seiler einen Blick auf
]ein Stiick Vergangenheit. Auf den Gebiude-
komplexen im Ladenburger Industriegebiet zwi-
schen Mannheim und Heidelberg prangtinroten
Lettern ABB. Der auf Automation spezialisierte
Technologiekonzern hat hier 35 Jahre lang Blech-
und Kupferkomponenten fiir Mittel- und Nieder-
spannungsschaltanlagen produziert. 2004 haben
Dirk Seiler und Alexander Déring die Blech-und
Kupferfertigung von ABB iibernommen. Das Ge-
bdude ihrer Firma Sedotec liegt etwas versteckt
am Rande des Gel4dndes. Auch der Chef ist nicht
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gleich als solcher zu erkennen. Dirk Seiler trégt einen blauen Pullover,
unter dem ein weisser Hemdkragen, bestickt mit dem Firmennamen,
hervorblitzt. Die Bodenstidndigkeit des 52-jahrigen Geschiftsfiihrers und
Teilhabers firbt auch auf das Unternehmen ab.

Die Ikea im Schaltschrankbau

Die Ladenburger fertigen Blech- und Kupferteile fiir die Elektroindus-
trie, von Losgréfe eins bis zur Grofiserie. Das geschieht vollautomati-
siert, sehr effizient und in der immer gleichen, hohen Qualitit. Bis vor
einigen Jahren produzierte Sedotec noch als reiner Auftragsfertiger,
inzwischen hat sich das mittelstindische Unternehmen gut entwickelt
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Passgenaue Schneidplane per Knopfdruck: Der Ma-
schinenbediener bei Sedotec schitzt die Effizienz der
neuen Maschine.

und gehort zu den Systemlieferanten der ABB.
2008 brachte das Unternehmen ein seinerzeit
neuartiges, modulares Schaltschrankprogramm
fiir Niederspannungsschaltanlagen bis 5.000 A
mit dem Namen Vamocon auf den Markt. ,Damit
sind wir zur Ikea im Schaltschrankbau geworden,
mit dem Regalklassiker Billy als Vorbild* erzihlt
Seiler. Mit Vamocon lassen sich die Leistungs-
schalter aller grofen Hersteller verwenden.
Endabnehmer wie Daimler, Porsche, Bosch, die
UNO oder Coca Cola haben lingst zugeschlagen.
Schneller Aufbau, mehr Flexibilitit - das kommt
bei den Kunden gut an.

Das Erfolgsrezept? Seiler zwinkert und zieht
einen dicken Wilzer aus seinem Biicherregal
- iiber Lean Management bei Toyota. Vor vier
Jahren passte Seiler die Produktion bei Sedotec
den schlanken Produktionsmethoden der Auto-
mobilindustrie an und krempelte die Firma um.
»Heute konnen wir kundenspezifisch bestellte
Schaltschrinke auf einer einzigen Montagelinie
im Flussprinzip herstellen®, sagt Seiler.

Nicht der Giinstigste, sondern der Schnellste

BeiSedoteclauft das meiste hochgradig automa-
tisiert. Maschinen der neuesten Generation sind
zu Stanz-, Scher- und Biegelinien verkettet und
produzieren zuverlissig die fiir den jeweiligen
Auftrag benotigten Teile. Fiir Schaltschrinke sind
das beispielsweise die Tiiren, Seitenteile oder
Riickwénde. Nach einem Durchgang durch die
Pulverbeschichtungsanlage sind die Teile ein-
baufertig und kénnen ausgeliefert werden. Das
spartje nach Ausfithrung und Bemessungsstrom
bis zu 200 kg Kupfer. ,So funktioniert Qualitit,
Schnelligkeit und Termintreue auch am Standort
Deutschland‘, kommentiert Seiler zufrieden.

Sedotec will Arbeitsplitze in Deutschland halten,
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Dirk Seiler,

Geschaftsfiihrer und Teilhaber Sedotec
»Mit der BySprint Fiber 3015 sind wir
mindestens doppelt, wenn nicht dreifach
so schnell wie zuvor.«

anstatt sie auszulagern. Dazu muss die Firma vor allem der Konkurrenz
aus Osteuropa die Stirn bieten konnen. ,Mit unserer Philosophie kénnen
wir den Unterschied machen’, sagt Seiler. Der ehemalige Unternehmens-
berater ist iberzeugt, dass sich in Zukunft nicht der giinstigste, sondern
der flexibelste und schnellste Anbieter auf dem Markt durchsetzen wird.
Neben der richtigen Philosophie braucht es dafiir vor allem eines: »Ma-
schinen, auf die wir uns zu hundert Prozent verlassen kénnen, sind das
A und O betont Seiler. Als das Unternehmen einen Ersatz fiir eine in die
Jahre gekommene Faserlasermaschine suchte, war deshalb klar: Sie sollte
nicht nur schneller, sondern auch robuster sein. Die alte Maschine habe
durch die Reflexion des Laserstrahls regelmissig Schaden genommen.
»50 etwas konnen wir uns nicht erlauben, wir brauchen 24 Stunden Ma-
schinenverfiigbarkeit.”

24 Stunden Verfiigbarkeit

Dirk Seiler fiihrt in die Produktionshalle, die - nur durch eine Wand
getrennt - direkt neben seinem Biiro liegt. ,Mit der BySprint Fiber 3015
sind wir mindestens doppelt, wenn nicht dreifach so schnell wie zuvor
und haben Prozesssicherheit gewonnen®, berichtet er und nickt Ma-
schinenbediener Timo Lang zur Begriissung zu. Der wirft gerade einen
Blick aufdie Schneidpline, die ihm der Programmierer auf den Monitor
geschickt hat. ,Damit lassen sich per Knopfdruck passgenaue Schneid-
plidne erstellen’, schwirmt Lang. ,So wird auch das Rohmaterial optimal
genutzt.” Da alle Maschinen- und Auftragsdaten permanent zur Verfii-
gung stehen, behalter stets den Uberblick. Bestehende Zeichnungen und
Modelle lassen sich problemlos einlesen, iiberarbeiten und aufbereiten.
Die BySprint Fiber 3015 hat vieles vereinfacht, auch das Be- und Entladen
der Schneidmaschine. Im angebundenen Lagerturm ByTower lassen
sich acht Ficher mit hdufig verwendeten Materialien und bereits bear-
beiteten Tafeln befiillen. ,Der Wechseltisch wird automatisch be- und
entladen. Frither musste ich jede Palette vorfahren, jede Tafel einzeln
in die Hand nehmen® erkldrt Lang und lacht: ,Ganz ehrlich: Ich wiirde
die BySprint so schnell nicht mehr hergeben.”

Service als Verkaufsargument

Dirk Seiler sieht das dhnlich. Ihn haben nicht nur die Faserlasertechnik und
die Schnittqualitét {iberzeugt, sondern vor allem auch der Service. ,Drei
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Automatischer Wechseltisch und angebundener Lagerturm: Maschinenbediener
Timo Lang freut sich, dass er nicht mehr jedes Teil einzeln in die Hand nehmen
muss.

Wochen Aufbau, eine Woche Schulung. Alles lief reibungslos, total easy*,
erzdhlt er. Drei bis vier Bystronic Mitarbeitende seien fiir die Installation
téglich vor Ort gewesen und auch iiber den Zeitraum des Aufbaus hinaus.
»Sie blieben, bis wirklich alles funktionierte

Uberhaupt sei der Service einer der Hauptgriinde fiir die Wahl von Bystro-
nic gewesen. Grofien Anteil daran hat der Bystronic Gebietsverkaufsleiter
Klaus Wehrle. ,Wir kénnen ihn das ganze Jahr iiber anrufen, er ist immer
prasent’, berichtet Seiler. Vor Vertragsabschluss fuhren sie gemeinsam
in die Schweiz an den Hauptstandort von Bystronic, lieRen Musterteile
schneiden und besuchten das Demo-Center.

Auch an diesem Tag ist Wehrle in Ladenburg vor Ort, um mit dem Produk-
tionsleiter einige Details zu besprechen. , Der Kerl war gefiihlt tiglich hier,
immer‘, scherzt Seiler. ,Wie sich das eben gehort’, meint Wehrle. [ |

www.bystronic.de | www.sedotec.de

Auch der Service ist einer der Hauptgriinde fiir die
Wahl von Bystronic gewesen. Grofien Anteil daran hat
Bystronic Gebietsverkaufsleiter Klaus Wehrle (re.).

BySprint Fiber

Die BySprint Fiber
Ausflihrungen 30

on Bystronic ist in den
, 4020, 6520, 8020 und

12020 erhaltlich. In der Version BySprint
3015 Fiber konnen Bleche mit NennmafR
1.500 mm x 3.000 mm bearbeitet werden. Die
simultane Positioniergeschwindigkeit wird
mit 140 m/min angegeben. Fir die Maschine
sind Faserlaser mit 2, 3, 4 und 6 kW verflig-
bar. Zusatzfunktionen (Power Cut Fiber, Cut
Control Fiber Diisenwechsler, Detection Eye)
und Automationsoptionen erweitern das

Anwendungsspektrum.

BANDRICHTANLAGEN UND TEILERICHTMASCHINEN
FUR EIN PERFEKTES RICHTERGEBNIS.

Willkommen im Kompetenzcenter Richttechnik!

KOMPETENZCENTER
RICHTTECHNIK

www.kohler-germany.com

Peak Performance Levelling Machines



