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ANWENDUNGSTECHNIK

Schnellwechselsystem
fiir Werkzeuge erhoht
Produktivitat

Mit grosser Fertigungstiefe produziert General Dynamics MOWAG in
CH-8280 Kreuzlingen Mannschaftstransport- und Personenschutzfahrzeuge.
So werden im Kompetenzzentrum Antriebsstrang auch die Radlager selbst
hergestellt. Beim neuen Dreh-Frés-Bearbeitungszentrum kommt das
Quick-Change Schnellwechselsystem fiir Werkzeuge auf Drehrevolver-
scheiben der Swiss Tool Systems AG zum Einsatz. Das verkiirzt nicht nur
die Riistzeiten bei den haufigen Werkstiick- und Werkzeugwechseln,
sondern unterstiitzt auch die Prazisionsanforderungen. Letztendlich

spiiren das auch die internationalen Friedenstruppen bei ihren Einsétzen.

Jc praziser die Bearbeitung der

Radlager, desto grosser ist spa-
ter auch die Laufruhe hinsichtlich
Gerdusch und Vibrationen, betont
Josef Erlacher, CNC-Programmie-
rer Antriebslogistik bei General
Dynamics MOWAG in Kreuzlin-
gen. Dort wo die bekannten MO-
WAG-Fahrzeuge entstehen, wer-
den auch Mannschaftstransport-
und Personenschutzfahrzeuge ge-
baut. Und zwar mit etlichen

'

Patenten und einer sehr hohen
Fertigungstiele. Ebenso werden
an diesem Standort auch nahezu
alle Komponenten von Fahrwerk
und Antriebsstrang eigengefer-
tigt. Unter anderem fiir die Her-
stellung von Radlagern wurde im
Mai 2016 ein leistungsstarkes

Dreh-Frds-Bearbeitungszentrum
fiir die 6-Seiten-Komplettbearbei-
tung in Betrieb genommen. Auf
dem Drehrevolver ist das Quick-

Auf dem Drehrevolver ist das Quick-Change Werkzeug-Schnellwechselsystem von Swiss Tool

Systems fiir 24 Werkzeuge installiert.

Change Werkzeug-Schnellwech-
selsystem von Swiss Tool Systems
fiir 24 Werkzeuge installiert. Von
den schnellen Werkzeugwech-
seln, die sich damit erreichen las-
sen, sind die Anwender begeis-
tert.

Eine Minute statt zehn

«Wir wechseln jetzt die Werkzeu-
ge bearbeitungsfertig in 1 Minute,
wo wir frither zehn Minuten
brauchten», erzdhlt Josef Erla-
cher. Bei den eher geringen Los-
grossen von maximal 60 Stiick
kommt dieser Zeitvorteil gut an.
An den Schmiedeguss-Rohteilen
aus hochvergiiteten Stahlen mit
Zug- und Dauerfestigkeiten bis
1600 N werden unter anderem
Aussen- und Innendurchmesser
aul Mass bearbeitet, Schmier-
nuten gefrast sowie Befestigungs-
bohrungen erzeugt. Hierzu wird
das Werkstiick rund 40 Minuten
lang mit bis zu 25 Werkzeugen
bearbeitet. Durch die Ubergabe
von der Haupt- auf die Neben-
spindel und die Komplettbearbei-
tung ist das Radlager anschlies-

send funktionsfertig. Lediglich
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Das innovative Werkzeughalterprogramm von
Swiss Tool Systems kann auf einer
Revolverscheibe bis zu 24 eingemessene
Werkzeuge mit hohen Einzugskréften bei
kleinsten Baurdumen vorhalten.

optisch verandernde Prozesse wie
Lackieren  und  Beschichten
schliessen sich noch an.

Das umfangreiche Werk-
zeugsortiment mit HSK T Schnitt-
stelle fiir die CTX gamma 2000 TC
von DMG Mori kommt von der
Swiss Tool Systems AG im nahen
Biirglen. Dazu hat der Schweizer
Hersteller von Prazisionswerk-
zeugen  sein  Quick-Change
Schnellwechselsystem fiir Dreh-
revolverscheiben geliefert. Das
eigens entwickelte innovative
Werkzeughalterprogramm  kann
aul einer Revolverscheibe bis zu
24 eingemessene Werkzeuge auf-
nehmen und vorhalten. Einfache
sowie doppelte Werkzeughalter in
gerader oder abgewinkelter Form
bieten dabei grosstmogliche Flexi-
bilitat. «Damit wird der Werk-
zeugwechsel zu einer blitzschnel-
len Angelegenheit. Nebenzeiten
sinken, Maschinenlaufzeiten und
Produktivitdt steigen, ohne dass

Im Kompetenzzentrum Antriebsstrang werden fiir Radlager Schmiedeguss-Rohteile aus
hochvergiiteten Stahlen bearbeitet.
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Unter anderem werden Aussen- und Innendurchmesser auf Mass bearbeitet, Schmiernuten

gefrast sowie Befestigungsbohrungen erzeugt.

der Anwender sich eine neue
Systemschnittstelle
muss», versichert Herbert Wehrli,
Gebietsverkaufsleiter von der SFS
unimarket AG, Partner der Hoff-
mann Group, der den Kontakt
zwischen Hersteller und Anwen-
der halt.

anschaffen

Hohe Einzugskrafte bei

kieinstem Bauraum

Dabei realisiert Quick-Change
hohe Einzugskrafte bei kleinsten
Baurdumen.  Dennoch  sind
manchmal maschinenspezifische
Anpassungen notwendig. «Wir
streben stets Losungen an, die op-
timal auf das Maschinenfabrikat
abgestimmt sind, ganz gleich, ob
der Revolver mit BMT, VDI oder
anderen Anbindungen aufwar-
tet», betont Peter Heinemann,

Technischer Leiter der Swiss Tool
Systems AG. Herbert Wehrli kann
das bestatigen: «Wir erfahren sel-
ten so viel Unterstiitzung durch

Y.

einen Hersteller, wenn es um die
kundenspezifische  Applikation
der Werkzeuge auf der Maschine
geht.»

Auf die Kundenbediirfnisse
angepasst, lassen sich die Werk-
zeughalter schnell und einfach
auf der Revolverscheibe montie-
ren. Auf die Grundhalter werden
die kleinen, aber starken Spann-
einsdtze mit der eigens entwickel-
ten Spanntechnik aufgebracht.
Die Schnittstelle des Schnell-
wechselsystems ist DIN/ISO zerti-
fiziert und fiir die Grossen HSK T
40, 63 und 100 sowie in PSC 40,
50 und 63 verfiigbar.

Darauf sind die voreingestell-
ten Werkzeuge mit der stabilen
und hochprazisen HSK-Schnitt-
stelle  montiert. Das  Quick-
Change  Schnellwechselsystem
mit dem definierten Nullpunkt
erlaubt so eine sehr kurze Span-
zu-Span-Zeit. «Dass wir damit
tatsachlich 90 Prozent der Riist-
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Quick-Change erhdht Flexibilitt und Produktivitdt bei der Herstellung der Personenschutzfahr-

zeuge von General Dynamics MOWAG.
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Josef Erlacher, General Dynamics MOWAG (2.v.I.): «Wir wechseln jetzt die Werkzeuge
bearbeitungsfertig in einer Minute, wo wir friiher zehn Minuten brauchten.» Herbert Wehrli, SFS
(2.v.r.): «Wir haben bei einer Applikation selten so viel Unterstiitzung durch den Hersteller
erfahren.» Peter Heinemann, Swiss Tools Systems AG: (1.): «Wir streben stets Ldsungen an,

die optimal auf das Maschinenfabrikat abgestimmt sind.»

zeit einsparen wiirden, konnten
wir uns am Anfang nicht vorstel-
len», berichtet Josef Erlacher.

Zur Flexibilitat gibt es

keine Alternative

«Und auch der Flexibilitat kommt
es sehr zugute», so Josef Erlacher
weiter. Denn da gibt es bei Gene-
ral Dynamics keine Kompromis-
se. So gibt es auch das neueste
Fahrzeug, den Piranha 5, wieder
mit zahlreichen Wahlméglichkei-
ten bei der Ausstattung. Dabei ist
jede Bestellung individuell, bei-
hinsichtlich
Panzerung oder Geschwindigkeit.
Nachdem die Prototypen vier
Jahre lang weltweit getestet wur-
den, ist nun die Produktion ge-
startet. Das Fahrzeug muss bei
=50 °C genauso funktionieren wie
bei +50 °C, bei Schnee und Sand
ebenso wie im Schmutz. «In der
Konstruktion, die zu hundert Pro-
zent von uns ist, wurde auf zahl-
reiche Patente zuriickgegriffen.»
Jiingst hat Danemark 300 Fahr-
zeuge flir den UNO-Einsatz be-
stellt.

Sehr wichtig ist die Flexibilitat
vor allem bei der Herstellung von
Ersatzteilen. «Das hat meistens
hochste Dringlichkeit. Da muss
auch mal schnell ein Einzelteil ge-
fertigt und zwischen einen lau-
fenden Auftrag eingeschoben
werdenn, sagt Josef Erlacher. Hier
wirkt sich die Bestlickung mit
eingemessenen und mit definier-
tem Nullpunkt voreingestellten
Werkzeugen besonders positiv
aus. So ldsst sich der unterbroche-
ne Auftrag anschliessend rei-

spielsweise Grosse,

bungslos weiterfiihren. General
Dynamics garantiert Ersatzteillie-

ferungen fiir 30 Jahre. Nichts-
destotrotz traf vor einiger Zeit
eine Ersatzteilbestellung fiir ein
Fahrzeug von 1978 ein. «Da
mussten wir quasi bei null an-
fangen.»

Quick-Change darf nicht

mehr fehlen

Ausserdem fertigt Kreuzlingen als
Kompetenzzentrum  Fahrwerk
und Antriebsstrang auch fiir viele
andere Werke der General Dyna-
mics Gruppe weltweit. Noch ein-
mal Josef Erlacher: «Ein Grossteil
unserer Baugruppen werden wo-
verbaut.» Schnelligkeit,
Kapazitatsoptimierungen und
hohe Maschinenlaufzeiten im
fiinf- bis sechstdgigen Dreischicht-
betrieb sind da eine Grundvoraus-
setzung fiir die schnelle und flexi-
ble Fertigung mit knappen Liefer-
fristen. Die Werkzeuge und das
clevere Schnellwechselsystem der
Swiss Tools Systems AG tragen ih-
ren Teil dazu bei. Darauf will in
Kreuzlingen niemand mehr ver-
zichten. Und so sollen «neue Ma-
schinen kiinftig generell mit
Quick-Change ausgestattet wer-
den», meint Josef Erlacher ab-
schliessend. In Biirglen und bei
SFES wird das gern gehort.
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SWISS TOOL SYSTEMS AG

Wydenstrasse 28
CH-8575 Bilrglen

Telefon +41 (0)71 634 85 20
WWW.swisstools.org
info@swisstools.org
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