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BOHREN FACHBEITRAGE

Bild 1:

Die Schweizer Swiss Tools Systems
AG hat einen Kurzklemmbhalter
entwickelt, der sich direkt auf der
Maschine digital einstellen lasst

Bild 2:

Der Verstellmechanismus ist einfach
zu handhaben und ermdéglicht bei
Feinbohroperationen hochprazise
MaBkorrekturen im py-Bereich

Neuer Kurzklemmbhalter lasst sich digital einstellen

Hochprazise MaBkorrekturen im
p-Bereich bei Feinbohroperationen

Bild 3:

Die Verstellung wird inkremental
mit Hilfe eines direkten Wegmess-
systems gemessen. Es gibt kein
Umkehrspiel

Die Schweizer Swiss Tools Systems AG hat einen Kurzklemmhalter entwickelt, der sich direkt
auf der Maschine einstellen lasst. Der Verstellmechanismus ist digital und einfach zu handhaben.
Er ermdglicht bei Feinbohroperationen hochprazise MaBkorrekturen im p-Bereich. Ein direktes
Weg-Messsystem liefert exakte Ergebnisse, die sich leicht ablesen lassen. Dafiir sorgt eine gut
ablesbare, andockbare externe Einstellanzeige mit einer Genauigkeit von 0,001 mm im Durch-
messer. Die Laufwege zum Voreinstellraum entfallen. Das erhoht die Produktivitat signifikant.

»Die Laufwege zwischen Maschine
und Voreinstellraum kénnen die
Anwender unseres neuen digital
einstellbaren Kurzklemmbhalters
einsparen”, sagt Peter Heine-
mann, Geschéftsleiter Werkzeuge
der Swiss Tool Systems AG. Die
Schweizer haben einen Feinbohr-
Kurzklemmbhalter entwickelt, der
sich digital und direkt auf der
Maschine einstellen lasst. MaB-
korrekturen flr Lange und Durch-
messer sind so einfach, schnell
und prézise im p-Bereich und bei
Umgebungsbedingungen méglich.
Die Verstellung wird inkremental
mit Hilfe eines direkten Wegmess-
systems gemessen. Das heiBt, ,,es
gibt kein Umkehrspiel”“, versichert
Heinemann. Radial betragt der
Verstellweg fir die Plattenposition
mindestens 0,4 mm. Die axiale
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Langenverstellung ist bis 1,5 mm
Uber das Keilelement moglich.
Eingesetzt werden kann der neue
Kurzklemmbhalter bis 10.000 U/min.
Eine Innenkiihlung leitet Kiihl-
schmierstoff direkt bis auf die
Werkzeugschneide.

Ein externes Display fiir feine
Werte

Die Wege zum und vom Einstell-
raum entfallen — auch weil sich

die Werte fehlerfrei einstellen und
klar und deutlich ablesen lassen.
Verantwortlich dafir ist das exter-
ne Display, das flir den Einstellvor-
gang angedockt wird. In ihm ist die
Auswerteelektronik samt Batterie
untergebracht. Es lasst sich durch
Magnetkraft an die Schnittstel-

le des neuen Kurzklemmhalters

andocken und zeigt die Werte der
Verstellung mit einer Genauigkeit
von 0,001 mm an. Das externe
Display lasst sich einfach bedienen
und fur mehrere Kurzklemmbhalter
anwenden. So kdnnen es Rechts-
und Linkshander gleichermaBen
verwenden. Denn die Anzeige kehrt
sich um, ahnlich wie bei Tablet

und Smartphone und kann immer
richtig stehend abgelesen werden.
Es lasst sich auch zwischen mm
und inch umschalten. Gerade bei
Feinbohroperationen ist der Nonius
oftmals nur noch schwer ablesbar.
Hier bringt der neue digital einstell-
bare Feinbohr-Kurzklemmhalter
echte Erleichterung durch sicheres
und fehlerfreies Erkennen der ein-
gestellten und veranderten Werte.
(Werkbilder: Swiss Tool Systems
AG, CH-Birglen)
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