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Oberflachen von bis zu 30000 Teilen
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JLrort
stan‘agﬂn?c.f.w
the milling gxperts

X1

g="
am
am

-

WS Jom mam
) wen cee oo |
LR T TN T

¥y

- | Werkzeug-
maschinen-

Fertigung  Werkzeuge Anlagen ¥, | Automatisierung

Qualitat von Gebraucht- Multifunktionale ,All- Automatisierungslésun-
maschinen profitiert rounder” Uberzeugen gen und Marktibersicht £
von Herstellernahe auch als Spezialisten Portal-Roboter mm‘udm




Oberflachen von bis zu 30000
Teilen pro Stunde bearbeiten

Im Mittelpunkt eines neuen Maschi-
nenkonzeptes zur Oberflichenbear-
beitung stehen bis zu sechs Aggrega-
te mit Planetenkopfen, in die Blirsten,
Schleifscheiben aber auch Fraswerk-
zeuge eingesetzt werden kénnen.

.Wir wollten ein High-End-Bearbeitungs-
zentrum far das Entgraten von Massentei-
len auf allerhéchstem Niveau entwickeln”,
erlautert Kurt Képpel die Motivation fur
das neueste Maschinenkonzept der
Schweizer Surfinsys AG. ,Dass wir damit
jetzt auch noch fréasen kénnen, ist das Er-
gebnis der konsequenten, auf Qualitat

und Schnelligkeit ausgerichteten Arbeit”,
so der Ingenieur weiter. Dass dies moglich
ist, liegt an zwei Faktoren: Im Zentrum der
Maschine stehen bis zu sechs Aggregate
mit Planetenképfen, in die, je nach Bear-
beitungsziel, Blrsten, Schleifscheiben aber
auch Fraswerkzeuge eingesetzt werden
kénnen. , Die Drehzahlen sowohl! der
Werkzeuge als auch der Planetenkdpfe
lassen sich individuell und unabhangig
voneinander einstellen. Sie kénnen als
mit- oder gegenlaufende Bewegungen bis
zu 4500 U/min erreichen”, erklart Képpel.
Jedes der vier je Planetenkopf einsetz-
baren Biirstwerkzeuge hat einen Durch-
messer von 190 mm. ,, GegenUber den Gbli-
chen 150 mm ergibt sich die doppelte Be-
arbeitungsflache.”

Im Einsatz bei Kunden habe sich dieses
Konzept in einer Maschine mit vier Aggre-

gaten bereits bewdhrt, so Képpel. Dort er-
madglicht der modulare Aufbau die Pro-
zessschritte Frasen, Schleifen, Oberflachen
einebnen und Kanten vom Sekundargrat
befreien sowie Oberfldchen verrunden. Al-
le Prozessschritte geschehen im Durchlauf-
verfahren mit drei Meter pro Minute. Pro
Stunde werden so 4000 Teile bearbeitet.
Bei den Teilen handelt es sich um Schei-
ben, die nach dem Stanzen einen aggressi-
ven und scharfen Grat auf einer Seite auf-
weisen. Die Aushartung infolge der Um-
formung verschérft die Aggressivitat des
Materials zusatzlich.

In die Maschine werden nun die Scheiben
mit der Gratseite nach oben eingelegt. Eine
automatische Zufthr-
einheit sorgt fur einen |-

" ckenlosen Teilenachschub.
Die integrierte Vision Tei-
leerkennung erkennt mit-
tels Laser den Teiletyp.
Sind die optimierten Ein-
stellwerte einmal erreicht,
werden sie mit der Teach-
funktion abgespeichert. Ab
jetzt hat die Anlage auto-
matisch die Leistungswerte
gespeichert und regelt
auch bei zukunftig zu ver-

Die modulartig aufgebaute Maschine erlaubt das Schleifen, Entgra- arbeitenden Auftragen bei
ten und Frasen von bis zu 30000 Teilen in der Stunde

Bedarf nach.

In der ersten Station wird
mit den Planetenfrasen der GroBteil des
vorstehenden Materials abgefrést. Der ver-
bleibende Wulst von 0,05 - 0,1 mm wird in
der zweiten Station mittels Topfscheiben
entfernt. Durch die individuelle Geschwin-
digkeitsregulierung von Schleifspindeln
und Planetenantrieb kann der Bearbei-
tungsprozess eingestellt werden. Mit den
beiden folgenden Stationen werden die
Oberflachen eingeebnet, Sekundargrate
entfernt und die Kanten gleichméaBig und
gezielt verrundet. In den Bearbeitungsstu-
fen drei und vier setzt der Kunde weiche
Werkzeuge ein. Damit wird hier kaum
noch Material abgetragen. Hier geht es
um die Verbesserung der Oberflache und
das Entfernen des Sekundargrates.

Surfinsys AG
Tel. 004171/9877330, Fax 004171/9877339
www surfinsys.ch

Die Weiterentwicklung der MAFAC-JAVA:
fir Anwender, die mehr als Spritzreinigen
wollen. Kompakt. Flexibel. Effizient.
Besonders bei Werkstlicken mit versteck-
ten Innenkonturen sorgt die Kombination
von Spritz- und Flutreinigen flr optimale
Reinigungsergebnisse. Zusdtzlich préisen-
tiert sich die neue JAVA mit gréBerem
Medientank (optional als Zweitank-Aus-
fuhrung) sowie einer durchdachten
Schnellentleerung zur bemerkenswerten
Reduzierung der Prozessnebenzeiten.
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Ernst Schwarz GmbH & Co. KG
Max-Eyth-Str. 2, D-72275 Alpirsbach
Telefon + 49 (0) 74 44/95 09-0
Telefax + 49 (0) 74 44/95 09-99

i R E | \

www.mafac.de




