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Additive Fertigung

NULLPUNKTSPANNSYSTEM FUR DIE ADDITIVE FERTIGUNG

Spannen im 3D-Drucker

In der Zerspanung werden Nullpunktspannsystemen schon lange genutzt. Mit den speziell
ausgelegten Spannmodulen KI0.3 und K20.3 von AMF reduzieren sich auch in der additiven
Fertigung die Rustzeiten Uber die gesamte Prozesskette auf einen Bruchteil.

dditiv gefertigte Teile aus Metall
verlassen die AM-Maschine nur
selten emnbaufertig Dem el-
gentlichen additiven Fertigungs-
verfahren folgen anschlieBend meist
weltere Prozesse, bis das Bautell fertig
bearbeltet st: Reinigungs- und Messver-
fahren, Fras-, Bohr- oder Sageprozesse
Schon ware es, wenn man fur diese ge-
samte Prozesskette ein Nullpunktspann-
system hatte, auf das man einfach die
Grundplatte spannt, auf der das Produkt
Schicht fur Schicht entsteht Allerdings

Robust: Die Spannmodule
KI0.3 und K20.3 halten
auch schwierigen Bedin-
gungen stand — wie z.B.
den hohen Temperaturen
und extremen Temperatur-
schwankungen bei
3D-Druckverfahren.

(© AMF)

konnen herkommiliche Spannmodule,
wie sie In der zerspanenden Fertigung
ublich sind, in der additiven Fertigung
nicht eingesetzt werden. Denn beim
3D-Druck treten ganz besondere Bedin-
gungen auf, die beim Spannen beruck-
sichtigt werden mussen.

So herrschen hohe Temperaturen
von bis zu mehreren 100 °C Selbst Im
Spannmittel kommen noch Temperatu-
ren von bis zu 150 °C und mehr an. Das
erfordert Dichtungen und Medien, die das
aushalten. Auch die standigen Tempera-

© Carl Hanser Verlag, Munchen

turschwankungen durch das Hochheizen
und Abkuhlen sind nicht zu unterschat-
zen. Darunter durfen Prozesssicherheit
und Wiederholgenauigkeit nicht leiden.

Einmal aufspannen - alle
Fertigungsschritte durchlaufen

Fur diese besonderen Herausforderun-
gen hat die AMF Andreas Maier GmbH &
Co KG, Fellbach, nun ene Losung Die
Einbau-Spannmodule KIO 3 und K20.3
fur die additive Fertigung besitzen gehar-
tete Oberflachen sowie besondere Dich-
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Ein Schritt in Richtung voll automatisierte Fertigung: Mit den AMF-Spannmodulen
lassen sich 3D-Druck und Folgeprozesse standardisieren. (© AMF)

fungen, damit sie temperaturbestandig
sind Beide Vananten offnen pneuma-
tisch bel einem Betriebsdruck ab 4,5 bar,
wie er In jeder Produktionshalle verfugbar
st. Sie realisieren Einzugskrafte von
0 (KIO) bzw. ITkN (K20) und Haltekrafte
von 25 (KIO) bzw. 55kN (K20) Verriegelt
wird durch Federkraft, sodass anschlie-
Bend die Druckleitungen jederzert abge-
koppelt werden konnen Optional bietet
AMF ene Ausblasung fur die Entfernung
von Spanen an sowle eine Auflagenkon-
trolle fur Abfragen im Rahmen automati-
sierter Prozesse

3D-Druck samt Folgeprozess

vird automatisiert

Ferner bieten die Fellbacher auch Abfra-
getechnik fur die Spannmodule. Mit der-
art ausgestatteten Modulen lasst sich die
Schnittstelle und somit der gesamte Fer-
figungsvorgang Im 3D-Druck mitsamt
den anschlieBenden Folgeprozessen
hochgradig standardisieren. Eine solch
standardisierte  Prozesskette st die
Grundlage fur eine Bestuckung durch Ro-
boter und damit fur eine voll automati-
sierte Fertigung. Voraussetzung: Die aus-
gewahlten Sensoren mussen ebenfalls
fur diese anspruchsvollen Bedingungen
geeignet sein.

Kann die  Nullpunktspanntechnik
schon im 3D-Drucker die Rustzeiten
erheblich reduzieren, erhoht sich der
Zeitgewinn beim jewelligen Wechsel auf
die Folgeprozesse um bis zu 90 Prozent
ind mehr, gibt AMF an und beruft sich
dabel auf Anwender, die die Systeme
Dereits im Einsatz haben Denn wenn der
Nullpunkt auf nachfolgende Maschinen
mitgenommen” wird, entstehen nahezu
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keine Rustvorgange mehr, der nachste
Arbeitsschritt kann sofort beginnen

Standard bei Kasto-Bandsagen

Ob automatisiert oder nicht. Hat das ad-
ditiv gefertigte Bautell alle Prozesse
durchlaufen, muss es am Ende von der
Grundplatte getrennt werden. Hierzu hat
die Kasto Maschinenbau GmbH & Co KG
aus Achern-Gamshurst eine passende
Maschine entwickelt: den Hochleis-
tungs-Bandsageautomaten Kasto win
amc (additive manufacturing cutting) Fur
die Spanntechnik in dieser speziellen
Sage st AMF als Maschinen-Erstaus-
ruster der Partner von Kasto. Die
AMF-Spannmodule halten dabel die
Grundplatte mit dem fertigen Bauteil fur
den Trennvorgang In emner exakten
Schnittposition fur geringes Druckauf-
mal Vor dem Sagen schwenkt eine
Dreheinhert der Maschine die Grundplat-
te in eine Kopf-uber-Position. Sind die
Bautelle dann abgetrennt, fallen sie
schonend in ein Auffangnetz Nach dem
Zuruckschwenken lasst sich die Grund-
platte aus den Nullpunktspannmaodulen
entnehmen und fur den nachsten additi-
ven Fertigungsvorgang bereitstellen &

Info

AMF Andreas Maier GmbH & Co KG
Tel +497115766-0
www amf de

Messestand AMB
Halle |, Stand E 71

Diesen Beitrag finden Sie online
www.form-werkzeug de/6283655

Internationale Fachmesse
fur Kunststoffverarbeitung

16.- 20. OKT. 2018
EB FRIEDRICHSHAFEN

Die ganze Welt
der Kunststofftechnik

26. Fakuma! Uber 1.700 internationale
Aussteller prasentieren in 12 Messe-
hallen das Weltangebot an Techno-
logien, Verfahren und Produkten aus
Kunststoffen sowie an Einrichtungen
und Werkzeugen flr die Kunststoff-
Verarbeitung.

(5 spritzgieBmaschinen
&) Thermo-Umformtechnik
() Extrusionsanlagen

(©) werkzeugsysteme

(5) Wwerkstoffe und Bauteile

Es erwarten Sie flexible und individu-
elle Lésungen flur die Herausforde-
rungen der automatisierten, globali-
sierten Wirtschaftswelt.

E) www.fakuma-messe.de

Veranstalter: P. E. SCHALL GmbH & Co. KG
= +49 (0) 7025 9206-0



CAD/CAM fiir alle Falle: Vectorcam unterstitzt alle gangigen
Bearbeitungsverfahren wie Frasen, Bohren, Schneiden, Erodieren
und andere. (© stock adobe com/Kadmy)
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Software mit neuen Funktionen

CAD/CAM Punktlich zur AMB 2018 prasentiert die Vectorcam
GmbH aus Paderborn zahlreiche Neuerungen in threr gleich-
namigen CAD/CAM-Software Die Vectorcam Version I7
verspricht dem Anwender eine noch effektivere und flexiblere
Programmierung der Bautelle auf der NC-Maschine. So haben
unter anderem das Modul 3D-Frasen sowie das Modul fur
featurebasierte Bearbeitungen zahlreiche sinnvolle Neuerun-
gen erhalten.

www.vectorcam.com

AMB: HALLE 2, STAND C35

Drahtlos
kommunizieren

FUNKSENSORIK Neu im Sortiment der
Andreas Maier GmbH & Co KG (AMF) 1st
die Funksensorik. Damit bietet das
Unternehmen eine drahtlose Kommu-
nikationstechnologie fur Fertigungs-
umgebungen. Das Set aus Gateway,
Sender-Units und Mikroschaltern
ubertragt abgefragte Positionen
drahtlos uber Bluetooth-Low-Energy
4.0-Technologie an die Maschinen-
steuerung. Die platzsparende, kosten-
gunstige Losung schafft die Basis fur
voll automatisierte, mannlose Ferti-
gungsprozesse — mit Schaltern bis
Schutzart IP67 auch fur raue Umge-
bungen. Schnittstelle 1st ein Gateway,
das die Funksignale der Sender-Units
drahtlos empfangt, uberwacht,
visualisiert und an die Maschinensteue-
rung weitergibt. Es verfugt uber acht
drahtlose Eingange und acht poten-
zialfreie Relaisausgange Das Funksig-
nal wird storungsfrer und energiespa-
rend mit 2,4 GHz Uber Bluetooth Low
Energy (BLE 4.0) ubertragen. Die
Reichweite betragt mindestens zehn
Meter, Antennenverlangerungen
erwertern die Ubertragungsstrecke Die
Sender-Units gibt es in zwel Baugro-
Ben mit Batterien fur bis zu |,5 oder bis
zu funf Jahren Laufzeit Passendes
Zubehor erwertert die Moglichkerten So
kann ein WLAN-Router angeschlossen
werden, um mittels Tablet auf die
webbasierte Benutzeroberflache des
Gateways zuzugreifen www.amf.de
AMB: HALLE 1, STAND E 71

EDEL

Werkzeugmaschinen

5-Achs-Bearbeitungszentrum
EDEL Multimill 1000
- groBer, stabiler, leistungsfahiger

e Mit XL-Hub 1.150 mm

» HSK A-100 Schwenkkopf und 40 kW Antrieb, I
max. 250 Nm/12.000 min™'

* Beladung bis 2.500 kg
e Drehen bis 800 min

* Paletten-Ladeportal mit
5 Wechselpaletten

EDEL Maschinenbau Entwicklung und Vertriebs-GmbH
Carl-Zeiss Str 7 » D-72124 Pliezhausen

Telefon +49 7127 929499-0 + Telefax +49 7127 929499-9
E-mail info@edelgmbh de ¢ Internet www edelgmbh de
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