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Eindriicke von der Messe Neuheiten und Trends bei Flexible Drehzelle F 40 von
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Trendheitrag

Nullpunktspannsysteme verkiirzen Riistzeiten und erhdhen die
Flexibilitat. Ein Thema ist die digitalisierte und mit Sensoren iiber-
wachte Spanntechnik. Der erste Schritt in Richtung Automatisie-

rung ist oft die Einflihrung eines Nullpunktspannsystems.

ine aufergewthnliche Be-
E sonderheit, so der Her-

steller Andreas Maier,
Fellbach (AMF), ,weisen unsere
Nullpunktspannmodule K40 fiir
die Werkstiickdirektspannung
auf.” Sie sind mit 300 mm Héhe
hoch genug, damit das tiber die
Spannbolzen direkt gespannte
Werkstiick von finf Seiten bear-
beitet werden kann und der Tisch
keine Storkontur darstellt. Dar-
iiber hinaus sind zusitzlich zwei
der vier Module héhenverstellbar.
Uber ein Gewinde mit 0,75 mm
Steigung bei einem Durchmes-
ser grofier 150 mm lassen sich die
Module 0,05-mm-weise verstel-
len. So ldsst sich ein Hohenaus-
gleich von insgesamt 5 mm (z 2,5
mm) realisieren.

»Hohe Prozesssicherheit ist ein
Muss,” konstatiert Urs Canonica,
Marketingleiter der Erowa AG in
Biiron, Schweiz: ,,Unsere Kunden
setzen auf durchdachte, zuverlas-
sige und prdzise Spannsysteme.”
Zudem investieren viele Kunden
in Loésungen, die spater auf einfa-
che Weise erweitert werden kén-
nen (beispielsweise durch Auto-
mation). Neben innovativen
Lésungen im Bereich Rohteil-
spannung sind auch Spannlésun-
gen fiir grofle Werkstiicke sehr
| gefragt: ,Hierzu bringen wir in
Kiirze das Spannsystem ,Large’
auf den Markt.”

Die Vorteile der Automation
und einer moglichst weitgehenden
Vernetzung des ganzen Unterneh-

mens sind unter der Strategie
»Industrie 4.0” in aller Munde. Mit
den Moglichkeiten der Digitalisie-
rung gelingt es, den enormen
Datenfluss durchgingiger zu
gestalten und die vielen Informa-
tionen tibersichtlicher, {iberall und
jederzeit bereitzustellen.

Eine Méglichkeit, wie dies rea-
lisiert werden kann, prisentiert
die schweizerische Erowa AG mit
der Designstudie ,Smart Chucks”.
Mit dem im Spannfutter integ-
rierten LED-Lichtstreifen werden
verschiedene Zustande direkt am
Spannfutter angezeigt. Somit ist
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auf einen Blick erkennbar, in wel-
chem Status sich das Spannfutter
befindet. Mit einer Mobile-App
fir ,Smart Chucks” konnen
zudem aktuelle Spannmittel-
daten sogar auf dem Smartphone
visualisiert werden.

+Viele Unternehmen entdecken
erst jetzt die Vorteile von Null-
punktspannsystemen fiir ihre
Produktion”, weiff Michael Hille-
brand, Produktmanager Spann-
technik bei der Hoffmann Group,
Miinchen: ,Denn angesichts voller

Eine neue Generation
von Spannsystemen ver-
eint Prézision und Stabi-
litat mit der drahtlosen
Signaliibertragung.

Fit fiir Digitalisierung:
Nullpunktspannsys-
teme mit integrierter
Sensortechnik.
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Auftragsbiicher miissen sie die
bestehenden Fertigungskapazita-
ten maximal ausnutzen; gleichzei-
tig miissen sie sich fiir eine kiinf-
tige Automatisierung fit machen.”

Mit einem Nullpunktspannsys-
tem konne man beides erreichen:
weniger Maschinenstillstandver-
lust durch kiirzere Umriistzeiten,
rauf mit den Spindellaufzeiten,
runter mit den Kosten pro Stiick
und eine technologische Basis fiir
zeitgemdfle Automatisierungs-
strategien. Je 6fter am Tag umge-
riistet werden muss, umso schnel-
ler amortisiert sich das System —
das ist haufig bereits innerhalb
von 12 Monaten der Fall - egal ob
Bestands- oder Neumaschine.
Damit sind maximale Flexibilitat
und Prozesssicherheit bei héchs-
ter Genauigkeit gewéahrleistet.

Dreidimensional spannen
Nicht geradlienige Flachen wie
Brenn-, Schweifl-, Guss- oder
Druckgussteile waren bisher nur
mit hohem Ausgleichsaufwand
sicher zu spannen. Dieses The-
mas hat sich die Innotool Aust-
ria angenommen und eine neue
Spanneinrichtung entwickelt, um
Werkstiicke, die unebene Fldchen
aufweisen, zuverldssig und ver-
zugsfrei spannen zu kénnen.

Das Ergebnis ist das dreidimen-
sionale Unilock Flex Spannsys-
tem, das eine storkonturfreie
Bearbeitung unebener Flichen
ermoglicht. Die Spannkugel wird
durch eine Schraube an ein Werk-
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stiick oder auch an eine rohe Fla-
che befestigt. Die Schraube ver-
lduft durch die Kugel zum Werk-
stiick. Die Kalottenaufnahme des
Spannmoduls sorgt fiir eine lage-
genaue Positionierung. Der
geschiitzte Spannmechanismus
fixiert die Spannkugel sicher im
Spannmodul und ldsst zusatzlich
eine Winkelabweichung von 15°
bis 35° zu.

Mit einem neuen Nullpunkt-
spannmodul und einem Turm-
spannmodul hat der Spezialist fiir
Greifsysteme und Spanntechnik
Schunk GmbH & Co. KG, Lauffen
am Neckar, zwei Premium-Null-
punktspannmodule auf den
Markt gebracht, die tiber eine ,bis
dato einzigartige Ausstattung
verfiigen”. Auffalligstes Merkmal
ist ein optionaler, federbetatigter
Konusverschluss, der die Wech-
selschnittstelle der Module auto-
matisch verriegelt, sobald der
Spannbolzen ausgehoben wird.
Fiir eine maximale Prozesssicher-

Neuentwickelte Spann-
einrichtung fiir verzugs-
freies Spannen von nicht
geradlinigen Flachen
und Rohteilen.

Rechts: Nullpunktspann-
systeme finden zuneh-
mend Anwendung in der
Automatisierung.
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heit lassen sich die beiden Spann-
schieberpositionen ,offen” und
~geschlossen” serienmafig tiber
Staudruck abfragen. Optional ist
der Einsatz eines Positionssensors
moglich, tiber den zusétzlich eine
Verriegelung ohne Bolzen detek-
tiert werden kann.

»Mit der Markteinfiihrung des
WPS-Nullpunktspannsystems
fiir die Werkstiickdirektspannung
haben wir bereits sehr groBes
Kundeninteresse geweckt,” sagt
Patrick Dannecker, Vertriebsleiter
Stationdre Spanntechnik der
SMW-Autoblok Spann-

Nullpunktspannsysteme sind
in der manuellen Fertigung
weit verbreitet und werden
fiir verschiedenste Anwen-

dungen eingesetzt.

systeme GmbH, Mecken-
beuren: ,Das WPS ist ein
komplett flexibles Null-
punktspannsystem, das
modular in Linge, Breite

Nullpunktspannmodule
haben einen grof3en
Anteil an der drastischen
Verkiirzung der Ferti-
gungszeit.

und Hoéhe fiir nahezu alle
Anwendungsanforderungen kon-
figuriert werden kann.”

Das System kann auf jedem
Maschinentisch in Sekunden-
schnelle installiert werden und
fixiert mit nur 3,5 Umdrehungen
auch tonnenschwere Werkstiicke
sicher und schnell fiir die 5-Sei-
ten-Bearbeitung. Grofer Plus-
punkt ist auch die spanntechnisch
problemlos erreichbare Wieder-
holgenauigkeit von 5 pm. Trotz-
dem erreicht jedes WPS-Spann-
modul bei Einzugskriften von 15
kN maximale Haltekréfte von 50
kN —das sind 5 t pro Modul —und
ist damit ideal fiir grofle, schwere
Bauteile auf Bearbeitungszentren.

,Die Digitalisierung wird sich
in den nachsten Jahren auch im
Bereich der Nullpunktspanntech-
nik als zentrale Grofe etablieren.
Mit unseren beiden Produktserien
Speedy Airtec und Speedy Con-
nect haben wir die ersten markt-
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reifen Produkte der neuen, hybri-
den Technologie vorliegen,” sagt
Martin Greif, seit Jahresanfang
2018 neuer Geschaftsfiithrer der
Stark Spannsysteme GmbH,
Rankweil, Osterreich.

Prozesssichere Sensorik
Das 1977 gegriindete Unterneh-
men, das im Jahr 2000 in die R6m-
held-Gruppe eingegliedert wur-
de, sieht sich als Trendsetter in der
Nullpunktspanntechnologie. Das
Unternehmen konzentriert sich
ausschliefllich auf die Entwick-
lung, Konstruktion und Produkti-
onvon Nullpunktspannsystemen.
»Nullpunktspannsysteme sind
in der manuellen Fertigung weit
verbreitet und werden fir ver-
schiedenste Anwendungen einge-
setzt, mit der Aufgabe, die Still-
standzeiten der Maschinen auf
ein Minimum zu reduzieren”,
erlautert Marcel Haltiner, Null-
punktspannsystem-Experte der
Vischer & Bolli AG, Diibendorf,
Schweiz: ,Der Trend geht aber
immer mehr dahin, durch eine
prozesssichere Sensorik verschie-
dene Zylinderzustdande abzufra-
gen, zum Beispiel Spannkontrol-
len: Gelost, gespannt und Fehl-
spannung mit zusdtzlicher
Anlagekontrolle fiir die Wechsel-

paletten.” Walter Frick C
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