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DAS FACHMAGAZIN
fur die Bearbeitung von Blechen,
Rohren und Profilen

Schneller aus Draht
3D-Metalldruck im Lichtbogen-
schweil3verfahren

Schnelle Biegezelle
Mit zwei Robotern wettbewerbs-
fahig biegen

Einzigartige Servopresse
Servopresse mit Doppelantrieb

el L e han Ziahli
und hydraulischen Ziehkissen



Schlanke Durchlaufanlage zum Entgraten und zur Oberflachenbearbeitung

Grate einfach wegbiirsten

Die neuen Maschinen aus der DAP-Reihe der Schweizer Surfinsys AG arbeiten mit planetaren
Birsten, die mittels Zahnradern direkt Giber das zentrale Aggregat angetrieben werden. Das
macht die Maschine schlank und sorgt fiir hohe Oberflachengualitat.

eue Maschinen zum Biirstentgraten stellt die

Schweizer Surfinsys AG vor. Die Maschinen
der DAP-Reihe entgraten zugefiihrte Teile nach
Angaben des Unternehmens schnell und prozess-
sicher und sorgen so fiir eine hohe Oberflichen-
qualitidt. Zudem werden die Kanten an der gesam-
ten Teilekontur gleichmifig verrundet.
Die Maschinen sind mit Wendeeinheit, auch beid-
seitig, verfligbar. ,Weil die Surfinsys-Anlage auch
hartnéckige Grate und Ausbriiche riickstandsfrei
entfernt, kénnen beispielsweise Feinschnitt-Werk-
zeuge robuster gestaltetund linger eingesetzt wer-
den. Bei Sinterwerkzeugen kann auf Sinterfasen

verzichtet werden. Das erhéht deren Standzeiten signifikant’, versichert
Kurt Képpel, Geschiftsfiihrer der Surfinsys AG.

Biirstenantrieb ohne Getriebe

Mit der neuen DAP-Reihe stellt die Schweizer Surfinsys AG leistungsfihige
Maschinen zum Biirstentgraten vor. Sie entfernen Grate, die beim Stanzen,
Sintern oder Feinschneiden entstehen. Erste Maschine der neuen Familie,
die sich zwischen Basis- und High-End-Maschinen des Herstellers einrei-
hen, ist die Surfinsys DA30OP. Sie arbeitet mit zwei Aggregaten, auf denen
je fiinf Schleifbiirsten mit 150 mm Durchmesser integriert sind. Die plane-
taren Biirsten werden mittels Zahnrider direkt iiber das zentrale Aggregat
angetrieben. Soist kein zusitzliches Getriebe notwendig, was die Maschine

werden mittels Zahnrader ohne zusitzliches
- m;be direkt iiber das zentrale Aggregat angetrieben. Bilder: Surfinsys
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kostengiinstig und schlank macht. Die Biirsten sind an kurzen Wellen
einfach gelagert und aufgrund des Schnellwechselmechanismus’ in
Sekundenschnelle gewechselt. Damit konnen mit hoher Leistungsdichte
Primér- und Sekundérgrate entfernt werden.

Mit der orbitalen Bewegung des Zentralaggregats und der zusitzlichen
planetaren Drehung der fiinf Biirsten bearbeitet das System Teile aufbis
zu 340 mm breiten Bdnder. Durch die doppelte Drehbewegung werden
die Grate entfernt, die beim Vorprozess entstehen. Gegeniiber dem weit
verbreiteten Gleitschleifen ist das Verfahren im Vorteil, weil der Entgrat-
prozess definierter ablduft. Der sorgt fiir gleichméRige Verrundungen
bei runden oder spitzen Konturen genauso wie bei kleinsten Bohrun-
gen. Auflerdem arbeiten die Entgratwerkzeuge so griindlich, dass auch
massive Gratwurzeln, Abplatzer und Prigeaufwiirfe entfernt werden.
Die Maschinen kénnen als Stand-alone-Gerit eingesetzt werden oder
in einer Fertigungslinie.

Werkzeuge verschleiBarmer konstruieren

Die DA300P ist geeignet fiir Teile bis 150 mm Durchmesser. Durch intelli-
gentgestaltete Umkehrschleifen kénnen Werkstiicke beidseitig entgratet
werden. Dabei werden sie magnetisch gehalten oder in Fiihrungsleisten
oder -taschen gefiihrt. Weil das Biirstentgraten auch hartnéckige Grate
entfernt, konnten Stanz- oder Feinschschneidwerkzeuge an verschleif3-
gefahrdeten Stellen bewusst entlastender konstruiert und gefertigt wer-
den. ,Das erhoht die Standzeiten deutlich und verbessert die Overall
Engineering Efficiency (OEE)‘, betont Képpel. |

www.surfinsys.ch

Die Maschine zum
Biirstentgraten
DA300P der Sur-
finsys AG entgratet
Teile schnell und
prozesssicher.

Durch intelligent
gestaltete Um-
kehrschleifen

empfindliche Werk-
stiicke beidseitig
entgratet werden.
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omni

control W

konnen hoch schlag-

Qualitatssicherung
durch Bildverarbeitung

Oberflachenkontrolle
(getaktet oder im Durchlauf)

Oberflachenkontrolle
mit Zeilenkamera

3D-Typerkennung und
-Kontrolle

Anwendungen mit
3D-Zeilenkamera

Multikamera-Systeme

generelle Bildverarbeitungs-
aufgaben

m mehr als 20 Jahre Erfahrung
m S0 9001: 2015

m hohe Lsungskompetenz

m PC-gestiitzte Systeme

® Know-How in eigener Optik
und Elektronik

INDUSTRIELLE
BILDVERARBEITUNG
AUS OFFENBURG

Omni Control Priifsysteme GmbH
In der Spock 10

77656 Offenburg, Germany

Tel. +49 781 9914-12

Fax +49 781 9914-11
mail@omni-control.de
www.omni-control.de



