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Maschine zur Oberflachenbearbeitung

Massenteile sicher entgraten

Die Schweizer Firma Surfinsys priisentiert eine lineare High-
End Bearbeitungsmaschine mit einem interessaten Konzept
zum Schleifen, Entgraten und Friisen. Mit der neuen Rah-
men- und Antriebskonzeption, konnen bis zu 30,000 Teile
pro Stunde beidseitig bearbeitet werden. ., Wir wollten ein
High-End-Bearbeitungszent-

rum fiir das Entgraten von
Massenteilen auf allerhdchs-
tem Niveau entwickeln®, erléu-
tert Kurt Képpel das neueste
Maschinenkonzept der
Schweizer Surfinsys, ,,dass wir
damit jetzt auch noch frisen
konnen, ist das Ergebnis der
konsequenten, auf Qualitit
und Schnelligkeit ausgerichte-
ten Arbeit”, so der Ingenieur
weiter. Dass dies moglich ist,
liegt an zwei elementaren Faktoren: Ein neuartiges Rahmen-
konzept sorgt fiir bisher ungeahnte Stabilitidt und Steifigkeit
und die ungewdhnliche Trennung von Nass- und Trockenbe-
reich lisst den Einsatz von sehr starken Motoren mit bis zu
jeweils 7,5 KW zu. Damit werden zum Beispiel 20°000 kleine
Teile pro Stunde von 20 x 25 x 2 mm,

wie sie fir Sicherheitsgurte 2
gebraucht werden, beidseitig bear- K |
Fi

beitet. Ein anderer Kunde bearbei-
tet Bleche von 370 x 400 mm.
Grundsitzlich konnen Materi-
alstirken von 0.8 mm bis 25
mm verarbeitet werden. Anwen-
dungen fiir Sitzverstellungen in Automobilen, Biiromaschi-
nen, Textilmaschinen und aus der Gebiudetechnik wurden
bereits erfolgreich umgesetzt. Fiir den Werkzeugwechsel an
den Arbeitsstationen hat Surfinsys ein neues Schnellwechsel-
system entwickelt. Ohne irgendwelche Hilfsmittel lassen sich
die vier Bearbeitungswerkzeuge in minutenschnelle austau-
schen. Eine pneumatische Werkzeugspannung kann mit
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Werkstoffe
Innovationen in Kunststoff

Die K-Profile AG hat sich unter dem Motto «Innovationen in
Kunststoffs darauf spezialisiert, Kunststoffprofile in Klein-
und Grofiserien herzustellen, Das Extrudieren von Profilen
erfordert viel Know-how, denn Profilform, Extrusionsart und
-geschwindigkeit, Materialabkiihlung, Aufbau des Werkzeugs
sind Faktoren, die fiir jedes Profil individuell abgestimmt
werden miissen., K-Profile verfiigt iiber langjihrige Erfahrung
im Extrudieren von Profilen aus technischen Thermoplasten.
Thre Spezialitit sind Gesamtlésungen in allen Kunststoff-
bereichen, unter Verwendung unterschiedlicher Kunststoffe
oder in Verbindung mit Spritzguss-

teilen und Metallen. Ins Angebot
gehoren auch extrudierte Profile
und Schliduche aus Elastomeren
(weichen Kunststoffen). K-Profile
legt grofien Wert auf die enge
Zusammenarbeit mit Kunden und
Lieferanten. Wichtig sind umfas-
sende Beratung, funktions- und ver-
arbeitungsgerechte Konzeption und
Gestaltung, die Auswahl des geeig-
neten Materials und der idealen
Technik, Die Herstellung von Profil-
spezialititen aus Kunststoff ist ein

Geschiift mit Folgeoperationen, wel-

che stets ein Gesamtlésungskonzept erfordern. Das heif3t, die
Produkte, wie sie im Bischofszeller Betrieb entstehen, erfor-
dern eine enge Zusammenarbeit zwischen Kunden und Lie-
feranten. Dazu gehort eine umfassende Beratung hinsichtlich
optimaler Fertigungstechnik fiir Kunststoffelemente (bei-
spielsweise Extrusion, Spritzgussverfahren, mechanische
Bearbeitung), die funktions- und verarbeitungsgerechte Kon-
zeption und Gestaltung, die Auswahl des bestgeeigneten
Materials, die Beratung und Einbezug der Kunden in Tests.
sowie die Betrachtung der Werkstoff-Entsorgungsmaoglich-
keiten. Aufbauend auf die Erfahrung bei der Herstellung von
Kunststoffteilen und der engen Zusammenarbeit zwischen
allen beteiligten Instanzen entstehen in kiirzester Zeit

einem Fufischalter betiitigt werden. (ho) technisch anspruchsvolle, kundengerechte Lisungen. (hi)
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KUGLER BIMETAL SA, Genf ist eines der dltesten Industrieunter-
nehmen der Schweiz im Bereiche Giesserei und Armaturen und
fertigt Verbundgussteile aus Bleibronze und Stahl. Dieses Verfah-
ren hat sich dank der perfekten intermetallischen Verbindung bei-
der Materialien bestens bewahrt. Der Stahl {ibernimmt die mecha-
nischen Belastungen und die TOKAT Bronze - es stehen verschie-
dene Legierungen zur Auswahl - garantiert optimale Gleiteigen-
schaften. Im Endprodukt verbleibt nur eine diinne Bronzeschicht,
die mit dem Tragermaterial Stahl untrennbar verbunden ist.
Dadurch ergeben sich folgende Vorteile :

» hedeutend hohere zuldssige Belastungen,

» widersteht besser Schlagen und Vibrationen,

» erlaubt minimales Arbeitsspiel, daher erhohte Prazision - dank

VerbundguB fiir hochste Anspriiche in der Gleitlagertechnik

gleichem linearen Ausdehnungs-Koeffizient wie Stahl,

* Arbeitstemperaturen von -70°C bis +300°C sind zulassig,

» ausgezeichnete Gleiteigenschaften bei hohen Geschwindig-
keiten wie auch bei langsamen/schwenkenden Bewegungen

« minimale Reibung verursacht geringeren Verschleiss und erho-
hen dadurch die Lebensdauer und Service Intervalle.

Die speziell von KUGLER BIMETAL SA entwickelten TOKAT
Bleibronzen konnen auch auf hochlegierte und rostfreie Stahle
aufgegossen werden. Typische Anwendungen sind: Zylinderkorper
fiir Axial- und Radial-kolbenpumpen + Motoren, Schraubenpum-
pen, Verteilerplatten und Gleitlagerungen aller Art, Form und
Grosse, Gelenklager, Kolbenfiihrungen, usw.

KUGLER BIMETAL SA
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