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M Die europiische Walzindustrie: Produktion und Kapazititen

Walzindustrie profitiert von
guter Automobilkonjunktur

Die europidische Aluminium-
Walzindustrie hat im Jahr
2017 rund 5,2 Millionen
Tonnen Walzprodukte herge-
stellt. Diesem Angebot steht
eine Nachfrage in nahezu
gleicher Gréfenordnung
entgegen (Bedarf 2017: 5,22
Mio. t), gegeniiber 2016

war das ein Anstieg um

3,6 Prozent.

alzprodukte finden
in der Verpackungs-
industrie, dem Ver-

kehrssektor, im Maschinen-
bau, der Elektrotechnik, der
Bauwirtschaft und anderen
Bereichen Verwendung. Der
Verpackungsmarkt ist dabei der
quantitativ wichtigste Absatz-
markt fiir die Walzwerke. Als
groftem Markt und Produk-
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Markte

Die Strafzélle der USA bei Aluminium-
und Stahlimporten sowie vor allem die
Sanktionen gegen den russischen Alumi-
niumkonzern Rusal sorgen fiir Unruhe an
den globalen Metallmérkten 2

Oberflache

Durch die Einfithrung eines neuen modu-
laren und modernen ERP-Systems konnten
die Arbeitsabldufe bei einem Metallver-
edler deutlich vereinfacht und optimiert
werden

DAMIT NACHHALTIGKEIT
LANGER HALT.

* Eloxieren
Sandstrahlen

* Glasperlenstrahlen

oto: Constellium
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B Torsionale UltraschweiBtechnik im Einsatz

Aluminium sicher kontaktieren

Leichtbau ist ein wichtiger
Trend in der Automobilin-
dustrie. Neben der
Gewichtseinsparung - z.B.
durch den Einsatz von Alu-
minium - sind dadurch
auch signifikante Kosten-
einsparungen moglich. Da
Konstrukteure und Anwen-
der aber immer weniger
bereit sind, Kompromisse
in der Materialgiite zu
Gunsten herkommlicher
Verbindungstechniken ein-
zugehen, stoflen traditionelle
Schweil3- und Klebever-
fahren zunehmend an ihre
Grenzen, vor allem wenn
auch noch Verbindungen
zwischen verschiedenen
Metallen ins Spiel kom-
men. Als Fiigeverfahren der
Zukunft setzt sich deshalb
vor allem im Leichtbau

die torsionale Ultraschall-
schweilitechnik durch, oft
auch als Reibschweilien
bekannt. Eine typische
Anwendung ist die Fertigung
sogenannter Aluminium-
Busbars fiir die Stromver-
sorgung im Motorraum
moderner Kraftfahrzeuge.

m Gewicht und Kos-
ten zu sparen, wird die
Energieverteilung  in

Automobilen immer héufiger
aul  Aluminiumleiter umge-
stellt, Das Einsparpotenzial ist
dabei besonders grof, wenn dio
Haltorio
nusgowogenon Gowlchtsvortel
lung ~ b Hock dos Fahrzougs
untergebracht ist. Die Batterie
muss dann allerdings tiber eine
relativ. weite Strocke mit den
Komponenton b Motoreaum

nus Greindon einor

a

Bild 1: Um Gewicht und Kosten zu sparen, wird die Energieverteilung im Auto Zug um Zug auf Aluminiumleiter

umgestellt

gebogen. Die Handhabung die-
ser starren Busbar ist wesent-
lich einfacher als beim biege-
schlaffen Kabel. Das kommt
dem Autohersteller beim Ein-
bau zugute. Mit wenigen Hand-
griffen ldsst sich das Bauteil an
entsprechenden Clips am Fahr-
zeugboden befestigen.

Sichere Kontaktierung
im Motorraum

Damit  dor  Kontakt  im
Motorraum sichor golingt, wird
am vorderen Ende der Busbar
ein etwa 30 mm langer Verbin-
dungsbolzen mit Schraubge-
windo (Bild 2) aul das Alumini

schall-Schweifitechnik  haben
die Schweizer Ultraschallspe-
zialisten weiterentwickelt und
damit gerade im Zusammen-
hang mit der Fertigung von
Aluminium-Busbars Pionierar-
beit geleistet:

Beim  Ultraschallschwei-
Ben iibertrigt ein akustisch
ausgelegtes Werkzeug hoch-
frequente Schwingungen.
Durch diese hochfrequenten,
moechanischen  Schwingungen
wird dor  oben aufliogendo
Figopartnor  in - Schwingung
vorsotzl, wohingogen dor
untere Fiagepartner durch das
Gegenwerkzeug  (,Amboss"“)
am  Mitschwingen gehindert
wird, Dadurch entstoht Wiir

links. Durch dieses ,Tordieren“
kinnen sehr groBe Krifte und
Leistungen in die Schweibfla-
che eingeleitet werden und auch
dickere Werkstiicke lassen sich
mit groBer Festigkeit verbinden.
Die SchweiBpunkte sind deut-
lich héher verdichtet und damit
noch fester als beim klassischen
UltraschallschweiBen.

Die torsionale Ultraschall-
schweibtechnik erzeugt aber
nicht nur innerhalb  kurzer
Zoit hochfeste  Verbindungen
mit hoher elektrischer Loitfi
higkeit, sondern ist auch noch
umweltfreundlich, da es keine
Zusatzstoffe wie Kleber, Lot
oder sonstiges  Verbrauchs-
tofle braucht, Dor Prozess ist

Foto: Abele Ingenieure

Automotive / Fiigetechnik

Bild 2: Sorgt fiir sichere Stromversorgung in Fahrzeugen: Mit torsionaler
Ultraschall-Technik verschweifSter Anschlussbolzen

Bild 3: Torsionale UltraschallschweifSanlage in Portalbauweise. Per Pick-
and-place werden die Gewindebolzen zugefiihrt und mit dem Alumini-
um-Busbar verbunden. Der Schweifvorgang dauert nur 0,9 Sekunden.

Die vorgeschriebene Qualitéts-
kontrolle erleichtern Qualitits-
Toleranzfenster, welche im Ein-
richtbetrieb fiir alle Schweilire-
sultate eingestellt werden. Fiir
Schweilizeit sowie maximale
Leistung  lassen sich  obere
und untere Grenzwerte setzen,
deren Uber- oder Unterschrei-
ten eine Warnmeldung auslost.
Statistischo Auswortungen,
o g

Uber Telsonic

Die Telsonic Gruppe mit
Hauptsitz in  Bronschhofen
(Schweiz) ist seit 1966 mit
technologischen  Ultraschall-
Losungen in Europa, Amerika
und Asien vertreten. Das inha-
bergefiihrte Familienunterneh-
men mit {iber 250 hochquali-
fizierten Mitarbeitern hat sich
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lung ~ im Heck des Fahrzeugs
untergebracht ist. Die Batterie
muss dann allerdings tiber eine
relativ weite Strecke mit den
Komponenten im Motorraum
verbunden werden. Klassische
Kabel sind dafiir meist nicht
mehrdasMittel derWahl. Bereits
vor etwa zehn Jahren ging der
Trend zu starren Flachleitern
aus Aluminium, die leichter
sind und sich einfacher montie-
ren lassen. Doch die Entwick-
lung ist nicht stehen geblieben.
Heute sorgen immer héufiger
Aluminium-Rundleiter fiir die
sichere Stromversorgung von
der Batterie in den Motorraum,
und das aus gutem Grund: Sie
lassen sich einfacher herstellen
und, da sie besonders einfach
gebogen werden kénnen, gut
an unterschiedliche Fahrzeug-
formen anpassen (Bild 1).

Runde Aluminium-
Stromschiene statt bie-
geschlaffer Kupferkabel

Gegeniiber  Kupferkabeln
hat eine Aluminiumstrom-
schiene einige Vorteile. So ist
der massive Aluminiumleiter
dreidimensional formbar und
wiegt nur etwa die Hilfte des
herkommlichen Bauteils aus
Kupfer. Die absolute Gewichts-
einsparung kann deshalb allein
bei der Batterieverbindung
durchaus mehrere Kilogramm
betragen. Im Vergleich zu einem
mehradrigen Kupferkabel mit
einem Durchmesser von 15,5
mm hat die Alu-Schiene zudem
bei identischer Leitfahigkeit
nur etwa 14 mm Durchmesser,
was dem immer knapper wer-
denden Bauraum in modernen
Autos Rechnung tragt.

Die runden Aluminium-
Busbars werden aus einem mit
einem thermoplastisch isolier-
ten Rohling gefertigt und zur
Anpassung an den jeweiligen
Fahrzeugtyp dreidimensional

Motorraum sicher gelingl, wird
am vorderen Ende der Busbar
ein etwa 30 mm langer Verbin-
dungsbolzen mit Schraubge-
winde (Bild 2) auf das Alumini-
um aufgeschweiBt. Zuvor wird
dieser Bolzen in eine Kupfer-
Nickel-Hiilse eingepresst, die
sich mit dem Aluminium besser
verbinden ldsst. Durch die Ver-
nickelung des kupfernen Kon-
taktierungssockels ist auBer-
dem das Korrosionsrisiko zum
Aluminium hin zu vernachléssi-
gen. Gleichzeitig erhoht sich die
SchweiBfestigkeit im Vergleich
zu einer Kupfer-Aluminiumver-
bindung erheblich. Dank des
von Telsonic entwickelten torsi-
onalen UltraschallschweilBver-
fahrens Soniqtwist lassen sich
dann der Bolzen und die Alumi-
niumstromschiene schnell und
sicher miteinander verbinden
(Bild 3).

Per pick and place wird
der zugefithrte Bolzen einem
Magazin entnommen und fir
den SchweiBivorgang exakt auf
dem Busbar unter der Sonotro-
de positioniert. Fiir eine hohe
Wiederholgenauigkeit und um
die Qualitit bei der groBen
Beanspruchung zu sichern, ist
der Amboss wassergekiihlt.
Der Schweilivorgang dauert
dann nur etwa eine Sekunde;
die Aluminium-Busbars koén-
nen dadurch innerhalb kurzer
Zeit in groBen Stiickzahlen pro-
duziert werden. Aktuelle Werte
liegen zurzeit bei iiber 700.000
Stiick pro Jahr und Anlage.

Hochfeste
SchweiRverbindungen

Das torsionale Ultraschall-
schweibBverfahren beruht auf
dem seit langem bekannten
linearen MetallschweiBver-
fahren fiir Kupfer, Aluminium,
Nickel, Bronze, Messing und
weitere Mischkombinationen.
Diese konventionelle Ultra-

verselzt,  wohingegen  der
untere Fiigepartner durch das
Gegenwerkzeug  (,Amboss")
am Mitschwingen gehindert
wird. Dadurch entsteht Wiar-
me, die Materialgrenzen, also
Oxidschichten ,aufbricht” und
die Fugepartner dadurch mit-
einander verschweiBt. Man
spricht hier auch von einer
DiffusionsschweiBung.  Beim
torsionalen Verfahren wird die
Sonotrode nun durch einen
Torsionalschwinger  angeregt
und tordiert infolgedessen in
hoher Frequenz wechselweise
bis zu 40 pm nach rechts und

higkeit, sondern ist auch noch
umweltfreundlich, da es keine
Zusatzstoffe wie Kleber, Lot
oder sonstiges Verbrauchs-
teile braucht. Der Prozess ist
zuverldssig und sicher, da der
SchweiBvorgang nur tiber weni-
ge Parameter konfiguriert wird
und sich einfach iiberwachen
lasst. Der Ultraschallgenerator
mit einer Leistung von 10 kW
arbeitet mit einer Frequenz
von 20 kHz. Die meniigefiihr-
te Software mit Touchscreen-
Bedienung und iibersichtlicher
Gliederung lasst ein effizientes
Einrichten und Arbeiten zu.

Leistung  lassen  sich obere
und untere Grenzwerle setzen,
deren Uber- oder Unterschrei-
ten eine Warnmeldung ausldst.
Statistische Auswertungen,
automatisches Kalibrieren, das
Maintenance-Menii fiir War-
tungsarbeiten, Referenzbetrieb
und ein Ultraschall-Testmo-
dus ergdnzen die Funktionen.
Durch diese Flexibilitét lassen
sich Bolzen an beliebige Bus-
bars fiir ganz unterschiedliche
Fahrzeugtypen schweiBen;
individuelle Fertigung bis hin
zu LosgroBe 1 ist damit kein
Problem.

Losungen in Furopa, Amerika
und Asien vertreten. Das inha-
bergefiihrte Familienunterneh-
men mit {iber 250 hochquali-
fizierten Mitarbeitern hat sich
auf das Kunststoff- und Metall-
schweiBen sowie das Reinigen,
Sieben und Schneiden mit
Ultraschall spezialisiert.

Diese Kompetenzen sind
bei aktuellen Trendthemen
stark gefragt, zB. bei Leicht-
bau, Elektromobilitat, Batterie-
herstellung,  Verpackungsin-
dustrie, Medizintechnik und
3D-Druck.

www.telsonic.com

Aktuelles aus der Aluminium-Industrie

« Konjunkturelle Entwicklungen und

Wirtschaftsdaten

¢ Aluminium-Erzeugung
« Verarbeitung von Aluminium zu

Halbzeugen

« Intralogistik und Lagertechnik

« Aluminium-Handel

« Aluminiumbearbeitung von Profilen,
Blechen und Gussteilen

« Ausrister und Zulieferer

« Oberflachentechnik

» Verbindungstechnik

« Messtechnik

- Anwenderberichte aus den Bereichen
Automotive, Bau, Maschinen- und
Anlagenbau, Verpackung....

» Messegeschehen

Tagesaktuelle News und Meldungen
finden Sie unter www.alu-web.de

Aktuell, kompetent und pramsnah - S0 berlchtet AIumlnlum

Bestellen Sie

JETZT Ilhr Abonnement!

Verzichten Sie nicht auf diese Informationen und

bestellen Sie gleich thr Abonnement iiber 10 Ausgaben von
Aluminium Praxis zum Jahresbezugspreis inclusive Versand-
kosten von 76,50 € im Inland und 81,00 € im Ausland

Bestellformular auf
per E-Mail

per Fax

telefonisch unter

www.alu-web.de
vertrieb@schluetersche.de
0511/8550-2405
0511/8550-2423

lhre Ansprechpartnerin im Abo-Service ist Julia Wasche.
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