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Digitalisierung in der Mineralwasser-Produktion

Lebensmitteltechnik Pumpen Instandhaltung
Anuga Foodtec mit Trends und Trockenlauf ohne Schaden Retrofit der Wagesteuerung
Anwenderlosungen trotz abrasiver Fordermedien optimiert Absackprozesse
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Optimierung der Lieferkette

Ove Plasmatec bietet zusitzlich zum Reinigen, Beschichten und
Behandeln von Dichtungen Logistikdienstleistungen, die Liefer-
zeiten verkiirzen und Kosten senken. Zahlreiche Leistungen wie die
Optimierung von Losgroéfien oder von Fahrtstrecken gehen weit
iiber das Verpacken und
Versenden der bearbei-
teten Dichtungen
hinaus. Der Dienstleis-
ter kann Dichtungen
nach dem Beschichten
beispielsweise kontrol-
lieren, die Verpackungen
kundenspezifisch be-
schriften und belabeln.
Ebenso gehort der
direkte Versand an den
Anwender zum Angebot. Dabei sind maschinelle und manuelle
Sonderverpackungen nach kundenspezifischen Verpackungsvor-
schriften méglich.

Neuartiges ,,Thermo-Endoskop*

Die neue Infrarot-Wéarmebild-
kamera inklusive Datenlogger
verfiigt iiber einen abgesetzten
Kamerakopf und eine Smart-
phone-grofie Kontrolleinheit.
Somit lassen sich viele Applika-
tionen bequem aus unter-
schiedlichen Positionen heraus
analysieren. Als Kamerakopfteil
sind 70°/35°-Objektivtypen
verfligbar. Laut Hersteller ldsst
sich die Kamera auch von
Anféngern einfach und intuitiv
bedienen. Die Tasten lassen
sich mit hdufig genutzten
Funktionen benutzerspezifisch belegen. Daten lassen sich in
CSV-Dateien auch ohne PC-Verbindung speichern. Die schutz-
normgepriifte Sensoreinheit (IP64) erlaubt Arbeiten in ver-
schmutzter und feuchter Umgebung.

www.ove-plasmatec.de

Individuelle Industriereinigung

In einem Aluminiumwerk wie bei Trimet
in Voerde industriell zu reinigen, ist eine
besondere Aufgabe - denn die Produkti-
onsstédtten von Aluminium haben ihre
Eigenheiten, bedingt durch die Herstel-
lung mittels elektrischer Stoffumwand-
lung, kurz Elektrolyse. Eine der Luftrein-
haltungsanlagen in der Anodenfabrik
sowie die des Brennofens von Trimet

= sollten von Teerpech-Riickstdnden aus

“ dem Herstellungsprozess befreit werden.
Lobbe Industrieservice hat dazu eine eigene Konstruktion zur
Reinigung der Verbindungsrohre zwischen den beiden Rauchgas-
anlagen eingesetzt: Einen Tankwaschkopf im Kéfig. Diese Neu-
konstruktion eignet sich in der Aluminium-Produktion fiir ge-
kriimmte Rohre. Der Tankwaschkopf erreicht auch duflerst schwer
zugédngliche Stellen und der Facharbeiter befindet sich aufierhalb
des Gefahrenbereiches. Zum anderen setzten die Fachleute von
Lobbe eine grofie Kanalreinigungsdiise ein, die hier zur Reinigung
einer groflen Abgasleitung verwendet wurde.

www.irpod.net

Einfache Ein-Komponenten-Dosierung

Die Software-Funktion Easyfill wurde entwickelt, um der
steigenden Nachfrage nach einfachen Wige- und Dosierelektro-
niken zu begegnen. Die Minebea Intec Wégeelektroniken mit
: +—— Easyfill konnen Dosier-
. prozesse als Stand-alone-
= ‘q Losung steuern oder in
Y bestehende SPS- oder
. °= PC-Systeme integriert
W9 \verden - ohne zusitzli-
chen Programmierauf-
wand. Die Software
gewdhrleistet eine unkomplizierte und automatisierte Abfiillung
von Rohmaterialien wie Fliissigkeiten, Pulvern und Granulaten.
Die Wageelektroniken mit Easyfill ermoglichen eine einfache
Integration in Produktionsnetzwerke durch verschiedene
Optionen und Kommunikations-Schnittstellen. Der Prozess
wird direkt {iber die enthaltenen digitalen Ein- und Ausginge
gesteuert. Die integrierte Website bietet dabei eine benutzer-
freundliche, zeit- und kostensparende Konfigurationsmaoglichkeit
fiir den Dosierprozess.

www.lobbe.de
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www.minebea-intec.com

Modulare Forderplattform

Mops von System Logistics ist ein vollautomatisches Kommissio-
niersystem, das in der Lage ist, Mischpaletten aus verschiedenen
Artikeln und Verpackungen herzustellen. In dieses System fiigt
sich die modulare Fordererplattform (MCP) von Interroll ein. Das
Hauptelement der Plattform ist ein robustes modulares System,
das die verschiedenen
Schliisselelemente der
Transportsysteme zu einer
vollstindigen Losung mit
hoher Systemperformance
verbindet.

www.interroll.com
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