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Medizintechnisches Kolloguium

© AMF-NULLPUNKTSPANNTECHNIK BEIM 3D-DRUCK - RUSTZEITEN UM 90 PROZENT GESENKT

Eine Schnittstelle fur
alle Prozesse

Die Fertigung in der Medizintechnik ist mit ihren haufig geringen
Stlickzahlen ein pradestiniertes Feld fiir die Additive Fertigung. Spe-
ziell darauf abgestimmte AMF-Nullpunktspannmodule erfiillen die
beim 3D-Druck auftretenden ganz besonderen Anforderungen und
beschleunigen Ristprozesse. Hersteller, die diese Nullpunkt-
schnittstelle auf alle Folgeprozesse mitnehmen, senken ihre Rist-
zeiten Uber den gesamten Fertigungsprozess um uber 90 Prozent.

AMF-Nullpunkt-

spannmodule

reduzieren Riist-
zeiten in der
Additiven Ferti-
gung.

Bei der Herstellung von medizin-
technischen Produkten wie Prothe-
sen, Hiift- und Knieimplantate
oder auch Zahnersatz, spielt der
3D-Druck in naher und ferner Zu-
kunft eine iiberragende Rolle. Ge-
nauso konnen damit auch komple-
xe Geometrien oder Produkte un-
ter Leichtbauaspekten, speziell
nach Berechnung durch die Finite
Elemente Methode (FEM), wirt-
schaftlich gefertigt werden. Haufig
erlaubt das additive Verfahren
Geometrien, die sich mit subtrakti-
ven Verfahren gar nicht herstellen
lassen.

Die Additive Fertigung dieser Pro-
dukte aus Metallpulver — in der
Medizintechnik haufig Titan — das
zuvor mittels Laser geschmolzen,
Schicht fiir Schicht aufgetragen
und zum Endprodukt geformt
wird, verspricht ungeahnte Mog-
lichkeiten. Vor allem die komple-
xen, individuellen Geometrien in
Losgrofe Eins, wie sie bei Prothe-
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sen oder Implantaten vorkommen,
schreien geradezu nach kosten-
gunstiger, weil werkzeugloser Fer-
tigung. Formen oder zu spannende
Rohteile werden hierbei nicht be-
notigt.

Allerdings miissen die Grundplat-
ten, auf denen das Metall frei im
Raum aufgetragen wird, im Dru-
cker ebenso positioniert und fi-
xiert werden wie bei herkémmli-
cher Fertigung. Da sich an den
3D-Druck haufig weitere Folge-
prozesse anschliefSen, spricht vieles
fir die Nullpunktspanntechnik.
Herkémmliche Spannmodule, wie
sie in der zerspanenden Fertigung
iiblich sind, kénnen dabei jedoch
nicht eingesetzt werden. AMF hat
bereits Module fiir die geinderten
Herausforderungen entwickelt.

So herrschen beim 3D-Druckver-
fahren hohe Temperaturen von bis
zu mehreren 100 °C. Selbst im
Spannmittel kommen noch Tem-
peraturen von bis zu 150 °C und

mehr an. Das erfordert Dichtun-
gen und Medien, die das aushal-
ten. Ebenso darf die Prozesssicher-
heit und Wiederholgenauigkeit
nicht unter den Temperatur-
schwankungen leiden. Hier bedarf
es sorgsam ausgewahlter Materia-
lien und Verfahren, damit die
Nullpunktspannmodule die Anfor-
derungen  erfilllen.  Gehirtete
Oberflichen sind da nur cin Bei-
spiel. AMF-Module sind dariiber
hinaus temperaturbestindig und
bieten auch Abfragetechnik mit
Sensoren, die fur diese Bedingun-
gen gecignet sind. Das erméglicht
auch Automatisierung.

Kann die Nullpunktspanntechnik
schon im 3D-Drucker dic Riistzei-
ten erheblich reduzieren, lisst sich
die Einsparung auf hiufig notwen-
digen Folgeprozessen leicht poten-
zieren. Denn wenn der Nullpunkt
auf die meist angeschlossenen Rei-
nigungs- und Messmaschinen
w»mitgenommen® wird, entstehen
nahezu keine Riistvorginge mehr.
Genauso lisst sich bei hiufig fol-
genden Fras-, Bohr- oder Sigepro-
zessen sofort starten, nachdem die
Grundplatte mit dem Produkt in
die Maschine eingesetzt wurde.
Mit der AMF-Nullpunktspann-
technik lasst sich die Schnittstelle
und somit der Fertigungsvorgang
im 3D-Druck mitsamt den an-
schliefenden Folgeprozessen
hochgradig standardisieren. Eine
dermaflen standardisierte Prozess-
kette bietet dariiber hinaus die
Grundlage fiir eine automatisierte
Bestiickung durch Roboter. Diese
Moglichkeiten haben bereits viele
Unternchmen iiberzeugt. (=)
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