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Sondermaschinenbauer kann sich bei Montagemaschine auf Kernkompetenzen konzentrieren

Teiletransport und Handling
aus einer Hand

Wenn ein kleiner Sondermaschinenbauer wie Wilei ein Grol
muss er sich auf seinen Partner verlassen konnen. Fiir eine MontagestraBe, auf
der CEE-Stecker vollautomatisch montiert werden, lieferte Weiss daher ein kom-

plett vorkonfiguriertes Handlingsystem.
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.Naturlich hatten wir Teiletransport und Hand-
ling selbst konstruieren und montieren kdnnen.
Wir konzentrieren uns aber lieber auf das, was
wir am besten kdnnen.” Frank Burgbacher, Wilei

Drei Achskombinationen platzsparend Bei der Konstruktion seiner Montagestrafle fiir

zuf einer einzigen HN 100 Linearmotorachse CEE-Steckverbindungen vergab Frank Burgba-

zufend und als komplett vormontiertes, cher, Geschiftsfithrer von Wilei, Werkstiicktriger-

=inbaufertiges System geliefert. transport und Handling komplett an Weiss. So

konnten er und seine Kollegen sich voll und ganz
um die eigentlichen Prozesse und Montageschritte
kiitmmern. ,Natiirlich hitten wir den Teiletrans-
port und das Handling auch selbst konstruieren
und montieren konnen,* sagt Burgbacher, ,aber
das bindet Kapazititen. Da konzentrieren wir uns
lieber auf das, was wir am Besten konnen.

Mit fiinf Angestellten ist Wilei aus Waldachrtal-
Salzstetten der klassische kleine Sondermaschi-

-

nenbauer. Der moglichst effektive Einsatz der Mit-
arbeiterkapazititen ist bei dieser Unternehmens-
grofSe iiberlebenswichtig — insbesondere, wenn ein
Groflauftrag ansteht. So wie 2013, als Wilei von
Bals den Zuschlag fiir den Bau einer neuen Mon-
tagestrafle bekam.

GroBtmagliche Flexibilitat selbst bei
geringen Taktzeiten

In seinem Zweitwerk im brandenburgischen Frei-
walde fertigt der Spezialist fiir Industriesteckver-
bindungen CEE-Steckverbindungen: Ein typisches
Massenprodukt, das jedoch fiir seine notorische
Variantenvielfalt bekannt ist. Fiir die Steckverbin-
dermontage bedeutet das grofitmaogliche Flexibili-
tit bei geringen Taktzeiten. Im Fall Bals waren
dies 60000 Stiick pro Woche in 300 Varianten —
eine echte Herausforderung.

Burgbacher entschied sich daher von Anfang an,
das Thema Taktzeit und Teiletransport komplett
einem einzigen, kompetenten Partner zu tbertra-
gen. Er entschied sich fiir Weiss, da er von dort fiir
seine Projekte auch stets die Rundschalttische be-
zieht. Ein Rundschalttisch kam jedoch bei der ge-
planten Anlage nicht in Frage: Bals hat aus Platz-

und Erweiterungsgriinden von Anfang an ein Li-
nearsystem vorgegeben.

Kein Problem, haben die Buchener doch mit dem
LS 280 ein Linearmontagesystem im Programm,
das als quasi aufgeschnittener Rundschalttisch die
Vorgaben von Bals und die guten Erfahrungen
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Eine Kombination aus ei-
ner HG 25 und HL 50 Li-
nearmotorachse sowie
einem ST 55 Drehmodul
greift die Steckerstifte
bzw. Hilsen und setzt sie

in die Halteplatte der
CEE-Steckverbindung
ein.

April 2018

von Wilei perfekt vereint. Das LS 280 serzt fiir den
Transport der Werkstiicktriger an den Bearbei-
tungsstationen auf den bewihrten Kurvenantrieb
mit Vorteilen wie weicher Bewegungsablauf, hohe
Positioniergenauigkeit ohne zusitzliche Indexie-
rungsschritte und damit geringe Taktzeiten.

Auf Kernkompetenz konzentriert

Burgbacher: ,,Das LS ist erste Sahne, praktisch un-
zerstorbar.® Hinzu kam, dass Weiss nicht nur das
Linearmontagesystem anbieten konnte, sondern
auch die passenden Handlingkomponenten und
das Ganze als komplettes, einbaufertig vormon-
tiertes und verdrahtetes System.

Nach gemeinsamer Abklirung der erforderlichen
Stationen, der Bearbeitungspositionen und Takt-
zeiten konnten Weiss und Wilei sich jeweils auf ih-
re Kernkompetenzen konzentrieren und parallel
an der Anlage arbeiten. Das sparte Zeit und er-
moglichte Burgbachers Team iiberhaupt erst, ein
solch komplexes Projekt in einem wettbewerbsfa-
higen Kosten- und Terminrahmen zu bewiltigen.
Ein LS 280 mit 14 Bearbeitungsstationen iiber-
nimmt nun den Transport der Werkstiicktriger.
Nach dem Einlegen der Halteplatte passieren die-
se drei Bearbeitungsstationen, in denen die einzel-
nen Steckerstifte beziehungsweise Hiilsen sowie
die Federn und Kontaktoffner des Schnellan-
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schlusssystems eingesetzt werden. Das Handling
tibernimmt jeweils eine Kombination aus drei frei
programmierbaren Direktantrieben: einer hori-
zontal montierten HG 25 und einer vertikal mon-
tierten HL. 50 Linearmotorachse sowie einem ST
55 Drehmodul fiir die Rotation des Greifers.

W.AS. vereinfacht Programmierung

Alle drei Handlinggruppen laufen dabei platzspa-
rend auf einer einzigen, ein Meter langen HN 100
Linearmotorachse. Und das Ganze bei einer Takt-
zeit von gerade mal 8,5 Sekunden. Nach den
Montageschritten durchliuft die bestiickte Steck-
verbindung eine Priifstation fiir die Abzugkrifte
sowie eine Vollstindigkeitskontrolle. An einem
Handarbeitsplatz konnen Sondervarianten er-
ganzt werden, bevor die Steckverbindung an der
Schraubstation komplettiert und schlieflich aus-
geschleust wird.

Burgbacher ist sehr zufrieden mit der Arbeitstei-
lung beim Bau der Anlage: ,,Weiss hat das Know-
how fiir Handling und Zufiihrung, unsere Aufga-
be als Sondermaschinenbauer besteht darin, alles
zusammenzufithren und sicherzustellen, dass es
harmoniert.“ Die Weiss Application Software,
kurz W.A.S., machte ihm die Einrichtung und Pro-
grammierung der Handlingeinheiten besonders
einfach. ,Die W.A.S. iibernimmt die komplette
Steuerung der Achsen und des Linearmontagesys-
tems“, erklirt Burgbacher, ,die iibergeordnete
SPS melder lediglich, ob ein Teil auf Position ist.
Der Wechsel zwischen den in der W.A.S. hinterleg-
ten Steckervarianten erfolgt dabei automatisch.*
Auch dem Kunden nutzt die komfortable Bedie-
nung der W.A.S., die mit ihrer intuitiven Oberfli-
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Das LS 280 setzt fir den
Transport der Werk-
stiicktrager auf den be-
wahrten Kurvenantrieb
mit all seinen Vorteilen.
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che keinerlei Programmierkenntnisse erfordert:
_Die Parametrierung kann wie bei einer Excel-Ta-
belle einfach eingegeben werden®, lobt Burgba-
cher die Software, ,was den Vorteil hat, dass auch
der Kunde kleinere Anpassungen selbst cingeben
kann.“ Fir Wilei und den Kunden Bals hat sich
daher die Partnerschaft mit Weiss gelohnt. Mit 96
Prozent Verfiigbarkeit iibertrifft dic Anlage die
Vorgaben bei weitem. Die nichste Montagestrafie
ist bereits in Planung,.

Weiss GmbH
www. weiss-gmbh.de
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Frank Burgbacher,
Geschéftsfuhrer von
Wilei: .Das LS ist
erste Sahne, prak-
tisch unzerstorbar.”
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Steckbrief

o Weiss hat das komplette Engincering fiir Materialtransport und
Handling iibernommen und ein einbaufertig vormontiertes und ver-
drahtetes System samt Elektronik und Software geliefert. Die dadurch
frei gewordenen Kapazititen nutzte Sondermaschinenbauer Wilei,
um sich auf seine Kernkompetenzen zu konzentrieren.

e Den Werkstiicktriagertransport iibernimmt ein LS 280 Linearmon-
tagesystem mit 14 Stationen. Handling und Montage der Steckerkon-
takte und Hiilsen erfolgt durch drei Linearmotorachs-Kombinatio-
nen, die platzsparend nebeneinander auf einer einzigen HN 100 Line-
armotorachse laufen.

o Die Weiss Application Software steuert die Bewegungsablaufe der
einzelnen Achsen. Alle 300 Produktvarianten sind in der Software
hinterlegt und koénnen automatisch abgerufen werden. Dank der ein-
fachen Bedienung der W.A.S., kann der Kunde selbst einfache Anpas-
sungen direkt vornehmen. L
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