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ANWENDERBERICHT

Innovatives Schnellwechselsystem
fur Werkzeuge auf Drehrevolver erhéht
die Produktivitat

Mit groBer Fertigungstiefe produziert General Dynamics MOWAG in Kreuzlingen Mann-
schaftstransport- und Personenschutzfahrzeuge. So werden im Kompetenzzentrum
Antriebsstrang auch die Radlager selbst hergestellt. Beim neuen Dreh-Fras-Bearbei-
tungszentrum kommt das Quick-Change Schnellwechselsystem fiir Werkzeuge auf
Drehrevolverscheiben der Schweizer Swiss Tool Systems AG zum Einsatz. Das verkiirzt
nicht nur die Rustzeiten bei den haufigen Werkstlick- und Werkzeugwechseln, sondern
unterstitzt auch die Prazisionsanforderungen. Letztendlich spiiren das auch die inter-
nationalen Friedenstruppen bei ihren Einsatzen.

wJe praziser die Bearbeitung der
Radlager, desto groBer ist spater
auch die Laufruhe hinsichtlich
Gerausch und Vibrationen®, betont
Josef Erlacher, CNC-Programmie-
rer Antriebslogistik bei General
Dynamics MOWAG in Kreuzlingen.
Dort wo die bekannten Mowag-
Fahrzeuge entstehen, werden
auch Mannschaftstransport- und
Personenschutzfahrzeuge gebaut.
Und zwar mit etlichen Patenten
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und einer sehr hohen Fertigungs-
tiefe. Ebenso werden an diesem
Standort auch nahezu alle Kompo-
nenten von Fahrwerk und An-
triebsstrang eigengefertigt. Unter
anderem fUr die Herstellung von
Radlagern wurde im Mai 2016 ein
leistungsstarkes Dreh-Fras-Bear-
beitungszentrum fiir die 6-Seiten-
Komplettbearbeitung in Betrieb
genommen. Auf dem Drehrevolver
ist das Quick-Change Werkzeug-
Schnellwechselsystem von Swiss
Tool Systems fir 24 Werkzeuge
installiert. Von den schnellen
Werkzeugwechseln, die sich damit
erreichen lassen, sind die Anwen-
der begeistert.

Bild 1 (links):

Auf dem Drehrevolver ist das Quick-
Change Werkzeug-Schnellwechselsys-
tem von Swiss Tool Systems fiir 24
Werkzeuge installiert

Bild 2 (rechts):

Das innovative Werkzeughalterpro-
gramm von Swiss Tool Systems kann
auf einer Revolverscheibe bis zu 24
eingemessene Werkzeuge mit hohen
Einzugskréaften bei kleinsten Baurdumen
vorhalten

Eine Minute statt”ziehn .

+Wir wechseln jetzt die Werkzeuge
bearbeitungsfertig in einer Minu-
te, wo wir frilher zehn Minuten
brauchten®, erzahlt Erlacher. Bei
den eher geringen LosgréBen

von maximal 60 Stlick kommt
dieser Zeitvorteil gut an. An den
Schmiedeguss-Rohteilen aus
hochverglteten Stahlen mit Zug-
und Dauerfestigkeiten bis 1.600 N
werden unter anderem AuBen- und
Innendurchmesser auf MaB bear-
beitet, Schmiernuten gefrast sowie
Befestigungsbohrungen erzeugt.
Hierzu wird das Werkstuck rund
40 Minuten lang mit bis zu 25
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Werkzeugen bearbeitet. Durch die
Ubergabe von der Haupt- auf die
Nebenspindel und die Komplettbe-
arbeitung ist das Radlager an-
schlieBend funktionsfertig. Ledig-
lich optisch verdndernde Prozesse
wie Lackieren und Beschichten
schlieBen sich noch an. Das um-
fangreiche Werkzeugsortiment mit
HSK T Schnittstelle fiir die CTX
gamma 2000 TC von DMG Mori
kommt von der Swiss Tool Sys-
tems AG im nahen Blirglen. Dazu
hat der Schweizer Hersteller von
Prazisionswerkzeugen sein Quick-
Change Schnellwechselsystem

flr Drehrevolverscheiben geliefert.
Das eigens entwickelte innovative
Werkzeughalterprogramm kann auf
einer Revolverscheibe bis zu 24
eingemessene Werkzeuge auf-
nehmen und vorhalten. Einfache
sowie doppelte Werkzeughalter

in gerader oder abgewinkelter

www.fachverlag-moeller.de

Bild 3:

Im Kompe-
tenzzentrum
Antriebsstrang
werden flur Rad-
lager Schmie-
deguss-Rohteile
aus hochver-
glteten Stahlen
bearbeitet

Form bieten dabei groBtmaogliche
Flexibilitat. ,,Damit wird der Werk-
zeugwechsel zu einer blitzschnel-
len Angelegenheit. Nebenzeiten
sinken, Maschinenlaufzeiten und
Produktivitat steigen, ohne dass
der Anwender sich eine neue Sys-
temschnittstelle anschaffen muss®,
versichert Herbert Wehrli, Gebiets-
verkaufsleiter von der SFS uni-
market AG, Partner der Hoffmann
Group, der den Kontakt zwischen
Hersteller und Anwender halt.

Hohe Einzugskrafte bei
kleinstem Bauraum

Dabei realisiert Quick-Change
hohe Einzugskrafte bei kleinsten
Baurdumen. Dennoch sind manch-
mal maschinenspezifische Anpas-
sungen notwendig. ,,Wir streben
stets Losungen an, die optimal auf
das Maschinenfabrikat abgestimmt

Bild 4:

Unter anderem
werden AuBen-
und Innendurch-
messer auf
MaB bearbeitet,
Schmiernuten
gefrast sowie
Befestigungs-
bohrungen
erzeugt
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sind, ganz gleich, ob der Revol-
ver mit BMT, VDI oder anderen
Anbindungen aufwartet”, betont
Peter Heinemann, Technischer
Leiter der Swiss Tool Systems AG.
Wehrli kann das bestatigen: ,Wir
erfahren selten so viel Unterstit-
zung durch einen Hersteller, wenn
es um die kundenspezifische
Applikation der Werkzeuge auf der
Maschine geht.” Auf die Kunden-
bedlrfnisse angepasst, lassen
sich die Werkzeughalter schnell
und einfach auf der Revolver-
scheibe montieren. Auf die Grund-

halter werden die kleinen aber
starken Spanneinsatze mit der
eigens entwickelten Spanntechnik
aufgebracht. Die Schnittstelle des
Schnellwechselsystems ist DIN/
ISO zertifiziert und fir die GréBen
HSK T 40, 63 und 100 sowie in
PSC 40, 50 und 63 verflgbar.
Darauf sind die voreingestellten
Werkzeuge mit der stabilen und
hochprazisen HSK-Schnittstelle
montiert. Das Quick-Change
Schnellwechselsystem mit dem
definierten Nullpunkt erlaubt so
eine sehr kurze Span-zu-Span
Zeit. ,Dass wir damit tatsachlich
90 Prozent der Rustzeit einspa-
ren wirden, konnten wir uns am
Anfang nicht vorstellen®, berichtet
Erlacher.
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Zur Flexibilitat gibt es keine
Alternative

»,Und auch der Flexibilitdt kommt
es sehr zugute®, so Erlacher weiter.
Denn da gibt es bei General Dyna-
mics keine Kompromisse. So gibt
es auch das neueste Fahrzeug,
den Piranha 5, wieder mit zahl-
reichen Wahimaéglichkeiten bei der
Ausstattung. Dabei ist jede Be-
stellung individuell, beispielsweise
hinsichtlich Gr6Be, Panzerung oder
Geschwindigkeit. Nachdem die
Prototypen vier Jahre lang welt-

weit getestet wurden, ist nun die
Produktion gestartet. Das Fahr-
zeug muss bei - 50 °C genauso
funktionieren wie bei + 50 °C, bei
Schnee und Sand ebenso wie im
Schmutz. ,In der Konstruktion,

die zu hundert Prozent von uns

ist, wurde auf zahlreiche Patente
zurlckgegriffen.” Jungst hat
Danemark 300 Fahrzeuge fir den
UNO-Einsatz bestellt. Sehr wichtig
ist die Flexibilitat vor allem bei der
Herstellung von Ersatzteilen. ,Das
hat meistens hochste Dringlichkeit.
Da muss auch mal schnell ein Ein-
zelteil gefertigt und zwischen einen
laufenden Auftrag eingeschoben
werden®, sagt Erlacher. Hier wirkt
sich die Bestliickung mit einge-
messenen und mit definiertem

Nullpunkt voreingestellten Werk-
zeugen besonders positiv aus.

So lasst sich der unterbrochene
Auftrag anschlieBend reibungslos
weiterfihren. General Dynamics
garantiert Ersatzteillieferungen fur
30 Jahre. Nichtsdestotrotz traf vor
einiger Zeit eine Ersatzteilbestel-
lung fur ein Fahrzeug von 1978
ein. ,Da mussten wir quasi be
Null anfangen.” AuBerdem fertig:
Kreuzlingen als Kompetenzzen-
trum Fahrwerk und Antriebsstrang
auch fir viele andere Werke der
General

Bild 5:

Josef Erlacher General Dynamics
MOWAG, (2.v.l.): ,,Wir wechseln jetzt de
Werkzeuge bearbeitungsfertig in einer
Minute, wo wir friiher zehn Minuten
brauchten.” Herbert Wehrli, SFS (2w
»Wir haben bei einer Applikation seft=s
so viel Unterstitzung durch den Herss=
ler erfahren.” Peter Heinemann, Swiss
Tools Systems AG: (l.) ,,Wir streben st=
Lésungen an, die optimal auf das M=-
schinenfabrikat abgestimmt sind”
(Werkbilder: SWISS TOOL SYSTEMS
AG, CH-Birglen)

Dynamics Gruppe weltweit. Nocs
einmal Erlacher: ,Ein GroBis
unserer Baugruppen werden »
anders verbaut.” Schnelligks=
pazitatsoptimierungen und hore
Maschinenlaufzeiten im fun- o=
sechstégigen Dreischichibetres
sind da eine Grundvoraussstzure
fur die schnelle und flexible F==
tigung mit knappen Lieferinsi=s
Die Werkzeuge und das clevers
Schnellwechselsystem der Swess
Tools Systems AG tragen w=e &
dazu bei. Darauf will in Kreuzimass
niemand mehr verzichten. Uns =2
sollen ,,neue Maschinen kin=a
generell mit Quick-Chang
gestattet werden®, meint
abschlieBend. In Blrglen uns
SFS wird das gern gehor:
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