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Nullpunktspannsysteme verkiirzen Fertigungszeiten um iiber 80 Prozent

Mannlose Schicht jetzt moglich

Der Ausruster von Rohr-, Draht- und Stabwalzwerken Kocks hat
seine Fertigung optimiert und dabei iiberwéltigende Ergebnisse er-
zielt. Mit einem neuen Mazak-Bearbeitungszentrum und neuen
AMF-Nullpunktspannsystemen wurden die Fertigungszeiten um
uber 80 Prozent reduziert. Zudem ist eine dritte, mannlose Schicht
maglich geworden.

B Mit AMF-Nullpunkt-
spannmodulen haben wir unsere Flexibilitit
in der Fertigung extrem erhoht®, betont
Carsten Aeilts, Betriebsleiter bei der Kocks
Manufacturing GmbH & Co. KG in Bre-
men. So haben sich durch den Einsatz eines
neuen Fertigungszentrums in Verbindung
mit dem Nullpunktspann-System die Ferti-
gungszeiten bei den Geriisten, einem Kern-
stiick fir die Walzwerke, auf 20 Prozent re-
duziert. ,Einen groflen Anteil daran haben
die  AMF-Nullpunktspannmodule®, besta-
tigt Kai Staschen, Teamleiter Zerspanung

den

bei Kocks. Manche Teile miissen nun nicht
mehr, wie frither, neunmal aufgespannt wer-
den, sondern nur noch dreimal. ,,Und auch
das geht jetzt viel schneller®, so Staschen
weiter.

Die von Kocks fiir die Herstellung von
Draht- und Stabstahl sowie Rohren entwi-
ckelte 3-Walzen-Technologie erlaubt das
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Auf dem riesigen Union
Bobrwerk fiir die
Schwerzerspanung kom-
men die extrastarken
AMF-Module K40-H
fiir die Werkstiickdirekt-
spannung zum Linsatz.

Bild: AMF

drallfreie Walzen von Qualititsstihlen, Son-
dergiiten, Superlegierungen, gesinterten Ma-
terialien sowie NE-Metallen und deren Le-
gierungen. So wird mit den Walzwerken bei-
spielsweise Rundmaterial von 160 mm
Durchmesser auf 40 mm gewalzt.

Auch werden 3-Walzen-Streck-Reduzier-
walzwerke zur Herstellung nahtloser und
geschweifSter Rohre hergestellt. Auch bei
diesen spiclen die Geriiste die entscheidende
Rolle.

Fréds-Drehbearbeitung groBer Werkstiicke

Das neue Mazak Integrex Bearbeitungszen-
trum verfiigt iiber einen Maschinentisch,
auf dem Werkstiicke mit groffem Durchmes-
ser gedreht werden kénnen. Das K-20 Mo-
dul von AMF fiir die Frias-Drehbearbeitung
ist bis 2200 U/min freigegeben und von da-
her fir diese Bearbeitung besonders geeig-

net. Die Spannldsung umfasst eine 48 mm
hohe Grundplatte und vier Nullpunkt-Ein-
bauspannmodule. Die Module ermoglichen
Einzugs- und Verschlusskrifte von je 20 kN
und Haltekrifte von je 55 kN. Die Wieder-
holgenauigkeit beim Spannen liegt kleiner
0,005 mm. Mit 112 mm Durchmesser und
zusitzlichen, geschliffenen Auflagestiicken
auf der Station, entsteht eine groRe Auflage-
flache. sind die Module mit
34 mm Einbautiefe sehr kompakt. ,,Deshalb
kann die Grundplatte auch relativ flach ge-
halten werden®, erldutert Michael Godecke,
Verkaufsingenieur Spanntechnik bei AMF.

Dennoch

Eine Ampel fiir mehr Sicherheit

Durch Frisen, Drehen oder Bohren werden
Exzenter, Wellen, Deckel und weitere Teile
fur die Walzwerke bearbeitet. Rund drei
Stunden lduft die Bearbeitung mancher mit
AMF-Spannbolzen direkt gespannter Werk-
stiicke.

Zum Offnen der Spannmodule wird das
Hydraulikaggregat verwendet. Fiir dic Fris-
Drehanwendung ist dieses aber zusitzlich
mit Kontrollen sowie einer einfach abzule-
senden Ampel ausgestattet. Dic signalisiert
den gespannten Zustand der Spannstation
und gibt das Werkstiick zur Bearbeitung
frei.

Uberzeugende Ergebnisse

Die Nullpunktspannmodule werden noch
auf zwei weiteren Maschinen eingesetzt.
Darunter ein riesiges Union-Bohrwerk
i Maschinentisch
2000 x 2000 mm und einem Aufspannwin-
kel in den Mafen 1000 x 1000 x 2000 mm.
Hier kommen fiir die Schwerzerspanung die
extrastarken AMF-Module K40-H
Werkstiickdirektspannung sowie zur Auf-
nahme von Grundplatten oder Vorrichtun-
gen zum Einsatz. Diese realisieren 40 kN
Einzugs-/Verschlusskrifte sowie 105 kN
Haltekraft bei Durchmesser

mit einem von
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148 mm. Die Module werden hydraulisch
gedffnet und verriegeln mechanisch durch
Federkraft. Dabei ist das Modul drucklos
gespannt, die Druckleitung kann jederzeit
entfernt werden.

Uber eine auflergewodhnliche Besonder-
heit verfiigen die K40-Module fiir die Werk-
stiickdirektspannung. Sie sind mit 300 mm
Hohe hoch genug, damit das uber die
Spannbolzen direkt gespannte Werkstiick
von funf Seiten bearbeitet werden kann und
der Tisch keine Storkontur darstellt. Darii-
ber hinaus sind zusatzlich zwei der vier Mo-
dule hohenverstellbar. Uber ein Gewinde
mit 0,75 mm Steigung bei einem Durchmes-
ser groffer 150 mm lassen sich die Module
0,05 mm-weise verstellen. So lisst sich ein
Hohenausgleich von insgesamt finf Milli-
metern (+/- 2,5 mm) realisieren.

Dritte Schicht erhdht Produktivitit

Auf einem DMG-Bearbeitungszentrum wer-
den vor allem Kegelrdder und Hebel gefer-
tigt. Weil mit der Nullpunktspannung so
einfach umgespannt werden kann, konnen
hier ungeplante und eilig zu fertigende Er-
satzteile in den Fertigungsablauf eingescho-
ben werden. Nach der Bearbeitung wird
dann das Teil, dessen Bearbeitung unterbro-
chen wurde, einfach wieder eingespannt
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wMit den AMF-Null-
punktspannmodulen ha-
ben wir unsere Flexibili-
tit in der Fertigung ex-
trem erhoht”, betont
Carsten Aeilts (Mitte),
Betriebsleiter bei Kocks
(li. Kai Staschen, Kocks,
re. Michael Gédecke,
AME). Bild: AMF

und weiterbearbeitet, ohne dass grofartig
Riistzeiten anfallen. Und Staschen erwihnt
noch einen weiteren Aspekt. Jetzt konnen
zum Ende der zweiten Schicht die Werksti-
cke in jedem Bearbeitungszustand abge-
spannt werden und einem anderen Teil mit
langer Bearbeitungszeit Platz machen. ,,So
planen wir demnachst eine mannarme dritte
Schicht.« [ |

Kocks Manufacturing GmbH & Co. KG
www.kocks.de

Andreas Maier GmbH & Co. KG
www.amf.de
Metav Halle 14 Stand A29

Auf der DMG-Maschine macht sich
die durch das AMF-Nullpunktspann-
system K20 gewonnene Flexibilitit

besonders bemerkbar. Bid: AMF
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