Schaumwerkzeug: Die
Kompetenz liegt in der
Stromungslehre und
Verdusung. 150 Grad heiBer
Dampf schaumt das
Endprodukt auf. (© Keiels)

KSS-Konzept fur die Aluminiumzerspanung im Formenbau

Immer schon sauber bleiben

60 Tonnen Spane pro Jahr entstehen bei Formenbau Keiels wahrend der Zerspanung seiner
Schaumwerkzeuge. MKR Metzger integrierte ein neues KSS-Konzept: Saugwagen und Fremd-
Olabscheider sorgen heute flr saubere Luft und hohe Standzeiten des Kuhlschmierstoffs.
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Gut beraten: Geschaftsfiihrer Alexander Keiels (links) wollte eigentlich eine Zentrifuge
kaufen. Achim Meyer von MKR Metzger verkaufte ihm ein anderes Systemn, das nicht nur
effektiver arbeitet, sondern auch noch billiger war. (© MKR Metzger/Keiels)

haben sich erheblich verlangert, und die
Mitarbeiter freuen sich Uber ein saubere-
res Maschinenumfeld sowie eine deutlich
verbesserte Luftqualitat.

Der Formenbau Keiels macht

vor allem: viele Spane

~Venn wir die Schaumwerkzeuge aus
dem Vollen frasen, betragt der Zerspa-
nungsgrad nicht selten bis zu 80 Pro-
zent”, betont Keiels. Unweit des idylli-
schen Lahntals entstehen Werkzeuge
aus Aluminiumlegierung AIMg4,5Mn fr
die Verarbeitung von Partikelschaumen
zu einfachen und anspruchsvollen Trans-
portverpackungen, Ladungstragern fur
die Automobilieilelogistik oder Leicht
bauteilen. So fertigt Keiels beispielsweise
Werkzeuge fUr den Transport lackierter
Karosserieteile fir den BMW M5, fur
Kopfstitzen von Kindersitzen oder fir
Boxen, die in Luxusfahrzeugen wie
Rolls-Royce Steuergerate geschitzt auf-
nehmen

Stromungslehre im Werkzeug:
Dampf rein - und Luft raus

Die Komplexitat in der Fertigung steckt
weniger in den Toleranzen als vielmehr in
der Stromungslehre. Denn nach dem
spateren Fullen der Formen mit expan
dierten Kunststoffpartikeln stromt 150 °C
heiBer Dampf hindurch, der daftr sorgt,
dass die Partikel zumn Endprodukt sintern.
Dampf muss rein und Luft muss raus aus
dem Werkzeug. In der optimalen Ver-
dusung der Formen stecken das Know-
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how und die Kernkompetenz des Fami-
lenunternehmens. Eine Million Dusen mit
bis zu 54 Bohrungen a 0,3 mm platziert
Keiels jahrlich in den Aluminiumwerkzeu-
gen in passgenau daflr hergestellten
Bohrungen.

Bei dem hohen Zerspanungsgrad fal-
len jede Menge Aluminiumspane an.
,00 Tonnen waren es allein 2016, erzahlt
Keiels. ,Und es werden kinftig ener mehr
als weniger”, wagt der gelernte Werk-
zeugmacher einen zuversichtlichen Blick
in die Zukunft. An den Spanen haftet na-
tarlich jede Menge Kihlschmierstoff. Mit
einer Brikettieranlage von RUF erzeugt
das Unternehmen seit drei Jahren nahezu
trockene, wertvolle Aluminiumbriketts,
indem die Medien vom Aluminiumspan

getrennt werden. Der nachste Schritt war
fur Keiels logischerweise die Zurlickge-
winnung und Aufbereitung der ausge-
pressten Kuhlschmierstoffe aus der Bri-
kettieranlage. Eine Zentrifuge, so dachte
er, sei das Mittel der Wahl dazu.

MaBgeschneiderte Lésung aus
einem breiten Sortiment

Dass heute mit dem Saugwagen und den
Fremddlabscheidern von MKR Metzger
eine effizientere und dabei noch deutlich
gunstigere Losung arbeitet, verdankt er
Achim Meyer: Wir empfehlen gerne eine
kundenspezifische, mafgeschneiderte
Losung. Aus unserem breiten Sortiment
an modularen Problemlésungen zur oko-
logischen und wirtschaftlichen Optimie-
rung von Produktionskreislaufen mit
Flussigkeitsbedarf finden wir meistens
die passgenaue und kostenoptimierte
Variante fur den Kunden.” Mit dem pas-
senden Know-how und der 20-jahrigen
Erfahrung kann MKR Metzger durchaus
auch uberzeugen.

So werden die 14 Frasmaschinen re-
gelmaBig mit dem Hochleistungssaug-
und Filterwagen SF 500 von MKR Metz-
ger angefahren. Mit dem 4,5m langen
Saugschlauch und dem knapp einen Me-
ter langen Saugrohr mit 100 mm breiter
Flachdiise wird der Inhalt aus der Maschi-
ne herausgesaugt und in den 5001 gro-
en Behalter des Saugwagens hineinge-
pumpt. Bei der Saugleistung von bis zu
250 I/min dauert es nur wenige Minuten,
bis der Kuhlschmiermitteltank leer ist
Dabei durchlauft die Fllissigkeit einen »

Immer durstig: Der
Saugwagen SF 500
braucht mit einer
Saugleistung von
250 I/min nur wenige
Minuten, bis der
Kihlschmierstofftank
leer ist. (@ M
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KSS

Vakuum-Bandfilter. Feststoffe, Partikel
und Spane werden im integrierten Spa-
neschlucker abgeschieden. Der Spane-
schlucker lasst sich dann als Wagen im
Wagen ausklinken und auf Rollen einfach
zur Abfallverwertung schieben. Auch die
regelmaBige Verschlammung der Kuhl-
schmierstoffbehalter an den Werkzeug-
maschinen war friher ein Problem. Bei
einem tatsachlichen Fassungsvermagen
von etwa 250 [waren nach etwa drei Mo-
naten nur noch 100 | Emulsion im Tank.
Der Rest war Schlamm aus metallischem
Abrieb. ,Dieses Problem ist mit dem
SF 500 ebenfalls aus der Welt geschafft?,
berichtet Keiels. Die Prozessmedien wer-
den schnell und gunstig aufbereitet Der
Kdhlschmiermitteltank wird mit dem im
Wagen integrierten Reinigungssystem
gesaubert. Uber eine Hochdrucklanze
spritzt der Mitarbeiter bereits gereinigten
KSS aus dem Pumpwagen mit bis zu
70 bar Druck hinein. So l6sen sich selbst
hartnackigste Schmutzreste. Dieses Me

dium durchlauft ebenfalls den Bandfilter,
bevor die gereinigte und gepflegte Flis

sigkeit vom Behalter des Saugwagens
wieder in die Maschine zurtickgepumpt
wird. Nach einer knappen Viertelstunde
geht’s zur nachsten Maschine.

Die drei Fremdélabscheider TB 250
stehen bei Keiels an festen Platzen. ,Ob-
wohl sie aufgrund ihres Rollenbodens
auch maobil einsetzbar waren”, versichert
Meyer. Einer an der Brikettieranlage, einer

lIve

Mobiler Fremdolabscheider: Der
Abscheidungsgrad des TB 250 liegt bei
Keiels bei nahezu |00 Prozent.

(@ MKR Metzger)

an der groBten Frasmaschine und einer
am Waschplatz. Sie arbeiten energieeffi-
zient nach dem Koaleszenzprinzip. Mit
einer Durchsatzleistung von 2501 pro
Stunde scheiden sie Fremdole wirkungs-
voll aus Waschmedien oder Kiihlschmier
stoffen ab. Dabei fallen nur 26 Cent Ener
giekosten pro Schicht an. Die Trennschar
fe von Medium und Fremdol stellen die
Bediener mechanisch exakt ein. Beim
Koaleszenzprinzip lagem sich kleinste
Oltropfen an den ibereinander angeord-
neten dachformigen Blechen an und ko-
alieren zu groBeren Tropfen. Durch spezi-
elle Bohrungen in der Knickkante der Ble-
che schwimmt das freie Ol an die Ober-
flache auf. Dort ziehen es Schwimmer
sorgfaltig und wirkungsvoll ab. Dann ge-
angt das Ol in einen neun Liter fassen-
den Zwischenbehalter. ,Der Abschei-
dungsgrad liegt bei annahernd 100 Pro
zent”, hat Keiels festgestellt. ,Das vom Ol
befreite Medium fihren wir dann wieder
dem Frasprozess zu.”

Weil die TB 250 von MKR Metzger im
Bypass-Modus bei laufender Maschine
oder Anlage arbeiten, entstehen keine
Stillstandzeiten. Und durch den hohen
Abscheidungsgrad verlangern sich laut
Anwender die Standzeiten der Kuhl-
schmierstoffe erheblich. Beeindruckt ist
Keiels auch von der hohen Durchsatzleis-
tung der kompakten Gerate und von der
Tatsache, dass die TB 250 rein pneuma-
tisch arbeiten. ,Gerade an unserer gro
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Stabile Transportbox:
ein typisches Produkt aus

Ben Frasmaschine arbeitet der Fremdol-
abscheider sehr wirkungsvoll.”

Keine dicke Luft mehr

Das haben auch die rund 20 Mitarbeiter
in der Fertigung positiv registriert. ,Die
Atemluft in der Halle ist deutlich b
als vor diesen MaBnahmen, der Olnebe
niederschlag am Boden quasi weg”, be-
richtet Keiels. Schlie3lich sind dem Ge-
schaftsflhrer der Arbeitsschutz sowie die
Gesundheit der Mitarbeiter wichtig, denn
das schlagt sich sofort positiv auf die Mo
tivation nieder. Wenn namlich hochkom
plexe Werkzeuge entstehen sollen, mit
denen spater qualitativ hochwertige Teile
produziert werden, kann genau das den
Unterschied ausmachen. So hat sich der
Anruf bei MKR Metzger seinerzeit doppelt
gelohnt. &
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Keiels Formenbau GmbH

MKR Metzger Gmbi
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