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ELGLELTLER Handhabungstechnik

Mit System zum perfekten Biss

Automatisierung bei Implantatefertigung. Nullpunktspann-
systeme von AMF ermaoglichen bei Imes-icore die Vollautoma-
tisierung in der Frasbearbeitung - sogar bei Tischmodellen.
Das Modell fir die Finf-Achs-Simultanbearbeitung bearbeitet
alle Werkstoffe im Dentalbereich.

Das Nullpunktspannmodul K5 von AMF ermdglicht die vollautomatisierte Fertigung

mit der Coritec 350i von Imes-icore.

In einer Aufspannung werden in Da

Finf-Achs-Simultanbearbeitung

bis zu 35 individuelle Implantate,
Kronen oder Kappen gefrast.
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(Bild: AMF)

Das Maschinenbauunternehmen Imes-icore
setzt bei seinen Dentalbearbeitungsmaschi-
nen Coritec 350i das Nullpunktspannsystem
des Spannmittelexperten Andreas Maier aus
Fellbach (AMF] ein. Seither gelingen der Werk-
stickwechsel und die vollautomatische Frasbe-
arbeitung von Implantat-Aufbauten, Kronen und

Kappen fur den Zahner-

satz reibungslos.
Schnelligkeit
und Prazision bei der
Herstellung moderner
Zahnprothetik  wich-
tig seien, so Sebastian
Ullrich, Abteilungs-
leiter mechanische
Konstruktion bei Imes-icore, sollte die neues-
te Generation der Coritec 350i mit einem Null-
punktspannsystem ausgerustet werden. Mit
dem Nullpunkt lassen sich auch ohne Loader
verschiedene Adaptersysteme, beispielsweise
fur vorfabrizierte Abutments (Stiitzschrauben/
Wurzelkappen) oder Blockmaterialien wie Glas-
keramik oder Lithium, schnell verwenden. Bei
der Variante mit Loader lassen sich die zwolf
Rohlinge aus dem Blankmagazin automatisch
einwechseln und positionsgenau fiir die vollau-

tomatische Bearbeitung im Dreischichtbetrieb
spannen. In den Blankhaltern sind wiederum die
Rohlinge gespannt, Ronden mit 98 und 98,5 Mil-
limeter Durchmesser, aus denen 35 Einheiten
fur den Zahnersatz gefertigt werden konnen.

Eingesetzt werden in den Coritec-350i-Ma-
schinen die AMF-Nullpunktspannmodule K5
pneumatisch mit gehartetem Deckel und Kol-
ben und einer Wiederholgenauigkeit beim Span-
nen von unter 0,005 Millimeter. Mit 45 Millimeter
Durchmesser und 19,8 Millimeter Einbautiefe
sind die Module sehr kompakt und bringen eine
Haltekraft von 13 Kilonewton auf. Zum Offnen
genugen in den Coritec-Maschinen bereits fiinf
bar Druckluft. Imes-icore hat fiir das K5-Modul
an ihren Maschinen eine eigene Schnittstelle
mit Druckbeaufschlagung entwickelt.

Gespannt werden in den Nullpunktspannmo-
dulen sogenannte Rondenhalter oder Blankhal-
ter, in denen dann die eigentlichen Werkstiicke
- die Blanks - gespannt sind. Diese Blanks sind
aus den wesentlichen Werkstoffen der Dental-
branche, standardmafig aus Zirkonoxid, PMMA,
Wachs oder Composites, aber auch aus Nichte-
delmetallen wie Chrom-Kobalt oder Titan. Aus
diesen werden dann in einer Aufspannung in
Funf-Achs-Simultanbearbeitung bis zu 35 indi-
viduelle Implantat-Aufbauten, Kronen, Briicken
oder Vollprothesen gefrast.

Die Rondenhalter wiederum werden direkt
gespannt. Dafiir ist der passende Spannnippel
in den Boden des Rondenhalters integriert. Um
den Nippel herum sind Erhebungen und Ausspa-
rungen sowie eine Fixierbohrung angebracht,
die in einem Justierstift sowie passenden Erhe-
bungen und Aussparungen auf Maschinenseite
um das Nullpunktspannmodul herum ihr Ge-
genstuck finden und so fur ein verwechslungs-
sicheres Spannen mit verdrehsicherem Halt
sorgen. Wird das Nullpunktspannmodul pneu-
matisch gedffnet, kann der Rondenhalter einge-
setzt werden. Mit bis zu 1,5 Kilonewton wird da-
nach der Nippel eingezogen und verschlossen,
bevor die Haltekraft ihre Arbeit aufnimmt. |g as

Nullpunktspannsysteme
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