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FERTIGUNG
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Ernst mit Umweltschutz

Nach den MaBinahmen zur Wassereinsparung stand bei der Ruag Ammotec GmbH auch die Abwasseraufberei-
tung auf dem Plan. Mit MKR Metzger hat das Unternehmen einen leistungsstarken Partner gefunden, der nach
den vorangegangenen ausfiihrlichen Tests das beste Gesamtpaket geliefert hat. Seit Oktober 2015 liegt nun die
Belastung der Prozess-Abwasser aus den drei Fertigungslinien deutlich unter den geforderten Grenzwerten.

“ T N T‘ir wollen die Grenzwer-
\ /\ ,z/ te nicht nur einhalten,
./ '/ wir wollen sie deutlich
unterschreiten, betont der Lei-
ter des Service Centers von Ruag
Ammotec. Und so stand bei dem
traditionsreichen Fertigungsunter-
nehmen der néchste Schritt zum
Umweltschutz an. Die Frachten,
besonders die CSB-Frachten aus
dem Abwasser der Fertigung von
drei Produktionshallen sollten
wirkungsvoll herausgelst werden,
bevor das Wasser in der betriebs-
eigenen chemischen Abwasserauf-
bereitung weiterbehandelt wird.

Jorg Beck:

.Die Anlage hat
einen sehr niedri-
gen Energiebedarf

gegenuber ver-
gleichbaren Anla-

gen, ..."”

MKR Metzger hat fiir Ruag
das beste Gesamtpaket einer
Verdampferanlage geliefert,
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Weil die Abwassermengen durch zahlreiche wirkungsvolle
Einsparmafinahmen geringer wurden, ist die Konzentration
der Frachten im Abwasser gestiegen. Die stammen aus den
mehrstufigen Umformprozessen, mit denen Ruag Buntmetalle
wie Messing und Kupfer aber auch Stahl bearbeitet. Mit einer
zentral installierten Verdampferanlage von MKR Metzger er-
reicht Ruag nun beste Ergebnisse.

Abwasser aus drei Fertigungshallen

Rund 4.000 Tonnen Material werden in den verschiedenen
Tiefziehprozessen jahrlich verarbeitet. Zwischen den einzelnen
Schritten sind hdufig Beiz- oder Reinigungsprozesse integriert.
Das Abwasser, das mit Olen, Kiihlschmierstoffen und Metall-
partikeln verunreinigt ist, wird aus den drei Fertigungshallen
durch Rohrleitungen der Verdampferanlage zugefiihrt. ,Das




war eine der Grundvoraussetzungen fiir die Wahl des Stand-
orts’, erinnert sich Jorg Beck, Fachberater bei MKR Metzger.
Das Gebédude wurde extra fiir und um die Anlage herum von
der Ruag-Serviceabteilung geplant und gebaut.

1.500 Liter Prozesswasser pro Stunde

In der Halle arbeitet eine energieeffiziente vollautomatische
Verdampferanlage ET 1500 von MKR Metzger, die mittels me-
chanischer Briidenkompression pro Stunde 1.500 Liter Prozess-
wasser verarbeiten kann, Der Verdampfer arbeitet zuverldssig
im Dauerbetrieb 24 Stunden an sieben Tagen die Woche. Nach
rund 200 Stunden Dauerbetrieb fillt ein Reinigungsgang an,
den die Anlage automatisch durchfiihrt. Gesammelt wird das
zugefiihrte Prozesswasser zunédchst in drei 24 m* fassenden
Rundbehiltern, die ebenfalls im Gebiude aufgestellt wurden.

Die energieeffiziente vollau-  Bevor das Abwasser aus den grofien
tomatische Verdampferanla-  Tanks in den Verdampfer kommt,
ge ET 1500 von MKR Metzger ;o110 ft es einen Koaleszenzab-
kann pro Stunde 1.500 Liter . X . § i
Prozesswasser verarbeiten,  Stheider und eine ph-Neutralisati-
on sowie eine Vorfilterstation.
Gesteuert und {iberwacht wird
der gesamte Vorgang durch eine
Software, die auch den Zufluss aus
den drei Fertigungsgebiduden re-
gelt. Die Zuleitungen fithren zum
Teil direkt oder tiber einen Schacht
in die Vorlagetanks. Uber einen
sicheren VPN-Router kénnen Ser-
vicetechniker auf die Anlage zu-
greifen. ,Mit der Verantwortung
fiir die erfolgreiche Steuerung und
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Gesammelt wird das zu-
gefiihrte Prozesswasser
zundchst in drei 24 m? fas-
senden Rundbehéltern.

Die Vorfilterstation UF 700
ist ein hydrostatisch arbei-
tender Schrigbettfilter mit
einem 4.000 Liter grofien
Edelstahl-Auffangbehalter,
Der abgeschiedene Filt-
rationskuchen kann iiber
einen kippbaren Schlamm-
wagen bequem ausgebracht
werden.

Der Fremdidlabscheider

TB 800 funktioniert nach
dem Koaleszenzprinzip und
trennt Prozessmedien von
Fremdélen.

Der Abscheidungsgrad liegt
bei anndhernd 100 %.

Bilder: MKR / Ruag

Abwicklung des Gesamtprojekts
haben wir unsere Kompetenz im
Grofiverdampfer-Anlagengeschift
bewiesen®, freut sich Geschiéftsfiih-
rer Thomas Metzger von MKR.
Technisch auf einem sehr hohen
Standard, arbeiten die einzelnen
Komponenten gut aufeinander
abgestimmt zusammen. So funk-
tioniert der Fremddlabscheider TB
800 nach dem Koaleszenzprinzip
und trennt Prozessmedien von
Fremdélen, Dabei lagern sich
kleinste Oltropfen an den iiberei-
nander angeordneten dachférmi-
gen V-Blechen an und koalieren zu
groéferen Tropfen. Durch spezielle
Bohrungen in der Knickkante der
Bleche schwimmt das freie Ol an
die Oberflache auf.

Fast 100% Abscheidungsgrad

Dortwird es durch Schwimmer wir-
kungsvoll abgezogen. Der Abschei-
dungsgrad liegt bei anndhernd
100 %. Das vom Ol abgeschiede-
ne Prozesswasser gelangt danach
mittels einer Zufithrpumpe in eine
ph-Neutralisation mit Behélterum-
wilzung. Vom sechs Kubikmeter
groflen Neutralisationsbehilter mit
Schriagboden, der fiir den druck-
losen Betrieb geeignet ist, geht es
schlie8lich in die Vorfiltration. Die
Vorfilterstation UF 700 ist ein hyd-
rostatisch arbeitender Schrigbett-
filter mit einem 4.000 Liter groflen
Edelstahl-Auffangbehilter. Alle
medienberiihrten Teile sind auch
hier aus korrosionsbestindigem
Edelstahl gefertigt. Die Filtrierung
erfolgt iiber ein selbst abdichtendes
Filtervlies, das auf den jeweiligen
Anwendungsfall abgestimmt wer-
den kann. Das Filtervlies wird durch
einen Getriebemotor transportiert
und aufgehaspelt.

Gesteuert wird der Transport tiber
einen Schwimmerschalter. Der ab-
geschiedene Filtrationskuchen wird
zwangsweise in einen Schmutzbe-
hélter abgestreift und kann iiber
einen kippbaren Schlammwagen
bequem ausgebracht werden.
Dermafien vorbehandelt, gelangt
das Medium nun in den Verdamp-
fer. Der ET 1500 von MKR Metz-
ger dampft die zugefiihrten Kiihl-
schmierstoffe, Waschmedien und
restlichen Schmutzpartikel ein.



Dabei ermdoglicht ein frequenzge-
steuerter Verdichterantrieb sowohl
den Volllast- als auch einen Teillast-
betrieb. Uber einen Vorwirmetau-
scher gelangt das Schmutzwasserin
den Prozessbehiilter, wo es auf 100°
C erhitzt wird. Weiter werden die
Medien {iber einen mechanischen
Schaumbrecher in den Verdichter
gefiihrt, um anschliefend in den
Wirmetauscher zu gelangen.

Der leistungsstarke Schaumbre-
cher arbeitet sehr wirkungsvoll. Bei
vermehrter Schaumbildung kann
iiber einen Zulauf fein dosiertes
Entschiumungsmittel in den Pro-
zess eingebracht werden. Die Ober-
fliche des Wiarmetauschers ist die
grofite seiner Klasse. Das daraus
gewonnene Destillat wird bei der

Thoms Metzger:

.Mit der erfolg-

Ruag einer nachgeschalteten che- r?'Che n Ab-
mischen Abwasserbehandlungzu- ~ wicklung des
gefithrt, bevor es in den Vorfluter ~ Geamtprojekts

gelangt. Die Leistung der Verdamp-
feranlage wird liickenlos im Klir-
anlagen-Tagebuch dokumentiert.

haben wir unsere
Kompetenz im
Grofverdampfer-
Anlagengeschaft
bewiesen.”

Geringer Energiebedarf

Fiir die Verarbeitung von 1.500 Li-
tern verbraucht der energieeffizi-
ente ET 1500 sehr wenig Energie.
»Die Anlage hat einen sehr niedri-
gen Energiebedarf gegeniiber ver-
gleichbaren Anlagen, die wir ken-
nen’, versichert Beck. Das kommt
bei Ruag sehr gut an, denn dort
hat man vor der Entscheidung fiir
MKR Metzger bei der Gesamtkos-
tenbetrachtung auch die langfris-
tig wirksamen Kostenfaktoren mit
einbezogen. Schlieflich machtvon
der Gesamtinvestition in Hohe von
1,1 Mio. Euro die Verdampferanlage
rund 40% aus.

Die Wirksamkeit der technologi-
schen Lésung wurde im Vorfeld aus-
fiihrlich getestet. So gab es zunéchst
Laborversuche, die gute Ergebnisse
lieferten. Anschlieffend wurde eine
kleinere Versuchsanlage gestellt, in
der das Prozesswasser einer Ferti-
gungslinie aufbereitet und ver-
dampft wurde. Erst als alle Ergeb-
nisse zur vollen Zufriedenheit der
Ruag-Verantwortlichen ausfielen,
wurde die MKR-Verdampferanlage
in ihrer jetzigen Form installiert
und in Betrieb genommen. B
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Hochreine Losemittel - perfekt gereinigte Teile
&+ Vertrieb hochreiner Losemittel

<+ Support und Anwendungsberatung

% Unterstiitzung bei der Losemittelpflege

++ Sicherheitssysteme fir Losemittel
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Kompaktmaschinen fiir die
industrielle Teilereinigung.

Wasser — unser Losungsmittel. wwwmafac.de
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