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Bild: Swiss Tool Systems

Feinbohrkopf:
Spielfrei zum
gewiinschten MaR

Einen Feinbohrkopf mit Digitalanzeige pra-
sentiert das Schweizer Unternehmen Swiss
Tool Systems, Blirglen. Das neu entwickel-
te Werkzeug ldsst sich durch ein direktes
Wegmesssystem ohne Umkehrspiel in Tau-
sendstel-Millimeter-Schritten einstellen.
Eingeschaltet wird der Einstellmodus beriih-
rungslos iiber einen verdeckten Magnet-
schalter, der verschleiRfrei und kiihlmittel-
dicht ist und daher nicht verschmutzen
kann. Mit dem Feinbohrkopf lassen sich be-
reits vorhandene Standard-Bohrstangen
weiter verwenden (Bild).

Der Feinbohrkopf wurde von Swiss Tools
mit zahlreichen Neuerungen ausgestattet.
So zeigt die Digitalanzeige in 1/1000-Milli-
meter-Schritten an, welche Durchmesser-
einstellung der Nutzer an seinem Ausspin-
delwerkzeug gerade vornimmt. Mit dem
direkten Wegmesssystem sind p-genaue
Einstellungen ohne Umkehrspiel moglich.

Der neue Feinbohrkopf von
Swiss Tools Systems ldsst sich in
Mikrometer-Schritten ohne
Umkehrspiel einstellen

Eine weitere Neuheit des Feinbohrkopfes
ist der vor Ol und Schmutz geschiitzte Schal-
ter zum Starten des Einstellmodus. Er ist
als Magnetschalter konstruiert und wird mit
einem Gegenmagneten im Griff des Ein-
stellschliissels beriihrungslos aktiviert. Ist
die Einstellung beendet, schaltet das Mess-
system nach 30 Sekunden automatisch in
den Energiesparmodus. Zusdtzlich ist zu je-
der Zeit eine analoge Einstellung mittels
Skalaschraube mdglich. Einstell- und An-
zeigebereich sind TiN beschichtet und da-
mit verschleifs- und abriebfrei.

Bohrstangen sind in
der Lange verstellbar

In der Fertigung kann das neue Werkzeug
des Biirglener Herstellers mit einem um-
fangreichen Sortiment an Standard-Bohr-
stangen eingesetzt werden. In Stahl oder
Hartmetall ausgefiihrt, konnen sie Durch-
messer von 3,0 bis 88,1 mm aufweisen. Da
keine spezielle Ausfithrung notwendig ist,
lassen sich bereits vorhandene Bohrstan-
gen verwenden. Lange Bohrstangen sind
in der Dimension verstellbar, indem sie sich
bis zu 115 mm durch den Bohrkopf schie-
ben lassen. Mit dieser Losung hat Swiss
Tools schon bei den analog einstellbaren
Feinbohrkdpfen fiir Aufsehen gesorgt. Der
neue Feinbohrkopf ist fiir Drehzahlen bis
16 000 min! geeignet. Zum Auswuchten
bei hohen Drehzahlen kénnen Standard-
Auswuchtringe von Swiss Tools verwendet
werden. Eine innere Kiihlmittelzufiihrung
sichert die Kiihlung direkt am Bear-
beitungsschnitt. Der Feinbohrkopf mit Di-
gitalanzeige ist als Modular- und als Mono-
bloc-Werkzeug ab sofort erhaltlich.

B Swiss Tool Systems AG
CH-8575 Biirglen
Tel. 00 41/71/6 34 85 20
Fax 00 41/71/6 34 85 29
www.swisstools.org
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Prazision
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Sicherheit

Multistep XT-200

Alles lauft linear rund!
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