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 Virtuelle Werkzeug- und Prozessoptimierung

~ Mit modernen Technologien zu fundierten Entscheidungen,
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AUSRUSTUNG UND MATERIALIEN

EQUIPMENTS AND MATERIALS

Piezoelektrische Sensorik als Basis

fiir Process Monitoring

COMONEO Einer der entschei-
denden Faktoren beim Spritz-
gieBprozess ist der Werkzeug-
innendruck. Die piezoelektri-
schen Sensoren von Kistler,
Winterthur, Schweiz, ermogli-
chen dessen hochlineare, tem-
peraturunabhdngige und lang-
lebige Messung und tragen so
zur Qualitatssicherung bei. Je
nach Einbausituation, Formteil-
geometrie und Kunststoffma-
terial stehen zahlreiche Varian-
ten zur Verfiigung, um direkt in
der Kavitat, indirekt, berih-
rungslos oder in Kombination
die Kontakttemperatur zu mes-
sen. Der neue, einbauunemp-
findliche Sensor Typ 6185 bei-
spielsweise wurde konsequent
auf die beschrankten Einbau-

Prozess-
iiberwachungs-
system,

verhaltnisse angepasst und so
konstruiert, dass Seitenkrafte,
etwa durch schwierige Einbau-
verhdltnisse, das Messergebnis
nicht verfalschen. Des Weiteren
setzen Hersteller um die Zu-
kunftsfiahigkeit ihrer Maschi-
nen zu sichern immer haufiger
auf eine integrierte Qualitatssi-
cherung im SpritzgieBprozess,
Mit seinem Monitoring-System
Comoneo bietet das Unterneh-
men eine Losung, die den
Werkzeuginnendruck zuverlds-
sig iiberwacht und damit Prog-
nosen der Formteilqualitat er-
moglicht.

KONTAKT

Kistler, Winterthur, Schweiz
Tel. +41 522241111

App macht Harteumwertung komfortabel

TOOLS ZUR HARTEPRUFUNG
Die kostenlose App fiir 10S und
Android zur Harteumwertung
von Zwick, Ulm, ist ab sofort bei
Google Play und im Apple App-
Store erhdltlich, Damit kann
man die Umwertung der Harte-
werte gemdl 1SO 18265 der
Hartepriifmethoden nach Vi-
ckers, Brinell und Rockwell jetzt
auch bequem mobil vornehmen.
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So errechnet die App zum Bei-
spiel die Krimmungskorrektur
nach Vickers automatisch und
erspart das aufwindige Nach-
schlagen in Tabellen. Die direk-
ten Links zur App finden Sie auf
www.zwick.de/haerte-app.

KONTAKT
Zwick, Ulm,
Tel. +49 7305 100

Die App steht
kostenlos fiir 10S
und Android zur
Verfiigung.

Diisenspitze mit Heizung und separater

Regelung ausgestattet

SPEAR SYSTEM Der thermische
Verschluss des Spear Systems
von Seiki, Nirnberg, ist welt-
weit einzigartig: Zusatzlich zur
tiblichen Schaftheizung wird
bei diesen Disen in der Spitze
eine weitere Heizung mit se-
parater Regelung eingesetzt,
die ein zyklisches Aufschmel-
zen und Abkiihlen des An-
schnitts ermdglicht, Dies ver-

Giinstige Dichtheitspriifung fiir Standardaufgaben

Industrie-4.0-fihiges Dichtheits-
priifgerat.

ZEDECO Zeltwanger, DuBlin-
gen, stellt ein neues, preiswer-
tes Basisgerat fiir die Dicht-
heitsprifung vor. Zedeco ist ein
weiteres Mitglied der ZED-Fa-
milie und als Einkanalgerat mit
sehr schnellen Abtastraten fur
hochgenaue Messungen konzi-
piert. Den Auftakt des kom-
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pakten Einkanalgerdts macht
das Messverfahren Relativ-
druck. Das Prufgerat beinhaltet
einen OPC-UA-Server und ist
damit Industrie-4.0-fahig. Es
kann als Standalone-Gerat ver-
wendet oder mit bis zu drei
Geraten pro Ebene im 19"-Rack
integriert werden. Das zeitge-
méalke Design und die Bedie-
nung orientieren sich am Look-
and-Feel moderner Smart-
phones. Mit dem Gerdt konnen
Anwender hochgenaue Dicht-
heitspriifungen mit ultra-
schnellen Abtastraten durch-
fiithren. Auf dem ergonomisch
gestalteten Display lassen sich
die jeweils wichtigen Messwer-
te individuell und tbersichtlich
darstellen. Neben Messdruck,

Messergebnis und Fiilldruck
kénnen beispielsweise auch
Korrektur- und Offsetwerte so-
wie Umgebungsinfos wie Mo-
dus, Benutzer, Datum, Uhrzeit
und Umgebungstemperatur
der Messsituation angezeigt
werden. Diagramme und Grafi-
ken verbildlichen den Messpro-
zess bereits wadhrend des
Prifablaufs. Das Premierenge-
rat verfligt tber das Relativ-
druck-Messverfahren, mit dem
bereits ein Grofiteil der
Messanforderungen abgedeckt
werden kann. Im Jahresverlauf
werden die weiteren Verfahren
Differenzdruck, Durchfluss und
Massenfluss folgen. Dann wer-
den die gesamten Messmog-
lichkeiten mit dem Medium

hindert Probleme wie bei-
spielsweise Nachlaufen und
sorgt fir einen minimalen und
definierten Uberstand am An-
spritzpunkt. Es ist ein minima-
ler Diisenabstand von 7 mm
maoglich.

KONTAKT
Seiki, Ntirnberg,
Tel. +49 911 28707060

Luft abgedeckt sein. Anwender
wahlen so das passende Dicht-
heitspriffgerat aus, ohne fiir
nicht genutzte Maglichkeiten
bezahlen zu miussen. Deswei-
teren ist eine HMI auf der Ma-
schinensteuerung integrierbar.
Angesteuert werden kann es
tiber alle gangigen Schnittstel-
len wie Profinet, Modbus, OPC-
UA, digitale Ein- und Ausgdnge
oder einen Barcode Scanner.
Ein zeitgemaRes Design und die
Bedienung orientieren sich am
intuitiv bedienbaren Look-and-
Feel moderner Smartphones.

KONTAKT
Zeltwanger, Duflingen,
Tel. +49 7071 3663 104
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