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Werkzeugkosten

um 70 % reduzieren

Einen neuen, universellen Aus- und
Feinbohrkopf prasentiert die Schwei-
zer Swiss Tool Systems AG aus Biir-
glen auf der EMO in Hannover. Der
Multi Head ermdglicht Bohrungen
von @3 bis - weltweit einzigartigen -
0320 Millimetern mit Bohrstangen
und Briicken, die auBBerdem noch in
der Auskraglange verschiebbar sind.

Vierzehn herkémmliche Standardbohr-
stangen und dazugehérige Feinbohrképfe
konnen damit ersetzt werden. Anwender,
die haufig wechselnde Serien mit verschie-
denen Bohrungsdurchmessern fertigen,
sparen Rustzeiten und reduzieren rund 70
% der Werkzeugkosten. Stabilitat und Ge-
nauigkeit werden durch eine hochprazise
Turbinenverzahnung und hart eloxierte
Aluminiumbriicken gewahrleistet.

LUnser neuer Multi-Head kann die Arbeit
von 14 bisherigen Bohrstangen und dazu
gehdrenden Feinbohrképfen tberneh-
men, so grof ist der Verstellbereich”, er-
klart Hansruedi Bar. Der universelle Aus-
und Feinbohrkopf, den das Unternehmen
auf der EMO erstmals der Welt6ffentlich-
keit prasentiert, lasst sich flexibel einset-
zen. Durch Verstellungen an Feinbohr-
kopf, Bohrstangen und hart eloxierten
Aluminiumbricken lasse sich ein Bohr-
bereich von @3 - @320 Millimeter abde-
cken. ,Das sind 100 Millimeter mehr als
bisher bekannt”, erganzt der Geschafts-
flhrer der Swiss Tool Systems AG. In Ver-
bindung mit den in der Auskraglange ein-
stellbaren Ausdrehstahlen, die sich durch
den Bohrkopf hindurch um bis zu 73 Milli-
meter einschieben lassen, erhalte der An-
wender einen weltweit einmalig flexiblen
Feinbohrkopf.

Vorteile bei kleinen
und mittleren Serien

Vor allem Unternehmen, die auf einer
Werkzeugmaschine ein breites Spektrum
von kleinen und mittleren Serien mit hau-
fig wechselnden Anforderungen abdecken
wollen, kénnten die Vorteile des neuen
Multi-Head nutzen. ,In der Schlichtbear-
beitung lassen sich zum Beispiel beim Aus-

Der Feinbohrkopf
ist flir Drehzahlen
bis 16 000 U/min
geeignet

drehen von Bohrungen mit @300 Milli-
meter in Stahl mit Schnittgeschwindigkei-
ten bis zu 500 m/min beeindruckende Wer-
te erzielen”, betont Produktmanager Peter
Heinemann. In der Schruppbearbeitung
seien bei gleichem Durchmesser bis zu
zwei Millimeter Schnitttiefe moglich. Da
der gesamte Bereich mit nur einem Werk-
zeug abgedeckt werden kénne, spare der
Anwender bis zu 70 Prozent der Anschaf-
fungskosten, weil 14 sonst notwendige
Bohrstangen und dazugehérige Feinbohr-
képfe nicht angeschafft werden missen.
Durch Verwendung nur einer Standard-
ISO-Wendeschneidplatte und durch unné-
tig gewordenes Vorhalten von Spindel-
werkzeugen kénnten die Einsparungsmég-
lichkeiten weiter ausgeschopft werden.
GroBe Stabilitat — vor allem bei gréBeren
Durchmessern — erreichen die Schweizer,
indem sie bei den Verlangerungsbricken
und den Plattenhaltern auf eine kraft- und
formschlissige Stirnverzahnung setzen,
die bei hohen Kraften sicher klemmt. Bei
der Feineinstellung mittels Skalaschraube
verschiebt sich der gesamte Schlitten. Der
Schlitten ist durch eine Turbinenverzah-
nung mit dem Feinbohrkopf verbunden.
«Diese Methode eliminiert die Schwachen
der T-Nut- oder der Schwalbenschwanz-
technologie”, weifl Heinemann. Einstell-
und Anzeigebereich sind TiN-beschichtet
und somit verschleiB- und abriebfrei.

Swiss Tool Systems AG
Tel. 0041/(0)71/6348520, Fax 0041/(0)71/6348529
www.swisstools.org
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