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Roboter mit integrierter Strahlfiihrung

Das Besondere an dem Industrieroboter
mit wassergekihltern CO,-Laser ist die
integrierte Strahlfiihrung des Laserrobo-
ters. Dabei wird der Laserstrahl mittig
zur Roboterhand gefiihrt; die zum CO»-
Lasern benotigten Spiegel sind im Inne-
ren des Arms integriert. Der Roboter ist
dadurch uneingeschrankt beweglich.
Zudem ist die Achse bis zur Roboter-
hand sehr leicht, schlank und ohne zu-
satzliche Storkonturen ausgefihrt. Der
Laser befindet sich im Gegensatz zu An-
lagen anderer Hersteller nicht in der
Nahe des Roboterkopfs, sondern an der
zweiten Achse, Auch das macht den Ro-
boter flexibler und dynamischer, um
selbst schwierige Schnittstellen zu errei-
chen. Mithilfe der Robotersteuerung

KRC 4 Robotstar lasst sich die Anlage
einfach steuern, Uber Sensoren wird der
Zustand der Linse permanent geprift,
um Schaden an der Optik frihzeitig zu
erkennen und ldngere Ausfallzeiten zu
vermeiden. Eine Filteranlage saugt zu-
dem den entstehenden Staub und die
Gase innerhalb der Anlage ab.

Bei Proseat kommen im Werk in Polen
zwei dieser automatisierten Laseranlagen
zum Einsatz. Fdr das Unternehmen ist es
die erste Laserapplikation, Bislang hatte
sich der Zulieferer, der zu den weltweit
fuhrenden Herstellern von Sitzschaumen
und Interieur Parts gehort, auf die Her-
stellung von  Schaumen und Form-
schaumteilen konzentriert. Erstmals fer-
tigt er nun komplette Sitzelemente, fir
deren Bezlige eine Schnitttechnik erfor-
derlich ist. m

Industrie 4.0 verlangt Stabilitat, Sicherheit und Flexibilitat

Ultraschallschweilen in der automatisierten Fertigung

Die Telsonic AG, Bronschhofen/Schweiz,
hat jingst eine Familie vollstandig digita-
ler Multi-Applikations-Generatoren (MAG)
vorgestellt, die mit Schwingungsfrequen-
zen von 20-35kHz und Leistungsspitzen
bis 72kW laut Hersteller besonders inter-
essant fr die Integration in Sonderma-
schinen sind. Sie erbringen ihre Leistung
konstant Gber den gesamten Spannungs-
bereich unabhangig von Netzschwan-
kungen, was flr eine vollautornatisierte
Produktion wichtig ist. Temperatur-

und Industriebus-Schnittstelle,  Schnell
montierbare Busmodule gibt es far Ether-
net/IP, ProfiNet, Sercos3, EtherCAT, Power-
link, Modbus und Profibus. So lassen sich
die Generatoren (ber die Bussysterne
konfigurieren und ansteuern. In Echtzeit
liegen die Ergebnisse der Schweillung
wie Schweilldauer, Peak-Leistung sowie
Schweifl- und Leistungskurven Gber die
Zeit an der Steuerung veor, Dank konfigu-
rierbarer Ergebnisfenster ist eine umfang-
reiche Prozesskontrolle maglich, Das ist

Digitale Multi-Applikations-Generatoren: MAG-Generator-Portfolio mit einem Leistungsspek-

trum von 0,672 kW 10 Telsoric)

schwankungen neutralisiert die einge-
baute Temperaturdriftkompensation.
Die Digitalisierung der Industrie er-
hoht kinftig die Anforderungen flr den
Generator. 50 verfiigen die voll digitali-
sierten MAG-Generatoren Uber eine USB-
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beispielsweise wichtig fir automatisierte
Fertigungsprozesse in der Medizintech-
nik, wo eine Riickverfolgbarkeit bis zu
zehn Jahre sichergestellt werden muss.
Als  Multi-Applikations-Generatoren
verfugen die Modelle der Generatoren-

Trennen AUTOMATION

Mit integrierter Strahifihrung: CO,-Laserrobo-
tervom Typ RVE/16L-CO2 1o vuka nodustries)

familie Gber Datensatz- und Frequenz-
umschaltung. Mit der Frequenzumschal-
tung lassen sich von ein und demselben
Generator mehrere Schwingeinheiten se-
quenziell betreiben. Dabel kdnnen flr bis
2u 16 verschiedene Schwingeinheiten der
Frequenz-Suchbereich, die Startfrequenz,
Frequenzrampe und weitere Parameter
gespeichert werden. Zusammen mit ei-
ner von der (ibergeordneten SPS gesteu-
erten HF-Umschaltung lassen sich so fiir
jede Schwingeinheit die konfigurierten
Fregquenzparameter verwenden.

Mit der Datensatzumschaltung kén-
nen Schweiliparameter und die dazuge-
horigen Qualitatsfenster von extern Uber
die Steuerleitungen oder den Feldbus
ausgewahlt werden. So wird beim Um-
bau auf eine andere Applikation oder
beim Austausch des Ambosssystems der
passende Schweilldatensatz  geladen.
Auch wenn eine Anlage mit dem glei-
chen Werkzeug mehrere Schweillpunkte
an unterschiedlichen Stellen anfahrt und
die einzelnen Schweillungen unter-
schiedliche Schweillparameter und Qua-
litatsfenster erfordern, wahlt die dberge-
ordnete Steuerung immer den richtigen
Datensatz aus.
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