Tiger.tec-Hochleistungs-
schneidstoffe von Walter
stehen fir Standzeiten

nahezu ohne Ende. Auch
die neuen Typen WPPO1
und WPPOS legen diese
hohe Prozesssicherheit

an den Tag. Seite 12
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Spielfrei aufs gewunschte Malf3

Prazise Bohrungsbearbeitung dank Digitaltechnik

Einen Feinbohrkopf mit Digitalanzeige prasentiert Swiss Tool. Er l&sst
sich durch ein direktes Wegmesssystem ohne Umkehrspiel in
Tausendstel-Millimeter-Schritten einstellen. Eingeschaltet wird der
Einstellmodus bertihrungslos tber einen verdeckten Magnetschalter,
der verschleiBfrei sowie kihlmitteldicht ist und nicht verschmutzen
kann. Vorhandene Standardbohrstangen sind weiter verwendbar.

»Digitales Einstellen wird in Zukunft Stan-
dard seine, ist sich Hansruedi Bér sicher.
»Flr unseren neu entwickelten Feinbohr-
kopf mit Digitalanzeige erwarten wir welt-
weit eine groBe Nachfrage.« Der jetzt
vorgestellte Feinbohrkopf enthalt zahl-
reiche Neuerungen. Die Digitalanzeige
gibt dem Benutzer zweifelsfrei in 1/1 000-
Millimeter-Schritten an, welche Einstellung
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im Durchmesser er an seinem Ausspindel-
werkzeug vornimmt. Durch das direkte
Wegmesssystem sind p-genaue Einstellun-
gen ohne Umkehrspiel moglich.

Jede Verdnderung der Einstellung lasst
sich zweifelsfrei erkennen und nachvollzie-
hen. »Der Werker sieht also immer genau,
was er tut«, erlautert Peter Heinemann, bei
Swiss Tool der zustandige Produktmana-

Feinbohrképfe der
Swiss Tool AG besitzen
eine Digitalanzeige und
ein Direkt-Wegmess-
system. Der Einstellbe-
reich betragt 2,7
Millimeter im Radius.
Unterschiedliche Bohr-
stangen ermoglichen
Bohrungen von drei bis
88,1 Millimeter, Der
Einstell- und
Anzeigebereich ist TiN-
beschichtet und damit
vollkommen verschieifi-
und abriebfrei. Durch
die Auswuchtméglich-
keit mittels Aus-
wuchtringen sind die
Kapfe flr Ausspindel-
arbeiten bis 16000
Umdrehungen pro
Minute geeignet.

ger, den zentralen Nutzen der Neuerung.
Die radiale Verstellméglichkeit in 1/1000-
Millimeter-Schritten ermoglicht die Fein-
bearbeitung der Werkstticke p-genau und
damit in Schritten, die nur ein Fiinfzigstel
eines Menschenhaares betragen.

Analog und digital zur Auswahl

Eine Weltneuheit ist der vor Ol und Dreck
geschiitzt angebrachte Schalter zum akti-
vieren der Digitalanzeige. Er ist als Ma-
gnetschalter konstruiert und wird beriih-
rungslos mit einem Gegenmagneten im
Griff des Einstellschliissels betatigt. Ist die
Einstellung beendet, schaltet das Mess-
system nach 30 Sekunden automatisch
in den umweltschonenden Energiespar-
modus.

Die analoge Einstellung ist zusatzlich
jederzeit mittels Skalenschraube maglich.
Einstell- und Anzeigebereich sind TiN-be-
schichtet und damit vollkommen ver-
schleifl- und abriebfrei.

Fiir kleine und groBe Bohrungen

Fiir die Bearbeitung kann ein umfang-
reiches Standard-Bohrstangen-Sortiment
aus Stahl und Hartmetall mit Durchmes-
sern von drei bis 88,1 Millimeter, in Finf-
Millimeter-Schritten gestuft, eingesetzt
werden. Besondere Bohrstangen sind nicht
notwendig, vorhandene kénnen weiterhin
verwendet werden. Lange Bohrstangen
sind verstellbar, indem sie sich bis zu 115
Millimeter durch den Bohrkopf durchschie-
ben lassen. Mit dieser cleveren Lsung hat
Swiss Tool bereits in seinen analog ein-
stellbaren Feinbohrkdpfen fir Aufsehen
gesorgt.

Der Feinbohrkopf ist fiir Drehzahlen bis
16000 Umdrehungen pro Minute geeig-
net. Zum Auswuchten fir diese hohen
Drehzahlenkdnnen Standardauswuchtringe
von Swiss Tool verwendet werden. Eine in-
nere Kiihimittelzufilhrung sichert die Kih-
lung am Bearbeitungsschnitt, Das Swiss-
Tool-Neuprodukt mit Digitalanzeige ist als
Modular- und als Monobloc-Werkzeug ab
sofort erhaltlich. —

. Swiss Tool Systems AG

Wydenstralie 28, CH-8575 Burglen
Telefon 071634 852-0, Fax 071634 852-9
www.swisstools.org




