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Auch Mittelstandler konnen bei S0 steigern digitale Digitalisierung: Wenn es im
Industrie 4.0 Vorreiter sein Zwillinge die Effizienz Halbleiterwerk ,magisch‘ zugeht
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Werkstiicke wahrend des Transports effektiv bearbeiten

Fast Lane von Weiss ist ein Férdersystem, das die herkoémmliche Lineartransfertechnik revolutionieren soll
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STUTTGART (SM). Der Automa-
tisierungsspezialist Weiss hat auf
der Motek die Weltneuheit Fast
Lane der Offentlichkeit vorge-
stellt. Das vollig neuartige Con-
veyor System soll die herkomm-
liche Lineartransfertechnik revo-
lutionieren. Durch Direktantriebe
sind Richtung, Beschleunigung,
Geschwindigkeit und Positionie-
rung der Werkstiicktrager frei
programmierbar. Diese lassen sich
dartiber hinaus mit der Prozess-
achse synchronisieren. So konnen
Werkstiicke ungebremst in voller
Fahrt bearbeitet werden. Die Zy-
kluszeiten sinken. ,Indem sich der
Werkstiicktrdger mit der Prozess-
achse synchronisieren lasst, kann
auch eine Handlingachse einge-
spart werden®, erklart Sven Ha-
ferkorn, Leiter Produktmanage-
ment, bei der Weiss GmbH in
Buchen.

Auf der Fachmesse Motek hat
der Automatisierungsspezialist
sein neues, flexibles Conveyor
System erstmals der Weltoffent-
lichkeit gezeigt. Mit Fast Lane

Der Automatisierungsspezialist Weiss hat auf der Motek die Weltneuheit

Fast Lane der Offentlichkeit vorgestellt.

verfolgt Weiss eine revolutiondre
Technologie. Es verfiigt iiber Di-
rektantriebe und bendtigt keine
herkémmlichen mechanischen
Antriebselemente mehr. Die
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Transportbewegungen der einzel-
nen Werkstiicktrager sind flexibel
und frei programmierbar. So kon-
nen sie schnell und langsam, vor-
warts und riickwirts sowie einzeln

oder gekoppelt bewegt werden.
Da mechanische Komponenten
im Antriebsstrang fehlen, gelingt
das Abbremsen und Anfahren
verschleif3frei.

Die Besonderheit ist jedoch,
dass sich Werkstiicktrager und
Prozessachse synchronisieren las-
sen. Hierdurch konnen Werkstii-
cke in voller Fahrt entnommen
oder abgesetzt werden. Durch die
Synchronisierung ist es nicht no-
tig, das System anzuhalten oder
die Palette auszuschleusen. Auch
in den Kurvenstrecken miissen
die Werkstiickpaletten nicht lang-
samer werden. Sie konnen unge-
bremst und mit voller Geschwin-
digkeit die Kurve durchfahren.
Zykluszeiten lassen sich so deut-
lich senken, Verschleify reduziert
sich.

Die freie Programmierfahigkeit
jedes Werkstiicktragers ermog-
licht die Fertigung oder Montage
einer breiten Variantenvielfalt
eines Produktes. Denkbar ist zu-
kiinftig auch eine sogenannte
chaotische Fertigung, bei der vol-
lig unterschiedliche Produkte auf
einem System gefertigt oder mon-

tiert werden. Durch Softwaredn-
derung ldsst sich Fast Lane flexi-
bel und schnell umriisten. Als
Steuerungssoftware kann W.A.S. 2
von Weiss eingesetzt werden. ,Da-
mit lassen sich die zentralen Pa-
rameter fiir Mehrachssysteme
intuitiv, einfach und schnell pro-
grammieren®, verspricht Hafer-
korn.

Fast Lane eroffnet laut Weiss
vollig neue Moglichkeiten in Fer-
tigung und Montage. Die kurzen
Riistzeiten erlauben schnelle Pro-
duktwechsel. Ideal soll sich das
revolutiondre Conveyor System
fiir Montageaufgaben kleiner und
mittlerer Serien eignen. Und einen
weiteren, bisher einzigartigen As-
pekt wollen die Experten bei
Weiss noch gar nicht grof3 beto-
nen: Die Werkstiicktriager sollen
einzeln und unabhéangig vonein-
ander aus dem einen System aus-
geschleust und in ein anderes,
parallel stehendes System einge-
schleust werden kénnen. Gar nicht
auszudenken, welche Freiheiten
in Montage und Fertigung sich
daraus noch ergeben, heif3t es.
www.weiss-gmbh.de



