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elektromechanische Positioniersysteme fiir EMV-

Maturo im oberpfalzischen Pfreimd hat sich auf

und Funkmessungen aller Art spezialisiert.

Dezember 2017

Drehtisch mit 14 Metern Durchmesser und 45 Tonnen Gesamtmasse sicher bewegen

Schwerlast-Drehtisch
wuchtet ganze Lkws

Auf den Positioniersystemen von Maturo finden ganze Lkws zur

Antennen- und EMV-Vermessung Platz. Ein CR-Schwerlasttisch von

Weiss wuchtet die Massen - kraftig und wiederholgenau.

Was Maturo auf einen CR 2000C
aufgesetzt hat, fiillt eine ganze
Halle: 14 Meter Durchmesser hat
die Drehbihne des Herstellers von
elektromechanischen Positionier-
systemen fir EMV- und Funkmes-
sungen. Daher wirkt hier der CR-
Tisch, der in der Automobilferti-
gung ganze Fahrzeugkarosserien
wuchtet, mit seinen knapp zwei
Metern Auflendurchmesser gera-
dezu schmichtig. Doch das
tauscht: ,Um den Drehtisch mit
seinen 14 Metern Durchmesser
und einer maximalen Gesamtmas-
se von 45 Tonnen sicher drehen zu
konnen, mussten wir den Antrieb
auf ein Massentrigheitsmoment
Million Kilogramm pro
Quadratmeter auslegen®, erklirt
Markus Saller, der technische Lei-

von 1

ter von Maturo.

Doch diese beeindruckenden Eck-
daten im Pflichtenheft waren nicht
die einzige Herausforderung, der
sich Weiss bei diesem Projekt stel-
len musste: Zum ersten Mal sollte
ein Schwerlasttisch aus Buchen im
Freifeld eingesetzt werden, denn
das aktuelle Positioniersystem von
Maturo benétigt viel Platz.

»Positioniersysteme wie dieses
werden zur Messung der elektro-
magnetischen Vertriaglichkeit von
Fahrzeugen und zur Vermessung
von Richtfunkanlagen genutzt,“
erliutert Saller. Dazu werden An-
tennenanlagen, aber auch kom-
plette, antennentragende Fahrzeu-
ge oder Container auf dem Dreh-
tisch positioniert und in feinsten
Grad-Schritten gedreht. Ein ent-
fernt stehendes Antennensystem
vermisst das Testobjekt dann in

mehreren Ebenen, wodurch am
Ende ecine 360-Grad-Messwert-
wolke entsteht.

Bisher nutzten die Spezialisten fiir
thre auf Bockrollen gelagerten
Stahltragerkonstruktion einen
selbst entwickelten Zahnkranz-
Ritzel-Antrieb. ,,Im aktuellen Fall
fordert der Kunde jedoch eine Po-
sitioniergenauigkeit von plus/mi-
nus 0,01 Grad, was insbesondere
im Hinblick auf die Wiederholge-
nauigkeit mit einem Zahnkranz
nicht mehr machbar ist“, sagt Sal-
ler.

Zum Glick hatte Maturo schon
gute Erfahrungen mit kleineren
Rundtischen aus Buchen gemacht
und dabei auch gelernt, dass es
dort nicht nur Rundtische mit fes-
ter Taktung, sondern auch frei
programmierbare Tische gibt. Ent-

il Wains
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sprechend werden Tische der NC-
Reihe mit ihrer frei wihlbaren
Winkelverstellung und ihrer hohen
Genauigkeit bereits in Anlagen zur
Vermessung von Mobiltelefonen
eingesetzt.

Wias lag da niher, als auch den Di-
cken aus der CR-Reihe fir die
ganz Positioniersysteme
einzusetzen. Dank der am Auflen-
durchmesser des Drehtischs ange-
brachten Bockrollen, dic ecinen
GrofSteil des Gewichts tragen, sind

groflen

iR

Markus Saller, technischer Leiter
von Maturo.

die Axialkrifte und Kippmomente
fir den CR 2000C keine grofde
Herausforderung. So kann der
Schwerlasttisch nebenbei noch die
radiale Fithrung des Gesamttischs
tibernehmen.

Dennoch ist der CR kein Tisch von
der Stange. ,Die notigen Modifi-
kationen wurden in engen Gespri-
chen mit Weiss erarbeitet,* so Sal-
ler. So wurde zwischen Antrieb
und Schwerlasttisch ein zusitzli-
ches Getriebe eingefiigt, um dem
riesigen Massentragheitsmoment
von 1 Mill. kg/m? besser Herr zu
werden. Das zusitzliche Uberset-
zungsverhdltnis von 1:10 verbes-
sert die Regelbarkeit des Antriebs.
Die meisten Anpassungen wurden
jedoch durch den Einsatz des
Schwerlasttischs im Freien not-
wendig. Denn im endgiiltigen Auf-
bau muss das Positioniersystem
mit strahlenférmig angeordneten,
20 Meter langen Erdungskabeln
vergrofert werden, um eine grofde,

homogene Fliche zu erzeugen -
das ist dann zu groff fir jede
Halle.

Um den CR auf seinen ersten Au-
feneinsatz vorzubereiten, wurde
unter anderem die duflere Filzdich-
tung entfernt. Stattdessen hat Ma-
turo den Schwerlasttisch mit einer
Blechabdeckung zum Schutz vor
Regenwasser ausgestattet. Eine
Gummidichtung an der Abtropf-
kante schiitzt
Feuchtigkeit. Heizmatten am Zy-
linderkurvengehiuse, ein Oltem-
peraturfithler und niederviskoses
Ol machen den CR zusitzlich fiir
Auflentemperaturen bis minus 20
Grad Celstus fit.

zusitzlich  vor

Komplettlosung spart
Zeit und Engineering

Noch dreht sich die riesige Stahl-
konstruktion in der warmen Halle,
doch Saller ist schon jetzt duflerst
zufrieden: ,Mit dem Schwerlast-
tisch ist der gesamte Antrieb eine
Komplettlésung, die uns viel Zeit
und Engineering spart.“ Sallers
Kollege Stefan Lehner, verantwort-

lich fiir die Softwareentwicklung,
ist ebenfalls begeistert: ,Die Inbe-
triebnahme war ein Klacks. Para-
meter umrechnen, eingeben und
nach einer halben Stunde lief die
Sache.“ Insbesondere die mit funf
Winkelsekunden sehr hohe Wie-
derholgenauigkeit des CR 2000C
hat ihm die Arbeit erleichtert — die
alte Zahnkranzlosung erforderte
oft stundenlanges Ein-, Nach- und
Neujustieren.

Kein Wunder, dass Saller schon
weiterdenkt. , Fiir Positioniersyste-
me mit geringeren Anforderungen
mag der Zahnkranzantrieb nach
wie vor seine Berechtigung haben,
aber bei Anlagen dieser Art wer-
den wir ihn in Zukunft wohl nicht
mehr in Betracht ziehen,“ so Sal-
ler. Doch nicht nur die groffen CR-
Schwerlasttische werden bald ofter
bei Maturo zu finden sein. Auch
neue Kleinpositionierer zur Anten-

nenkalibrierung  planen  beide
schon mit frei programmierbaren
Rundtischen. *
Weiss GmbH

www.weiss-gmbh.de

Weiss GmbH
www.weiss-gmbh.de

und frei programmierbar - diese lassen sich da-
ruber hinaus mit der Prozessachse synchroni-
sieren. So konnen Werkstiicke in voller Fahrt
bearbeitet, entnommen oder abgesetzt werden.
Durch die Synchronisierung ist es nicht notig,
das System anzuhalten oder die Palette auszu-
schleusen. Auch in den Kurvenstrecken miissen
die Werkstiickpaletten nicht langsamer werden.
Zykluszeiten lassen sich so deutlich senken.

Die Transportbewegungen der einzelnen Werk-

Bearbeitung in voller Fahrt

Beim Conveyor System Fast Lane von Weiss
sind durch die Direktantriebe nicht nur Rich-
tung, Beschleunigung, Geschwindigkeit und
Positionierung der Werkstiicktrager flexibel

stiicktrdger sind frei programmierbar. So kénnen sie schnell und langsam, vorwarts
und riickwirts sowie einzeln oder gekoppelt bewegt werden. Die freie Programmier-
fahigkeit jedes Werkstiicktragers ermoglicht die Fertigung oder Montage einer brei-
ten Variantenvielfalt eines Produktes. Denkbar ist auch eine chaotische Fertigung, bei
der vollig unterschiedliche Produkte auf einem System gefertigt oder montiert wer-
den. Durch Softwareinderung lasst sich Fast Lane schnell umriisten.
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