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Oemeta Chemische Werke GmbH stellt erstmals auf der

EMO aus. Dort zeigt der Kihlschmierstoffhersteller sein neuestes
Produkt ADDITIV CX. Das bildet zusammen mit HYCUT als
Zweikomponenten-Kihlschmierstoff eine weiterentwickelte
Hochleistungsemulsion fiir alle Arten der Metallzerspanung.

Das biozidfreie Additiv stabilisiert den pH-Wert und bietet
hervorragenden Korrosionsschutz. Damit entwickelt sich HYCUT
zum modernen Kahlschmierstoff der nachsten Generation weiter,
auf den nicht nur die Automobilindustrie vertraut. Und das schon

seit bald 25 Jahren.

nser Zweikomponenten-System
" HYCUT wurde seit der Einfiih-
rung vor beinahe 25 Jahren stets weiter-
entwickelt und hat so immer den Fort-
schritt in der Maschinentechnik und der
'Gesetzgebung begleitet”, berichtet Malte
Krone, Leiter Marketing und Produktma-
nagement bei Oemeta Chemische Werke
GmbH. Fast zeitgleich zum Jubildum des
Hochleistungs-Kithlschmierstoffs zeigt
der Hersteller seine-modernen Produkte
erstmals auf der EMO. Darunter auch
ADDITIV CX, die neueste Zusatzkompo-
nente zum Jubilaums-HYCUT. Das Addi-
tiv der aktuellen Generation bildet
gemeinsam mit der HYCUT-Leistungs-
komponente und in Wasser gemischt
eine leistungsstarke Emulsion fiir alle
Arten der Metallzerspanung.

Leistungsstarke Emulsion
mit Mehrwert

ADDITIV CX ist frei von Bor und Bio-
ziden wie beispielsweise Formaldehyd-
depotstoffen oder fodcarbamat. Es eignet

sich ideal fur die Bearbeitung von Stahl,
Edelstahl, Grauguss und Aluminium.
Dabei sorgt es nicht nur fiir physikali-
sche Stabilitat, sondern stabilisiert auch
den pH-Wert. Dartiber hinaus verspricht
der Hersteller einen wirkungsvollen Kor-
rosionsschutz. Bereits bei 2 %iger
Mischung in Wasser ergeben sich hervor-
ragende antikorrosive Eigenschaften.

Bei der empfohlenen Einsatzkonzen-
tration zwischen 2,5 % und 3 % ergibt
sich in Verbindung mit der dlhaltigen
Leistungskomponente HYCUT ET 46 ein
Anfangs-pH-Wert von 9,8, Dieser knickt
durch die hohe Basenreserve auch lang-
fristig nicht ein und sorgt so fiir stabile
Verhaltnisse der Emulsion. Verbessert
wurde auch das Schaumverhalten und
die Materialvertraglichkeit. Vor allem bei
Aluminium spielt es seine Vorteile aus.
Das ADDITIV CX ist kennzeichnungs-
frei, erfiillt alle gesetzlichen Standards
und verkdrpert den technischen Fort-
schritt.
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Oemeta zeigt auf der EMO seinen
neuesten Kihlschmierstoff
ADDITIV CX,

Nahezu alle
Automobilhersteller

Das bewdhrte Zweikomponenten-
System HYCUT hat Oemeta schon vor
knapp 25 Jahren auf den Markt gebracht.
Wihrend dieser Zeit wurde es regelma-
Big weiterentwickelt. In der Gesamtkos-
tenbetrachtung schneidet es trotz hoherer
Anschaffungskosten meist deutlich
besser ab. Denn es verlangert Reini-
gungs- und Wartungszyklen, senkt Still-
standzeiten der Maschinen und erhdht so
Maschinenlaufzeiten und Produktivitat.
Je nach Bearbeitungsaufgabe lassen sich
zudem die Schnittgeschwindigkeiten in
der Bearbeitung erhohen. ,Nicht ohne
Grund gehoren alle deutschen Automo-
bilhersteller zu unseren Kunden”,
bekraftigt Krone abschliefend.

(16317-345)

Das neue ADDITIV CX (Mitte)
bildet mit der Leistungskomponente

HYCUT ET 46 (oben) eine biozid-
und borfreie Hochleistungsemulsion
(unten).



