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Spaneaufbereitung mit Biozidfreies Additiv
hOher EfﬁZienz Kiihlschmierstoffe | Kithlschmierstoffhersteller Oemeta

(Halle 6, Stand F21} zeigt sein neuestes Produkt Addi-
Brikettierpressen | Am Beispiel tiv CX, das zusammen mit Hycut als Zweikomponen-
der hocheffizienten Brikettier-
presse 11/1600/80 zeigt Ruf
(Halle 6/ Stand H42), wie pro-
blemlos das Verpressen loser

ten-Kithlschmierstoff eine Hochleistungsemulsion fiir
alle Arten der Metallzerspanung bildet. Das biozidfreie
Additiv stabilisiert den pH-Wert und soll bereits bei
2%iger Mischung in Wasser einen sehr guten Korrosi-
onsschutz bieten. Damit entwickelt sich Hycut zum mo-
dernen Kiihlschmierstoff weiter. Additiv CX ist frei von
Bor und Bioziden

Spine zu festen Brikerts funk-
tioniert. Die Anlage erzeugt
runde Metallbrikerts mit einem

Durchmesser von 80 mm. Mirt wie  beispielsweise
einer Motorleistung von 11 kW und einem speziti- Formaldehyddepot-
schen Pressdruck von 1600 kg/em? erreicht dieses stoffen oder lodcar-
Brikettiersystem beispielsweise mit Aluminiumspi- bamat. Es eignet
nen einen Durchsatz von etwa 300 kg pro Stunde. sich ideal fiirs Bear-
Damit werden die Restfeuchre und das Spanvolumen beiten von  Stahl,
deutlich reduziert und der Wert des Materials steigt. Edelstahl, Grauguss
Am Handimann-Stand (Halle 12, Stand C74) kon- und Aluminium. @
nen Interessenten eine Presse in Aktion erleben. @

Das zeitgemafBe Schmiersystem Das zeitgemafBe Sprithsystem

UNI-Elektro-Tropféler = UNI-Microspray | liber
versorgen automatisch Die wirtschattliche Minimal-
Schmierstellen mit genauer mengenschmierung von Werk-
Tropfendosierung. Auch zeugschneiden und Umformwerk-
mehrere Schmierstellen zeugen. Zur Schmierung von
konnen gleichzeitig versorgt Ketten — Bahnen — Profilen.
werden. Die Steuerung Nennen Sie uns lhr

erfolgt direkt Gber das Schmierproblem. g8
Maschinenprogramm, Wir liefern lhnen g
oder durch den UNI-Takt- die ,feinste"
und Pulsgeber TUP 1078. Lésung.

Bitte fragen Sie an:

SIUNIES L. + G. Beck GmbH - Oler- und Schmiergerite - Entwicklung - Produktion - Veririeb
CELE*\E@]@ 74523 Schwibisch Hall, Telefon 0 79 07/9 42 92-0 oder 2166, Telefax 0 79 07/16 57

E-Mail: info@unioeler.de - Internet: http://www.unioeler.de

vesser KAlkulieren & planen

mit HSi-Verfahrensbausteinen

HSi-Technologiebasis®

HS. www.HSi4m.com

IT solutions for manufacturing Besuchen Sie uns auf der EMO 2017, Halle 25, Stand C13.
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