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Edelstahlfeinguss

® Armaturen- und Maschinentelle
® Rohteile oder CNC- bearbeitet

® Stlckgewichte von 50 - 10,000 g
* Prajsginstig aus Fernost

* Eigene Qualitatskontrolle vor Ort
* Hergestellt im Wachsschmelzverfahren
® Serienteile nach lhren Zeichnungen oder Mustervarlagen

® Schnelle Modell- und Musterfertigung in ca, 4 - 6 Wochen

InterForge Klee GmbH

Wir konstruieren fiir Sie

Grosse Strasse 14 - Postfach 1366 - 27356 Rolenburg/ W. - Tel. 04261-4081 - Fax 04261-3000
wwwi.interforge.de - E-Mail: Info@interforge.de

Hartmetall-Gewindeformer '

Mit Stahlschaft und
Hartmetall-Wechselplatte

Fette hat seinen Hartmetall-Ge-
windeformer HPF nicht ohne
Grund mit diesem Kirzel ver-
sehen: Es steht fur ,High Perfor-
mance Forming”. Sein besonde-
res Merkmal ist die Hartmetall-
Wechselplatte aus zahem, ver-
schleil’festemn, mit TICN be-
schichtetem Feinstkorn-Hart-
metall, die stirnseitig an einen
Stahlschaft adaptiert ist. Das
Werkzeug eignet sich fiir die Be-
arbeitung von Stahl- und Guss-
werkstoffen - bei hohen Umform-
geschwindigkeiten und kurzen
Taktzeiten. Und am Ende der

Standzeit braucht lediglich die
Wechselplatte erneuert zu wer-
den. Die HPFs sind fur metrische
Regel- und Feingewinde von M 8
bis M 18 verfligbar, ebenso fir
UNC-, UNF- und Withworth-
Rohrgewinde. Der Werkzeugtra-
ger ermoglicht innere Kiihimittel-
zufuhr.

Fette, Schwarzenbek,

Tel (04157) 12-0
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Geben Sie bitte
diese

Ausgabe

14Y
Schneckenfliigel

von 40 mm bis
3000 mm Ag, in
1 mm bis 25 mm
Blechstérke, mit

Staigang oder .
konisch, an weitere
aus allen o
Ll Interessierte

PAUL HEDFELD GMBH
D-58260 Gevalsberg « Postlach 1526
Tel (02332)83 71« Fax (02332} 6 11 67
E-Mail: hedleld @hedleld.com
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Schlichtfriser

Egalisiertool erganzt V-Max-Serie

Die neuen Egalisier-Schlichtfraser
der Reihe SF2E erganzen die be-
wahrten VF2V-Werkzeuge aus der
V-Max-Serie. Mit Durchmessern
von 100 bis 315 mm und Zahnezah-
len Z. von 8/2 bis 26/4 eignen sie sich laut Hersteller besonders zum
Egalisieren am Grund von hohen Schultern. Je nach Durchmesser
verfligen die standardmaRig lieferbaren Werkzeuge iiber 2, 3 oder 4
Breitschlichtschneiden in axial einstellbaren Kassetten mit variabler
Spindelsturz-Einstellung. Fir den Einsatz als reines Schruppwerk-
zeug konnen weitere Kassetten geliefert werden. Breitschlichtschnei-
den sind mit Eckenradien R 1,0 oder R 0,5 mm erhéltlich.

Ingersoll, Haiger, Tel. (02773) 742-0

Feinbohrkopf L

Spielfrei zum gewdinschten Maf3

Der Feinbohrkopf mit Di-
gitalanzeige von Swiss
Tool Systems lasst sich
durch ein direktes Weg-
messsystem  ohne Um-
kehrspiel in 0,001-mm-
Schritten einstellen. Ein-
geschaltet wird der Ein-
stellmodus berthrungslos
uber einen verdeckten
Magnetschalter, der somit
nicht verschmutzen kann und
verschleif¥frei und kihimittel-
dicht sein soll. Ein Digitaldisplay
zeigt dem Nutzer in 0,001-mm-

Schritten die Durch-
messer-Einstellung an.
Der Feinbohrkopf ist
fur  Drehzahlen bis
16000 min”' geeignet,
Ein umfangreiches
Standard-Bohrstan-
gen-Sortiment aus
Hartmetall und Stahl
mit Durchmessern von

3 bis 88,1 mm kann ein-
gesetzt werden,

Swiss Tool,
Burglen/Schweiz,

Tel 0041-71-634-8520




