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Neuheiten Automation

Lasersensor fUr die SchweiRnahtverfolgung

Valk Welding hat mit dem Arc-Eye einen eigenen Lasersensor
entwickelt, der auf Basis der Kreismessung arbeitet, Der Sensor
ermaglicht mit einem einzigen Scan ein 3D-Bild der Schweilnaht
ohne nachteilige Reflexionen. Integriert in einen Panasonic-
Schweiliroboter bestimmt der Sensor anstelle der Robotersteue-
rung die Reichweite des Schweifiroboters, Er bietet daher einen
exakien Offset und ist laut Hersteller eines der genauesten
Schweilnaht-Verfolgungssysteme.

Der Lasersensor Arc-
" Eye arbeitet auf Basis
der Kreismessung.

Bild: Valk We!ding B.V.
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Valk Welding B.V.
www.valkwelding.com

Neues Konzept flr vorausschauende Wartung

Eine cloudbasierte L&sung von Mitsubishi Electric ermoglicht
es mithilfe der KI-Plattform Watsaon von IBM, Betriebsdaten zu
analysieren, und ist so in der Lage, vorausschauend Wartungs-
bedarf bei Robotern zu erkennen, Fir die Steigerung von Ge-
schwindigkeit und Effizienz bei erforderlichen Instandhaltungs-
malinahmen kommen Augmented Reality und Sprachsteue-
rungsfunktionen zum Einsatz. Hierdurch lassen sich Stillstand-
zeiten reduzieren. Die Plattform arbeitet mit der praventiven
Zustandsuberwachung, digitaler Simulation und der Hochrech-
nung von Trends, um Wartungsempfehlungen auf der Grund-
lage der gegebenen Nutzungs- und Verschleiflsituation zu er-
stellen. Fir die Robotik ist dieses Konzept vor allem deshalb in-
teressant, weil die -
regelmalige Stan-
dardwartung den
Betrieb in vielen
Féllen stort.

e cloudbasierte [ d-
sung ven Mitsubishi
Electric nutzt die pra-
ventive Zustandsiber-
wachung, die digitale
Simulfation und Hoch-
rechnungen.

Mitsubishi Electric Europe B.V.
www.mitsubishielectric.de

Conveyor-System ohne herkémmliche
mechanische Antriebselemente

Das Conveyor-System Fast Lane von Weiss verflgt (ber Direkt
antriebe und bendtigt keine herkdmmlichen mechanischen An-
triebselemente. Die Transportbewegungen der einzelnen Werk-
sticktrager sind flexibel und frel programmierbar. So lassen sie
sich schnell und langsam, vorwarts und rickwarts sowie einzeln
oder gekoppelt bewegen. Da mechanische Komponenten im An-
triebsstrang fehlen, gelingt das Abbremsen und Anfahren ver-
schleififrei. Die Besonderheit ist jedoch, dass sich Werkstlck-
trager und Prozessachse synchronisieren lassen. Hierdurch kon
nen Werkstlcke in voller Fahrt entnommen oder abgesetzt wer-
den. Durch die Synchronisierung ist es nicht nétig, das System
anzuhalten oder die Palette auszuschleusen. Auch in den Kurven-
strecken missen die Werkstuckpaletten nicht langsamer werden.
Sie kénnen ungebremst und mit voller Geschwindigkeit die Kurve
durchfahren. Zykluszeiten lassen sich sa senken, der Verschleil
reduziert sich. Die freie Programmierfahigkeit jedes Werkstilck-
trégers ermdglicht zudem die

Fertigung oder Montage einer

breiten  Variantenvielfalt

eines Produktes.

Weiss hat sein Con-
veyor-System Fast Lane
auf der Motek erstmals
der Offentlichkeit vor-
gestellt.

Weiss GmbH
www.weiss-gmbh.de

Lichtbogenschweillen mit hoher Geschwindigkeit

Panasonic hat auf der Fachmesse Schweissen & Schneiden eine
neue Variante des Lichtbogenschweiflens mit hoher Geschwindig-
keit vorgestellt. Das Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass na-
hezu keine Schweillspritzer entstehen. Das gelingt bei geringer
Warmezufuhr und einem er-
héhten  Drahtauftrag  im
Schweilprozess. Die Anzahl an
Kurzschlissen widhrend des
Schweillens nimmt zu. Dadurch
reduziert sich sowohl die Ab
tropfgrofe als auch die Licht-
bogenldnge. Zudem wird das
Nachvibrieren der geschweil-
ten Naht nahezu vollstandig
ausgeglichen.

Panasonic hat auf der Schwefssen
& Schnejden verschiedene Robo-
termodelle fiir das Lichtbogen-
schweiRen mit hoher Geschwin-
digkeit vorgestelt

Panasonic Automotive Systems Europe GmbH
eu.industrial panasonic.com
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