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MASCHINEN WERKZEUGE PERSPEKTIVEN

Schrell sind auch die Universal- i ZCC Cutting Tools stattet eine : Digitale Inspirationen lieferte
maschinen von Grob in der . komplette Fertigung mit seinen : das Aachener Werkzeugmaschi
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EXTRA SPANNTECHNIK

Zuwachs

fehrfachaufspannungen stei-
g die Produktivitat. Damit
Eertigungsbetriebe von die-
em Vorteil auch bei der Fiinf-
ichs-Bearbeitung profitieren
Bhnen, hat der Schweizer
{ersteller Triag Internati-
mal zwel neue Varianten sei-
igs Sputnik-Spannsystems
galisiert. Diese bestehen aus
nodularen, achteckigen

spannturmelementen mit
iben aufgesetzter Pyramide.
Bei der Variante >Sputnik |l
{6nnen beispielsweise Zen-
itischspanner »MCZ100L50¢
ilifgebaut werden. Sie dffnen
pei 20 Millimetern Spannbe-
gich 120 Millimeter. Bauteile
halten sie mit bis zu 16 Kilo-
newton Spannkraft. Speziell
fiir grofere Werkstiicke steht
iSputnik Ille zur Verfiigung.
Digse Variante hat eine stabi-
le; gut dampfende Pyramide
aus Stahl und Mineralguss,
die sich auf einer zwdlfecki-
gen Tragerplatte befindet. Die
drei aufgesetzten Zentrisch-
spanner mit wahlweise 140,
160, 180 oder 200 Millimeter
langen Gehausen halten Werk-
sticke mit 21 Kilonewton
Spannkraft. Bei 30 Millime-
tern Spannweg bieten sie 180
Millimeter ~ Backenoffnung.
Wie alle Spannsysteme von
Triag sind die Fiinf-Achs-
Spanner modular aufgebaut.
Die Pyramiden kénnen mit
mehreren Spannturmmodulen
kombiniert werden. So lassen
sich wahlweise 4, 8 oder 12
Zentrischspanner  aufbauen.
Diese kénnen wiederum mit
unterschiedlichen,  weichen
oder geharteten Prage-, Stu-
fen- oder Universalbacken
ausgeriistet werden,

Kompakt und dennoch mit hoher Spannkraft

HK Préazisionstechnik erwei-
tert sein Sortiment an kleinen,
kraftigen Werkstiickspannmitteln.

£ Mit einem Dreibackenfutter und

zwei Zweibackenfuttern hat das
Unternehmen stationare Spann-
mittel flir Werkzeugmaschinen
und Bearbeitungszentren entwi-
ckelt. Werkstlicke lassen sich da-
mit zentrisch und positionsgenau
spannen. Vor allem bei wenig
Platz kommen die geringen Ab-
messungen den Verfahrwegen der
Maschine zugute. Die patentierte
Technik ermdglicht Spannkréafte
bis elf Kilonewton. Das Zen-
trierspannelement ~DBF-RD« gibt
es in den Ausfilhrungen 080, 110
und 160, Es ist fdr den Einsatz
als stationdre Spannfutter auf
Werkzeugmaschinen vorgesehen.
Die Zweibackenfutter in den Aus-
fihrungen GR100, GR125 und
GR160 greifen parallel und span-
nen zentrisch. Die hydraulische
Betatigung kann fiir Innen- und
AuBengreifen geschaltet werden,
Sie sind in runder und quadrati-
scher Ausfithrung erhéltlich. Mit
68 Millimetern Bauhohe ist das
Zweibackenfutter »ZBF-QD-
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GR100: laut Hersteller eines der
niedrigsten seiner Art. In der run-
den Ausfiihrung betragt die Bau-
hihe gerade einmal 78 Millimeter.
»>Wir wollen den Anwendern hel-
fen, Ristzeiten zu senken und
Fehler durch Umspannen zu ver-
meiden«, betont Horst Scheidt,
Geschaftsfiihrer der HK Prazi-
sionstechnik. Die hydraulisch beta-
tigten Zweibackenfutter mit zen-
trischer Spannfunktion bestehen
aus einem kompakten, flachen
Grundkdrper. Dadurch kénnen die
Futter in den RastermaBen 100,

125 und 160 Millimeter direkt ne-
beneinander positioniert werden,
Samtliche Gewinde und Anschlils-
se befinden sich auf der Untersei-
te. So kénnen Spane ungehindert
abflieBen. Optionale Adapterplat-
ten sowie anpassbare Backenroh-
linge erweitern die Moglichkeiten.
Mit einer Wiederholgenauigkeit
von 0,02 Millimetern, einem inte-
grierten Sperrluftanschluss und
wartungsfreiem Betrieb bietet die
robuste Mechanik der Spannfut-
ter einen problemlosen Einsatz.

Blid: Big Kaiser

Spannzangenhalter garantiert hohe Prazision

Big Kaiser hat den multifunktionalen Spannzan-
genhalter »Mega New Baby Chuck 25N« vorgestellt
— laut eigenen Angaben der weltweit préziseste mul-
tifunktionale Spannzangenhalter. Der fiir Hochge-
schwindigkeitsbearbeitungen entwickelte Mega New
Baby Chuck ist mit Spanndurchmessern bis 25 Milli-
meter flir Bohrer, Reibahlen und Schaftfréser erhalt-
lich. Er liefert eine Rundlaufgenauigkeit von einem
Mikrometer am Bund und einen maximalen Rundlauf
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Der Werkzeughersteller bietet die pra-
zisen und vielseitigen Spannzangen-
halter in sechs verschiedenen GroBen
an. Der Mega New Baby Chuck 25N
hat einen Spannbereich von 0,25 bis
25 Millimeter. Seine Axialkugellager
eliminieren UngleichmaBigkeiten beim
Festziehen der Spannzange und die
patentierte Konstruktion verhindert
eine Bewegung der Kugellager bei ho-
hen Drehzahlen. Big Kaiser legt Wert
darauf, jede Spannzange zweimal zu
priifen. Giampaolo Roccatello, VP Sa-
les bei Big Kaiser, versichert: »Die
Genauigkeit, Robustheit und Vielsei-
tigkeit des Spannzangenhalters macht in der Werk-
statt den entscheidenden Unterschied aus.« Der Me-
ga New Baby Chuck ist erhéltlich in Big-Plus (SK/
BT), HSK und Big-Capto. Aus 353 Standardausfiih-
rungen kann der Kunde die richtige Lange und den
richtigen Durchmesser fir seine Bearbeitung aus-
wahlen. Der staubbestandige Spannzangenhalter er-
laubt sowohl eine interne Kihlmittelzufuhr als auch
eine periphere Zufuhr fiir Werkzeuge ohne
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