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T.TLLPUNKTSPANNSYSTEM Der Maschinenbauer Imes-Icore setzt auf das

ullpunktspannsystem von AMF, Damit gelingt die Vollautomatmlerung der

rashearbmtung von Implantaten, Kronen und Kappen fiir den Zahnersatz.

hristoph = Stark, geschéftsfilhrender

Gesellschafter von Imes-lcore, legt

Wert darauf, die Zulieferer nicht als
afgrsnten zu betrachten, sondern »als lang-
Irige Partner, deren Lésungen unsere Pro-
kte besser machen kénnen.« Bestes Beispiel
filr ist die Zusammenarbeit mit dem Spann-
ttelhersteller Andreas Maier GmbH & Co. KG
5 Fellbach (AMF). {
Seit deren kompakte Nullpunktspannsyste-
tin den Dentalbearbeitungsmaschinen :Co-
i 350i¢ eingesetzt werden, gelingt nicht nur
r einfache und sichere Werkstiickwechsel,
idern auch die vollautomatische Frasbear-
ftung von Implantataufbauten, Kronen und
ppen fir den Zahnersatz. Die Module haben
ifrihere Drehschwenkeinheit abgelost, mit
“noch manuell gewechselt werden musste.
»Schnelligkeit ist neben der Prazision der
htigste Faktor bei der Herstellung moderner
inprothesene, erklart Sebastian Ullrich, Ab-
ungsleiter mechanische Konstruktion bei
is-Icore. Deshalb sollte die neueste Genera-
1 der Coritec 350i unbedingt mit einem
Ipunktspannsystem ausgeriistet werden.

Egal, ob die Kunden aus aller Welt die Maschi-
ne mit oder ohne Loader bestellen - das Span-
nen am definierten Nullpunkt bringt Vorteile.
So lassen sich mit dem Nullpunkt verschie-
denste Adaptersysteme, beispielsweise fiir vor-
fabrizierte Abutments (Stitzschrauben/Wur-
zelkappen) oder Blockmaterialien wie Glaske-
ramik oder Lithium, schnell und einfach ver-
wenden. Bei der Variante mit Loader lassen
sich die zwdlf Rohlinge aus dem Blankmagazin
automatisch einwechseln und positionsgenau
flr die vollautomatische, auch mannlose Bear-
beitung im Dreischichtbetrieb spannen. In den
Blankhaltern sind wiederum die Rohlinge ge-
spannt, Ronden mit 98 und 98,5 Millimetern
Durchmesser, aus denen bis zu 35 Einheiten
fir den Zahnersatz gefertigt werden kénnen.

Kompakt, aber kraftvoll

Eingesetzt werden in den Coritec-Maschinen
die AMF-Nullpunktspannmodule K5¢ pneu-
matisch mit gehartetem Deckel und Kolben
und einer Wiederholgenauigkeit von unter
0,005 Millimetern. Trotz ihrer kompakten Ab-
messungen von 45 Millimetern Durchmesser

und 19,8 Millimetern Einbautiefe bringen die
Module eine Haltekraft von 13 Kilonewton auf.
Zum Offnen gentigen standardmaBig acht bis
12 bar Druckluft,

Fir den Einsatz bei Imes-Icore hat AMF das
jedoch gedndert, sodass in den Coritec-Ma-
schinen Druckluft mit 5 bar ausreicht. Patrick
Peter, Qualitdtsmanager Produktion bei Imes-
Icore, schildert, dass ihm das von Anfang an
wichtig war: »AMF war bereit, fiir uns Anpas-
sungen an ihren Modulen vorzunehmen.«
Imes-lcore hat dann fiir das K5-Modul an ihren
Maschinen eine eigene Schnittstelle mit Druck-
beaufschlagung entwickelt.

Fir Manuel Nau, Verkaufsleiter Deutschland
bei AMF, ist diese Kundenorientierung eine
Selbstverstandlichkeit: »Wir arbeiten gern mit
Kunden zusammen, mit denen auch wir uns
weiterentwickeln kénnen.« Insofern passen die
beiden inhabergefiihrten Unternehmen bes-
tens zusammen,

Gespannt werden in den Nullpunktspann-
modulen sogenannte Rondenhalter oder Blank-
halter, in denen dann die eigentlichen Werk-
stiicke - die Blanks - gespannt sind. Diese
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Blanks sind aus den typischen Werkstoffen der
Dentalbranche, standardmaBig aus Zirkonoxid,
PMMA, Wachs oder Composites, aber auch
aus Nichtedelmetallen wie Chrom-Kobalt oder
Titan. Aus diesen werden dann in einer Auf-
spannung in Finf-Achs-Simultanbearbeitung
bis zu 35 individuelle Implantat-Aufbauten,
Kronen oder Kappen gefrést. Haufig sind es
auch Briicken aus mehreren Zahnen, Stegver-
bindungen oder ganze Vollprothesen.

Die wirtschaftlich sinnvollste Aufteilung er-
rechnet ein spezielles Programm. Dementspre-
chend werden die Prothesen in dem Blank ver-
teilt. Am Ende der Bearbeitung halten lediglich
kleine Stege die aus dem Blank herausgefras-
ten Zahnprothesen. Die werden spater aufer-
halb der Maschine in einem weiteren Arbeits-
schritt durchtrennt, dann liegen die fertigen
Zahnprothesen vor. Die Rondenhalter werden
wiederum direkt gespannt. Dafir ist der pas-

ochten Sie hochste Prazision?

ENOVA set line V6 erfiillt

\re Anspriiche von

ranuell bis vollautomatisch!

sende Spannnippel, den AMF als Zubehdr mit-
liefert, in den Boden des Rondenhalters integ-
riert. Um den Nippel herum sind Erhebungen
und Aussparungen sowie eine Fixierbohrung
angebracht, die in einem Justierstift sowie
passenden Erhebungen und Aussparungen auf
Maschinenseite um das Nullpunktspannmodul
herum ihr Gegenstiick finden und so fiir ein
verwechslungssicheres Spannen mit verdrehsi-
cherem Halt sorgen.

Vollautomatisierte Fertigung

»Das ist die Voraussetzung fir eine prazise und
wiederholgenaue vollautomatisierte Fertigungs,
erklart Patrick Peter. Wird das Nullpunktspann-
modul pneumatisch gedffnet, kann der Ron-
denhalter eingesetzt werden. Mit bis zu 1,5
Kilonewton wird danach der Nippel eingezogen
und verschlossen, bevor die 13 Kilonewton
groBe Haltekraft ihre Arbeit aufnimmt.

emium-Werkzeugeinstellgerat fiir
ifitmogliche Prozesssicherheit und
fiir Industrie 4.0:

Neltweit praziseste Spindel, entwickelt
ind gefertigt von KELCH

Besanders gute Rundlaufeigenschaften
ind hohe Spannkrafte

komfortable Bedienung durch
ntelligente Software EASY
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1 Das Nullpunkispannsystem »K5«
von AMF ermoglicht die vollautomati
sche Funf-Achs-Bearbeitung im
Dentalbereich mit Maschinen van
Imes-lcore,

2 In einer Aulspannung werden bis
zu 35 Individuelle Implantate, Kronet
und Kappen gefrast,

3 Von links nach rechts: Manuel Nau
von AMF, Patrick Peter von
Imes-lcare, Sebastian Ullrich von
Imes-lcore und Thomas Trabert von
Imes-lcore.

Die Dentalbearbeitungsmaschine Corit
350i ist dank ihrer geringen Abmessungen
mit und ohne Loader — eine kompakte Tisc
maschine. »Da die Produkte, die unsere Ku
den — meist Dentallabore oder Zahnarztprax
mit eigenen Laboren — fertigen, sehr kle
sind, mussen auch die Maschinen nicht all
groB sein«, bestatigt Geschaftsfihrer Chr
toph Stark.

So bearbeiten die Finf-Achs-Maschin
von Imes-lcore alle wesentlichen Werkstol
der Dentalbranche zuverlassig, wiederholg
nau und mit automatischem Werkzeugwect
ler fur die unterschiedlichsten Werkzeuge
einer Aufspannung. Dank der hohen Komg
tenz und der Kundenorientierung von Ab
kann die Fertigung von Zahnpro’[hesen.h
Nullpunktspannsystem und Loader vollau
matisch und mannlos erfolgen.
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