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Frasen: Neues Portalzentrum von Parpas

Luftkiihlung fiir die Traverse

Beim Portalzentrum XS schalten clevere Antriebs- und Kihl-
systeme den Einfluss interner und externer Warmequellen
weitgehend aus.

Hohe Prazision, Formgenauigkeit
und Oberflachenglten sind die
Kennzeichen des Portal-Bearbei-
tungszentrums XS. Das teilt Her-
steller Parpas SpA aus dem italie-
nischen Cadoneghe mit, Die
Griinde dafir seien die mittels ei-
ner Luftkihlung klimatisierte Tra-
verse, die Unterschiede in der
Raumtemperatur auf + 1 °C aus-
gleicht, und der Antriecb der
X-Achse. Letzterer besteht aus
zwei Torque-Motoren, die jeweils
auf eine Zahnstange wirken. Die
Vorteile dieser Antriebstechnik
liegen im kleineren mecha-
nischen Spiel sowie den geringe-

Luftlagerplatten

Schwere Teile gleiten auf

diinner Luftschicht

Zur Bearbeitung von schweren, rotations-sym-
metrischen Bauteilen auf Laserbearbeitungs-
und Messmaschinen fertigt Witte Grundplat-
ten aus hochfestem Aluminium. Sie sind flr

Ein klimatisiertes
Portal und der
Doppel-Torque-
Antrieb der
X-Achse sorgen
beim Portalzen-
trum XS fiir kon-
stante Tempera-
turen und tragen
50 zur Prazision
der Maschine bei

Bild: Parpas

ren Temperatureinflissen und
wirken sich insbesondere bei
GrolRmaschinen aus.

Das Portalzentrum ist in unter-
schiedlichen Baugrofen zu ha-
ben: Die X-Achse kann zwischen
4 und 20 m lang sein, die Y-Achse
2,5, 3 oder 3,5 m breit,die Z-Ach-
se 1,25 oder 1,5 m hoch. In
X-Richtung erreicht die Maschine
Vorschibe bis zu 60 m/min, in Y
und Z bis zu 40 m/min. Das Werk-
zeugmagazin fasst 24, 40, 60
oder 120 Tools, der automatische
Kopfwechsler 2 oder 3 Bearbei-
tungskopfe. Die XS ist die Nach-
folgemaschine der Omnia-TT.

die gleichmaRige Drehung mit einer Luftlagerfunktion ausgestattet. Flr
Bauteil-Spannzeuge besitzen die Platten-Oberseiten einen durchgangi-
gen Raster von Gewindebohrungen; die Unterseite besteht aus einem
mikroporosen, luftdurchldssigen Aluminiumwerkstoff. Die Platte hebt
bereits ab einem Druck von 2 bar um etwa 0,2 mm vom Maschinen-
tisch ab und kann dann in die gewtinschte Position geschoben oder ge-
dreht werden. Die Luftaustrittsflache schonende Gleitstiicke aus Kunst-
stoff sorgen fir eine definierte Z-Auflage in Ruheposition und damit fur
eine reproduzierbare Position der eingesetzten Vorrichtung.

Witte, Bleckede, Tel. (05854) 89-0
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Feinbohrkopf
Spielfrei zum gewiinschten MafR3

Der Feinbohrkopf mit Digi-
talanzeige von Swiss Tool
Systems lasst sich durch
ein direktes Wegmesssys-
tem ohne Umkehrspiel in
0,001-mm-Schritten  ein-
stellen. Eingeschaltet wird
der Einstellmodus beruh-
rungslos Uber einen ver-
deckten Magnetschalter,
der somit nicht verschmutzen
kann und wverschleil’frei und
kihlmitteldicht sein soll. Ein
Digitaldisplay zeigt dem Nutzer

in 0,001-mm-Schritten
die Durchmesser-Ein-
stellung an, Der Fein-
bohrkopf ist fur Dreh-
zahlen bis 16000 min-!
geeignet. Ein umfang-
reiches Standard-Bohr-
stangen-Sortiment aus
Hartmetall und Stahl
mit Durchmessern von
3 bis 88,1 mm kann einge-
setzt werden.
Swiss Tool, Birglen/Schweiz,
Tel 0041-71-634-8520

Schlichtfraser
Egalisiertool erganzt
V-Max-Serie

Die neuen Egalisier-Schlichtfraser
der Reihe SF2E erganzen die be-
wahrten VF2V-Werkzeuge aus der
V-Max-Serie. Mit Durchmessern von 100 bis 315 mm und Zahnezah-
len Z, von 8/2 bis 26/4 eignen sie sich laut Hersteller besonders zum
Egalisieren am Grund von hohen Schultern. Je nach Durchmesser
verfligen die standardmaRig lieferbaren Werkzeuge Uber 2, 3 oder 4
Breitschlichtschneiden in axial einstellbaren Kassetten mit variabler
Spindelsturz-Einstellung. Fir den Einsatz als reines Schruppwerk-
zeug konnen weitere Kassetten geliefert werden. Breitschlichtschnei-
den sind mit Eckenradien R 1,0 oder R 0,5 mm erhaltlich.

Ingersoll, Haiger, Tel. (02773) 742-0

Druckgeber fir hydraulische Spannvorrichtungen
Steckerfertige Pumpe sorgt fiir Druck

Als Druckgeber fir hydraulische Spannsysteme ist das Pumpen-
aggregat von AMF konzipiert. Das steckerfertige, im Aussetzbetrieb
arbeitende Aggregat ist laut Hersteller sowohl elektrisch als auch hy-
draulisch bereits betriebsbereit. StandardméaRig mit bis zu funf
Spannkreisen ausgerlstet, eignet es sich priméar als Druckgeber flr
doppelt wirkende Spannvorrichtun-
gen. Da die Thermoelemente in die
Wicklung eingebaut sind, ist der Mo-
tor vor Uberlastung geschiitzt. Bei
einem Druckabfall wird die Pumpe
automatisch nachgeschaltet, bei Ol-
mangel schaltet sie ab. 4/3-Wege-
sitzventile sollen sicherstellen, dass
am Spannelement keine ungewoll-
ten Bewegungen auftreten,

Andreas Maier, Fellbach,

Tel (0711) 6766-0
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