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Roboterachse aus Beton

Die weltweit erste Fahrachse, deren Grundkérper aus
Verbundbeton und nicht aus Metall gefertigt ist, hat
der Robotikspezialit IPR erfunden: Die Roboterachse
ist kostengiinstig, benotigt eine geringe Aufstellfliiche,
ist nachhaltig, leise, verwindungssteif und schwin-
gungsarm. Die kompakte RC-1000 - das erste Modell
der Reihe — reduziert die Aufstellfliche um iiber 45
Prozent und hinterlisst einen deutlich kleineren
CO,-FuBabdruck: circa 75 Prozent CO,-Einsparung
und 90 Prozent weniger Energieaufwand im Vergleich
zu einem Fahrachsengrundkorper aus Stahl.

Weiterer Pluspunkt ist die Wahlmoglichkeit zwischen
Flachfithrung eder Profilschienenfiihrung. Eine Pa-
tentanmeldung fiir die neue Verbundbeton-Fahrachse
wurde bereits eingereicht. Die RC-1000 bietet eine

Tragkraft von
15000
und eine Moment-

belastung von 22 000

Newton

Newtonmetern. Sie eignet
sich fir viele Industrieroboter-

Modelle: z. B. ABB IRB2600 und IRB4600, Fanuc
M20 und M710, Kuka KR 16, KR30 und KR60 sowie
Staubli TX2-90 und RX160. Die RC-1000 verfihre
mit einer maximalen Geschwindigkeit von 3 Metern
pro Sekunde und einer Beschleunigung von 4 Metern

pro Sekunde im Quadrat.

!

IPR - Intelligente Peripherien fiir Roboter GmbH
www.iprworldwide.com; Motek Halle 7 Stand 7120

Industrie 4.0: Roboterzelle
sammelt fleiflig Prozessdaten

Zeltwangers roboterbasierte Bearbeitungszelle X-Cell erledigt Montage- und

Bearbeitungs- sowie Kennzeichnungs- oder Priifaufgaben und leitet die Daten in

Industrie-4.0-Manier weiter.

»X-Cell st nicht nur eine flexible
Die X-Cell fir
schnelle Monta-

Hochleistungsmaschine fiir vielfil-
tige Produktions- und Priifaufga-

ge-, Bearbei- ben, sondern auch ein Indus-
tungs- und trie-4.0-fihiger Datensammler fiir
Kennzeich- alles rund um das Produkt und
nungsaufgaben den Fertigungsprozess®, erklirt
ist fit fiir Indus- Mauro De Simon, Geschiftsbe-
trie 4.0 reichsleiter bei Zeltwanger Auto-

mation. Die modulare Bearbei-
tungszelle kann vor, wihrend und
nach den Prozessschritten umfang-
reiche Sichtungs- und Funktions-
priifungen durchfiihren.

So kann eme Kamera feststellen,
ob die erforderlichen Bauteile oder
Anschliisse vorhanden und die Ge-
winde gebohrt sind. Mit Funkti-
onspriifungen in der Zelle kann si-
chergestellt  werden, dass auch
wirklich nur i.0.-Produkte ausge-
schleust werden. Simtliche erfass-
ten Daten lassen sich direkt aus-
werten oder an eine iibergeordnete
Steuerungssoftware
Die Daten kinnen fir Qualitits-
und Riickverfolgungszwecke so-

iibermirteln.

wie zur Steuerung der Prozesse
verwender werden.

So erfahren Anwender alles tiber
ithr Produkt und den Herstellungs-

prozess. Das ermoglicht ihnen, die
Produktionsqualitit nachhaltig zu
verbessern. Dariiber hinaus misst
die Fertigungszelle Umgebungshe-
dingungen und evenruelle Storein-
fliisse. Das lasst Produktions- oder
Toleranzanpassungen nahezu in
Echtzeit denkbar werden. ,Den
Maglichkeiten sind keine Grenzen
gesetzt™, betont De Simon.

Die X-Cell lasst sich in Abmessun-
gen und in der Bestiickung anwen-
dungsspezifisch zusammenstellen.
Kernelement ist  ein  schneller
Knickarmroboter, der Werkstiicke
prozesssicher bearbeitet, montiert

oder kennzeichnet. 4

Zeltwanger Automation GmbH
www zeltwanger.de;
Motek Halle 5 Stand 5112



