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Kompakte Spannfutter mit hohen
Spannkraften

Mit einem Dreibackenfutter und zwei Zweibackenfutter bietet HK Prézisi-
onstechnik kompakte, stationdre Spannmittel fir Werkzeugmaschinen
und Bearbeitungszentren. Werkstiicke lassen sich mit ihnen zentrisch
und positionsgenau spannen. Vor allem bei engen Platzverhéltnissen
kommen die geringen Abmessungen den Verfahrwegen der Maschine
zugute. Die patentierte Technologie ermaglicht dabei Spannkréfte bis zu
11 kN. Die hydraulisch betatigten Zweibackenfutter mit zentrischer
Spannfunktion bestehen aus einem sehr kompakten und sehr fla-
chen Grundkérper. Dadurch konnen die Futter in den
Rastermassen 100, 125 und 160 mm direkt ne-
beneinander positioniert werden, Samtliche
Gewinde und Anschltsse befinden sich auf
der Unterseite. Optionale Adapterplat-
ten sowie an Werkstlcke anpass-
bare Backenrohlinge erweitern die
Méglichkeiten. Mit Spannwieder-
holgenauigkeiten von 0,02 mm, in-
tegriertem  Sperrluftanschiuss  und
wartungsfreiem Betrieb steht die robuste
Mechanik der neuen Spanntutter fiir dauer-
haften und problemlosen Einsatz.
HK Prazisionstechnik GmbH | DE-78727 Oberndort
Tel. +49 7423 929 40 | info@hk-prt.de | www.hk-prt.de

Prazisionsnullpunktgeber

Mit dem Prazisionsmesstaster Base
Master Red lassen sich Werkstlickver-
satz und Werkzeuglange schnell bestim-
men. Der Messtaster aus der Base-Mas-
terFamilie liefert genaue Ergebnisse und
ldsst sich dank seines kompakten De-
signs schnell und einfach handhaben,
Zum schnellen Erfassen des Referenz-
punktes ist er mit einer roten LED aus-
geriistet, die bei genau 50 mm (+0,01/0)
Abstand zur Referenzflache aufleuchtet.
Der Base Master Red lasst sich mit allen

- Maternalien verwenden, auch mit nicht-
leitenden Schneidwerkzeugen, Werksti-
cken und Werkzeugmaschinen. Das um-
-fasst Werkzeugmaterialien wie Keramik,
Karbid, Cermet und CBN sowie alle
Werkstickmaterialien wie Harz, Keramik,
Eisen und Aluminium, Die Wiederholge-
nauigkeit betragt +0,001 mm.

BIG KAISER Prézisionswerkzeuge AG
CH-8153 Riimlang

Tel. +41 44 817 92 00 | info@ch.bigkaiser.com
www.ch.bigkaiser.com

EMO: Halle 3/Stand Bd6

Partner fiir Prazision

Tecnoteam bietet Losungskonzepte flr flexible, vollautomatische Fer-
tigungslinien, Auf der EMO zeigt das Unternehmen die daflr passen-
den Maschinen flr die hochprézise Fras- und Schleifbearbeitung. Da-
neben erleben Besucher das BIX-T-System, das den Fluss des Kahl-
schmierstoffs optimiert. Insgesamt sind auf der EMO an sechs Stén-
den zwolf Maschinen von Tecnoteam-Partnern zu sehen. Die Maschi-
nen von Shigiya Machinery Works und Curtis Machine Tools Ltd
(CMT) sind direkt bei Tecnoteam prasent. Am direkt anschliessenden
Nachbarstand sind es drei von Amada Machine Tools Europe GmbH,
auf den Standen von Melchiorre, Rosa und Yasda finden Besucher
weitere Prézisionsmaschinen, die Tecnoteam im Vertrieb hat. Der Lo-
sungsanbieter stellt daraus hochflexible, vollautomatische Fertigungs-
linien zusammen, deren Ziel beste Wirtschaftlichkeit und Produktivi-
tat bei héchster Prazision ist.

Tecnoteam GmbH | DE-72138 Kirchentellinsfurt
Tel. +43 7121 680 85 60 | info@tecnoteam.de | www.tecnoteam.de
EMO: Halle 11/Stand C55

Verbesserter Gesundheitsschutz durch
aromatenfreies GTL-Grundol

Mit den Profi-GTL-0len Rhenus EHM 12 und Rhenus EU 12 profitieren
Anwendear von optimierten Prozesskosten und einer dauerhaften Leis-
tungssteigerung. Verantwortlich dafur ist die besondere Formulierung
der neuen Produkte und ihrer Eigenschaften: Die Profi-GTL-Ole verfiigen
Uber einen extrem hohen Flammpunkt von Uber 200°C sowie ein glins-
tiges Anti-Nebelverhalten, wodurch in der Anwendung der Gesundheits-
schutz erhoht und die Brandgefahr gebannt wird, Sie scheiden Luft her-
vorragend ab und bewirken eine hohere und effektivere Kihlung des
Werkstilcks, wahrend Bearbeitungsmaschinen durch das gute Spllver-
mdgen sauber bleiben. Der extrem niedrige Verdampfungsverlust fiihrt
zu reduziertem Verbrauch, was sich positiv auf die Kosten auswirkt.
Gleichsam sorgt das Schaumverhalten daflr, den Verschleiss bei einge-
setzten Werkzeugen zu reduzieren. Anwender erzielen dadurch deutlich
verlangerte Werkzeugstandzeiten und zusatzliche Kosteneinsparungen

Rhenus Lub GmbH & Co KG | DE-41061 Ménchengladbach
Tel. +49 2161 406 450 | www.rhenuslub.com




