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Konstruktion, Entwicklung und Anwendung von Antrieben und Steuerungen
Organ der Forschungsvereinigung Antriebstechnik eV.

Getriebemotoren:

Neues Flachgetriebe fiir Forder-
und Positionieraufgaben

Drehgeber und Sensoren:

Robuste Drehgeber im Einsatz
an Getriebepriifstanden

Lineartechnik:

Hubgetriebesystem mit
vielfaltigen Innovationen

Special:

Werkzeugmaschinen

EIFEL

Optimierte Lager

'% Walzlager im Entwicklungsprozess fiir

FACHVERLAGE Multi-Megawatt-Windturbinen
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Universeller Aus- und Feinbohrkopf

Werkzeugkosten um 70 % reduzieren

Einen neuen, universellen Aus-
und Feinbohrkopf priisentiert die
Schweizer Swiss Tool Systems AG
aus Biirglen auf der EMO in Han-
nover. Der Multi Head erméglicht
Bohrungen von 3 bis 320 mm mit
Bohrstangen und Briicken, die au-
Berdem noch in der Auskraglinge
verschiebbar sind. Vierzehn her-
kiimmliche Standardbohrstangen
und dazugehorige Feinbohrkapfe
konnen damit ersetzt werden, An-
wender, die hiufig wechselnde Se-
rien mit verschiedenen Bohrungs-
durchmessern fertigen, sparen
Riistzeiten und reduzieren rund
70 % der Werkzeugkosten, Stabili-
titund Genauigkeit werden durch
eine hochpriizise Turbinenverzah-
nung und hart eloxierte Alumini-
umbriicken gewiihrleistet.

In der Schlichtbearbeitung las-
sen sich zum Beispiel beim Aus-
drehen von Bohrungen mit
300 mm Durchmesser in Stahl
Schnittgeschwindigkeiten bis zu
500 m/min  erzielen. In der
Schruppbearbeitung seien bei
gleichem Durchmesser bis zu zwei
Millimeter Schnitttiefe maoglich.
Da der gesamte Bereich mit nur
einem Werkzeug abgedeckt wer-
den kinne, spare der Anwender
bis zu 70 % der Anschaffungskos-
ten, weil 14 sonst notwendige
Bohrstangen und dazugehdrige
Feinbohrkopfe nicht angeschafft
werden miissen.

Grofie Stabilitit - vor allem bei
grifieren Durchmessern - errei-
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chen die Schweizer, indem sie bei
den Verlingerungsbriicken und
den Plattenhaltern auf eine kraft-
und formschliissige Stirnverzah-
nung setzen, die bei hohen Krif-
ten sicher klemmt. Bei der Fein-
einstellung mittels Skalaschraube
verschiebt sich der gesamte Schlit-
ten. Der Schlitten ist durch eine
Turbinenverzahnung mit dem
Feinbohrkopfl verbunden. Diese
Methode soll die Schwiichen der
T-Nut- oder der Schwalben-
schwanzfiihrungen eliminieren.
Der Feinbohrkopfist fiir Drehzah-
len bis 16000 min'' geeignet. Zum
Auswuchten bei hohen Drehzah-
len knnen Swisstools-Standard-
auswuchtringe verwendet wer-
den. Eine durchgingige innere
Kiithlmittelzufithrung sichert die
Kiihlung am Bearbeitungsschnitt.
Der Multi-Head ist als Modular-
und als Monobloc-Werkzeug er-
hiltlich. Weitere Informationen
erhalten unsere Leser iiber den
nachstehenden Service-Link.
Hall 3, Stand C13
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Neu entwickelt

Lach Diamant aus Hanau priisen-
tiert auf der EMO in Hannover ein
komplettes Programm an Dia-
mant- und CBN-Schleifscheiben
und bietet ausgereifte Losungen fiir
die unterschiedlichsten Schleifauf-
gaben in der Holz-, Kunststoff- und
Metallindustrie.
Schleifscheiben fiir die Herstel-
lung von VHM- und HSS-Profil-
werkzeugen auf CNC-Profilschleif-
maschinen miissen hohen Anforde-
rungen gerecht werden. Die
neu entwickelten Diamant- und
CBN-Schleifscheiben mit neu ent-
wickelten Metallbindungen des su-
perGrind-Programmes weisen ex-
trem hohe Profilhaltigkeit mit ho-
hen Standzeiten auf, kombiniert
mit sehr guten Abtragsleistungen.
Alles in allem ermoglichen sie eine

Diamant- und CBN-Schleifscheiben !

wirtschaftliche Herstellung sowie
Instandsetzung von z. B. Gewinde-
und Profilwerkzeugen, Fiir die Her-
stellung sehr feiner Profile mit ex-
trem engen Toleranzen sind diese
Schleifscheiben auch mit Mikron-
Kérnungen lieferbar.

Halle 4, Stand D 33
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Spezialschmierstoffe

Generieren Mehrwert

Kliiber Lubrication zeigt auf der
EMO 2007 in Hannover, wie inno-
vative Schmierstoff-Losungen fiir
eine erhihte Zuverlissigkeit und
sinkende  Betriebskosten von
Werkzeugmaschinen sorgen. Zur
Schmierung von Spindellagern
beispielsweise stellt das Unter-
nehmen die Produktneuheit Klii-
berspeed BFP 42-32 vor. Dieses
Fett ermbglicht htchste Drehzahl-
kennwerte im Betrieb. Zur Fett-

schmierung von Bohr- und Friis-
kopfgetrieben prisentiert Kliiber
Lubrication Kliiberspeed BF 72-
22. Aufierdem erfihrt der Messe-
besucher, wie Linearfithrungen
mit dem entsprechenden Spezial-
schmierstoff noch priziser und
schneller arbeiten.

Halle 7, Stand C36
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Weitere Informationen 144 W
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... mit NTN Spindellagern fiir komplexe Werkzeugmaschinen!

Let’s make the world go round: www.ntn-europe.com
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