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‘ BEARBEITUNGSZENTREN ‘

Assistenzsysteme machen
den Bediener schlau

von Riidiger Kroh Neuerungen rund um die Werkzeugmaschine prasentierte SHW auf seinen Innovations- und
Technologietagen. Im Fokus stand dabei der Bediener, der zukiinftig von unterschiedlichen Assistenzsystemen
unterstitzt wird. So sollen die Prozesse sichergestellt und die Produktivitat gesteigert werden.

N\ ["icht die grofien Bearbei-
H\ JI tungszentren, sondern die
44 . kleinen Verbesserungen
rund um die Maschinen standen
im Mittelpunkt der Innovations- und
Technologietage von SHW, zu de-
nen iiber 500 Besucher nach Aalen-
Wasseralfingen kamen. ,Themen
wie Prozessabsicherung, Steigerung
der Produktivitit, Automatisierung
und Unterstiitzung des Maschi-
nenbedieners gewinnen bei uns
immer mehr an Bedeutung®, urteilt
Christian Hiihn, geschiiftsfithrender
Gesellschafter der SHW Werkzeug-
maschinen GmbH. Daher gelte es,
Losungen rund um die Maschine an-
zubieten, die beispielsweise fiir eine
Zustandsiiberwachungsorgen. ,In-
dustrie 4.0 ist hier der Uberbegriff,
den man mit Leben fiillen muss.” Fiir
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Uber 500 Besucher kamen
zu den Technologietagen
von SHW.

Hiihn sind das Bauteil, das Werkzeug, die Spannvorrichtungund
die Werkzeugmaschine Informationstréger. ,Aus diesen heraus
miissen wir dem Bediener Daten zur Verfiigung stellen, damit
er prozesssicher arbeiten kann und so die Produktivitit steigt.”

Beriihrungsfreie Vermessung des Bauteils

Zudenentsprechenden Losungen von SHW gehort das WM Visual
Setup Control (VSC) 3D. Diese ,messende Kamera“ erméglicht
die berithrungsfreie Vermessung von Werkstiicken, zum Beispiel
von Gusskonturen oder Oberfldchen, die nicht angetastet werden
kénnen. Weiterhin bietet das System nach Angaben des Unter-
nehmens die Moglichkeit einer Plausibilititskontrolle der Bau-
teile. Der 3D-Profilsensor werde wie ein Messtaster in die Spindel
eingesetzt. Neben der Lageerkennung lasse sich das Werkstiick
auch wihrend oder nach der Bearbeitung vermessen,

Mitdem WM VSC 2D kann mittels Kamera die aktuelle Aufspann-
situation der Werkstiicke tiberpriift werden. Die Aufnahmen
der Kamera werden dabei mit der steuerungsinternen Bildver-
arbeitung ausgewertet. Auf diese Weise lassen sich laut SHW
Fehler, beispielsweise eine falsche Werkstiicklage, eine falsche




FEHLMANN

YOUR PRECISION ADVANTAGE."

Automaﬂonslbsungen flir

Nullpunktspannsystem mit schwimmender Lagerung in Kombination
mit dem WM VSC 3D zum beriihrungsfreien Vermessen der Bauteile,

Bilder: Kroh

Aufspannung oder falsche Rohteile, vor Beginn der Bear-
beitung automatisiert erkennen. Die Technik sorge so fiir ;
einen sicheren Fertigungsprozess und vermeide Schiiden an FEHLMANN-Automation
Werkzeugen, Werkstiicken und der Maschine. :
Die Begriindung fiir die Notwendigkeit solcher und anderer
Hilfssysteme liefert Martin Rathgeb, Leiter Technik bei SHW:
»Wir stehen vor der Herausforderung, Fachwissen in Form
von Assistenzsystemen dem Bediener zur Verfiigung zu stel-
len, umihm die Arbeit zu erleichtern.” Zerspanungsexperten
wiirden zusehends weniger und es sei heute méglich, deren
Wissen durch die Erfassung zahlreicher Daten und durch
Hilfssysteme zu ersetzen. ,Der Bedarf fiir solche Assistenz-
systeme wird immer gréfier’, urteilt Rathgeb. ,Zudem lassen
sich so auch mannlose Schichten realisieren.”

Aktive Dampfung des Werkstiicks

In der Branche derzeit in aller Munde ist auch das Thema
Vibrationsddmpfung. ,Wir verfolgen bei SHW hier den An-
satz einer aktiven Ddmpfung des Werkstiicks®, betont CEO

Hiihn. ,Die Vibrationen entstehen in der Kontaktzone von FEHLMANN-Werkzeugmaschinen - seit eh und je ein si-
Werkzeug und Bauteil und daher miissen wir sie auch dort cherer Wert fiir solide und effiziente Produktionstechnik.
eliminieren. Unsere Maschinen sind eigensteif und schwingen

sich nicht auf. Mit den schiusselfertigen FEHLMANN-Automationsidsungen

Als Hersteller von Werkzeugmaschinen, der aber gleichzeitig reduzieren Sie die Time to Market. Sie entwickeln und produzieren
auch Lohnfertiger fiir Grofteile ist, kann SHW Maschinen- neue Produkte in kiirzesten Zeitabstanden, und das in gewohnter
bau vom Anwender fiir den Anwender bieten. ,Mit unserer FEHLMANN-Qualitdt — hochprézises Frasen und Bohren auch im
Tochtergesellschaft SHW Bearbeitungstechnik GmbH haben mannlosen Betrieb, bereits bel Kleinsten Stiickzahlen.

wir einen Showroom, wo wir auch Machbarkeitsstudien und

Praxistests fiir unsere Werkzeugmaschinenkunden durchfiih-

ren kinnen®, erkldrt der gescﬁéiftsfﬂhrende Gesellschafter. ﬂ"'

»Aulerdem erhalten wir aus der eigenen Fertigung direkt EMO

Impulse fiir die Verbesserung unserer Maschinen. Das kann Hannover
kein Wettbewerber und ist ein Alleinstellungsmerkmal. Der Halle 12 — Stand C52 l
Bereich Bearbeitungstechnik sei derzeit mit langlaufenden L ﬂ L]
Auftrdgen gut ausgelastet und steuere zum Gesamtumsatz
einen Anteil von 10 bis 15 % bei.

Die Werkzeugmaschinensparte leidet unter dem weggebro-
chenen russischen Markt, der in der Spitze 20 % des SHW-
Umsatzes ausmachte. ,Uns ist es gelungen dies auszugleichen
und so hatten wir in den vergangenen Jahren eine Seitwirts-
bewegung beim Umsatz', sagt Hithn. Er hat allerdings die
Hoffnung, dass sich der Investitionsstau in Russland noch in

diesem Jahr auflést und ist auch beziiglich des chinesischen
Marktes optimistisch. =

www.shw-wm.de
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