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Presse ohne Grube

Die Feinschneidpresse HSR 630 X-TRA
verfligt tber einen neuen Servoantrieb,
mit dem deutlich hohere Hubzahlen
moglich sind. Die 630-Tonnen-Presse isl
das Spitzenmodell des Herstellers, Der
erste Abnehmer der Feinschneidepresse,
ein Automobilzulieferer, kann damit aus
Blech vom Coil mit bis zu 65 Hiiben
pro Minute Teile feinstanzen. ,Im Leer-
lauf werden sogar konstant 80 Hiibe er-
reicht”, erzahlt Philipp Kauth, Verkaufs-
leiter bei Schmid, ,aber die Teile kén-
nen noch nicht so schnell ausgebracht
werden.” In einem Arbeitsgang entste-
hen prazise Werkstiicke aus bis zu 17
Millimeter dicken Blechen -, die Grenze
dessen, was mit Feinschneiden moglich
ist.“ Die Teile haben glatte, rechtwin-
kelige Schnittflichen und kénnen nach
dem Entgraten ohne zusdtzliche Bearbei-
tung direkt verbaut werden.

Der Servoantrieb, der seit zwei Jahren
in den kleineren Schwestermodellen 160
X-TRA und 320 X-TRA zum
Einsatz  kommt, kann auf-
grund kleinerer Ventilschalt-
zeiten und schnellerer Be-
wegungen sowohl im Eilgang
als auch im Arbeitshub die
hoheren Hubzahlen errei-
chen. Das Vorgingermodell
HSR 630 erreichte 45 Hiibe
pro Minute. Alle Werkzeuge,
die beim Vorgdnger zum Ein-
satz kamen, konnen unverinderl weiter-
verwendet werden.

In den Feinschneidpressen kommt ein
hydraulischer Linearantrieb zum Einsatz,
der auf einem hydromechanischen Lage-
regelkreis basiert. Durch einen AC-Ser-
vomotor wird die StoBelbewegung liber
ein Regelventil hydraulisch verstirkt. Mit
dieser Technologie erreichen die Pressen
eine exakt geregelte Geschwindigkeit
und hohere Hubzahlen, Schnittschlag
wird verhindert,

Neu konzipiert wurde fir die X-TRA
Pressen auch der Pressenrahmen. Statl
einer SchweilSkonstruktion sorgt ein ver-
schraubtes Viersaulenkonzept fiir erhihte
Stabilitdt. Dadurch kénnen die neuen
Pressen ohne Grube und Fundament in-
stalliert werden, ein Vorteil, der bis zu
50.000 Euro Kosten einsparen kann. Die
630-Tonnen-Presse verfligt tiber einen
flexiblen Werkzeugraum mit stabilem
Werkzeugtisch und groliziigig dimensi-
onierter Abstiitzfliche fiir eventuelle Fol-

peverbund-Werkzeuge. hs
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Die optimale Problemlésung:
Vertrauen Sie unserer jahr-
zehntelangen Erfahrung und
dem Know-how unserer Mitar-
beiter. Wir liefern aus Draht oder
Band unter Einsatz verschie-
dener Werkstoffe, mit und ohne
Gewinde, thermisch behandelt
und oberflachenveredelt.

Hochste Qualitat wird garantiert.
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SCHIERLE

SCHNELLIGKEIT UND
SICHERHEIT in der
Bearbeitung und Veredelung von
Zylinderrohren und Kolbenstangen
sind unsere Starken. Unsere
+SCHIERLE-BLITZ"-Fahrzeuge
verlieren keine Zeit. Wir verfugen
uber eine ausgefeilte Logistik, die
Ihnen einen perfekten Service
garantiert. Jeder Bestimmungsort
kann auch , via Nachtversand”

schnellstens erreicht werden

Schierle Stahlrohre KG Zentrale Neuss
Tel. 02131 3665-0 - Fax 02131 3665-107
Niederlassung Leipzig

Tel. 034206 735-0 - Fax 034205 735-20
www schierle.de - info@schierle de
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