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1 Automatisch umschaltbare Vorfiltration. 2 Die energieeffiziente vollautomatische Verdampferanlage ET 1500 von MKR Metzger kann pro Stunde 1,500 Liter Prozesswasser
verarbeiten. Mit der Verantwortung fiir das Gesamtprojekt hat MKR Metzger Kompetenz im Grofverdampfer-Anlagengeschaft bewiesen.

Grenzwerte
unterschreiten

AUFBEREITUNG - Ruag Ammotec hat nach einer Losung gesucht, um die héhe-

ren Konzentrationen der Frachten aus der Fertigung wirkungsvoll aus dem

Abwasser herauszulosen. MKR Metzger konnte das beste Gesamtpaket liefern.

ach den erfolgreich installierten res-
Nsourcenschonenden MaBnahmen zur

Wassereinsparung stand bei dem tra-
ditionsreichen  Fertigungsunternehmen  der
nachste Schritt zum Umweltschutz an. Die
Frachten, im Besonderen die CSB-Frachten
aus dem Abwasser der Fertigung von drei Pro-
duktionshallen, sollten wirkungsvoll herausge-
l6st werden, bevor das Wasser in der betriebs-
eigenen chemischen Abwasseraufbereitung
weiterbehandelt wird.

Da die Abwassermengen durch zahlreiche
wirkungsvolle EinsparmaBnahmen geringer
wurden, ist die Konzentration der Frachten im
Abwasser gestiegen. Die stammen aus den
mehrstufigen Umformprozessen, mit denen
Ruag Buntmetalle wie Messing und Kupfer
aber auch Stahl bearbeitet. Mit einer zentral
installierten Verdampferanlage von MKR Metz-
ger erreicht Ruag nun beste Ergebnisse.
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Rund 4.000 Tonnen Material werden in den
verschiedenen Tiefziehprozessen jahrlich ver-
arbeitet. Zwischen den einzelnen Schritten
sind haufig Beiz- oder Reinigungsprozesse in-
tegriert. Das Abwasser, das mit Olen, Kiihl-
schmierstoffen und Metallpartikeln verunrei-
nigt ist, wird aus den drei Fertigungshallen
durch Rohrleitungen der Verdampferanlage zu-
gefiihrt.

Das war eine der Grundvoraussetzungen fiir
die Wahl des Standorts«, erinnert sich Jorg
Beck, Fachberater bei MKR Metzger. Das Ge-
baude wurde extra fiir und um die Anlage her-
um von der Serviceabteilung der Ruag geplant
und gebaut.

Verdampfen im Dauerbetrieb

In der Halle arbeitet eine energieeffiziente voll-
automatische Verdampferanlage ET 1500 von
MKR Metzger. Mittels mechanischer Briiden-

kompression kann sie pro Stunde 1,500 Liter
Prozesswasser verarbeiten, Der Verdampfer ar-
beitet zuverlassig im Dauerbetrieb 24 Stunden
an sieben Tagen die Woche. Nach rund 200
Stunden Dauerbetrieb fallt ein Reinigungsgang
an, den die Anlage automatisch durchfiihrt,
Gesammelt wird das zugefiihrte Prozess-
wasser zunachst in drei 24 Kubikmeter fassen-
den Rundbehaltern, die ebenfalls im Gebaude
aufgestellt wurden. Bevor das Abwasser aus
den groBen Tanks in den Verdampfer kommt,
durchlauft es einen Koaleszenzabscheider und
eine ph-Neutralisation sowie eine Vorfilterstati-
on. Gesteuert und (iberwacht wird der gesamte
Vorgang durch eine Software, die auch den Zu-
fluss aus den drei Fertigungsgeb&uden regelt,
Die Zuleitungen fiihren zum Teil direkt oder
iiber einen Schacht in die Vorlagetanks. Uber
einen sicheren VPN-Router kénnen Service-
techniker auf die Anlage zugreifen. »Mit der




Verantwortung fir die erfolgreiche Steuerung
und Abwicklung des Gesamtprojekts haben wir
unsere Kompetenz im GroBverdampfer-Anla-
gengeschaft bewiesen«, freut sich Geschéfts-
fithrer Thomas Metzger von MKR.

Komponenten ergédnzen sich

Technisch auf einem sehr hohen Standard, ar-
beiten die einzelnen Komponenten gut aufein-
ander abgestimmt zusammen. So funktioniert
der Fremddlabscheider TB 800 nach dem Ko-
aleszenzprinzip und trennt Prozessmedien von
Fremdélen. Dabei lagern sich kleinste Oltrop-
fen an den (bereinander angeordneten dach-
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férmigen V-Blechen an und koalieren zu gréBRe-
ren Tropfen. Durch spezielle Bohrungen in der
Knickkante der Bleche schwimmt das freie Ol
an die Oberflache auf. Dort wird es durch
Schwimmer wirkungsvoll abgezogen. Der Ab-
scheidungsgrad liegt bei annéhernd 100 Pro-
zent.

Das vom Ol abgeschiedene Prozesswasser
gelangt danach mittels einer Zuftihrpumpe in
eine ph-Neutralisation mit Behalterumwalzung.
Vom sechs Kubikmeter groBen Neutralisations-
behalter mit Schrégboden, der fiir den drucklo-
sen Betrieb geeignet ist, geht es schlieBlich in
die Vorfiltration. Die Vorfilterstation UF 700 ist

ein hydrostatisch arbeitender Schragbettfilter
mit einem 4.000 Liter groBen Edelstahl-Auf-
fangbehélter. Alle medienbertihrten Teile sind
auch hier aus korrosionsbestéandigem Edelstahl
gefertigt.

Abdichtendes Filtervlies

Die Filtrierung erfolgt (iber ein selbst abdich-
tendes Filterviies, das auf den jeweiligen An-
wendungsfall abgestimmt werden kann. Das
Filtervlies wird durch einen Getriebemotor
transportiert und aufgehaspelt. Gesteuert wird
der Transport (ber einen Schwimmerschalter,
Der abgeschiedene Filtrationskuchen wird =

B Ciioluc

Minimieren Sie lhre Risiken mit Fertigungs-Lésungen von Heyligenstaedt

HEYNUMILL GS
Der wirtschaftliche Einstieg in eine
flexible und leistungsfahige Fertigung

Zum Beispiel mit der Neuen:

HEYNUMILL GS

B Kostenginstige 3-Achsen Basis-Maschine, ausbaubar bis zur
leistungsstarken 5-Achs Simultan-Bearbeitung

¥ Robusteste, stabilste Maschine in dieser Leistungsklasse
B Schnelle und hochprézise Bearbeitung
¥ Standard-Fraskspfe fiir jede Bearbeitung

1 Vielseitiges Zubehér fir ,IHRE” Maschine

¥ Flurebene und platzsparende
Aufstellung




| 3 Der Fremddlabscheider TB 800 funktioniert nach dem Koaleszenzprinzip und trennt Prozessmedien von
Fremddlen

4 Die Vorfilterstation UF 700 ist ein hydrostatisch arbeitender Schragbettfilter mit einem 4.000 Liter groBen
Edelstahl-Auffangbehdlter, Der abgeschiedene Filtrationskuchen kann (ber einen kippbaren Schlammwagen
bequem ausgebracht werden.

5 Gesammell wird das zugefiihrie Prozesswasser zunachst in drei 24 Kubikmeter fassenden Rundbehdltern,
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zwangsweise in einen Schmutzbehdlter abge-
streift und kann (ber einen kippbaren
Schlammwagen bequem ausgebracht werden,

DermaBen vorbehandelt, gelangt das Medi-
um nun in den Verdampfer. Der ET 1500 von
MKR Metzger dampft die zugefilhrten Kihl-
schmierstoffe, Waschmedien und restlichen
Schmutzpartikel ein. Dabei erméglicht ein fre-
quenzgesteuerter Verdichterantrieb sowohl den
Volllast- als auch einen Teillastbetrieb. Uber
einen Vorwarmetauscher gelangt das Schmutz-
wasser in den Prozessbehélter, wo es auf 100
°C erhitzt wird. Weiter werden die Medien iiber
einen mechanischen Schaumbrecher in den
Verdichter gefiihrt, um anschlieBend in den
Warmetauscher zu gelangen.

Der leistungsstarke Schaumbrecher arbeitet
sehr wirkungsvoll. Bei vermehrter Schaumbil-
dung kann (ber einen Zulauf fein dosiertes
Entschaumungsmittel in den Prozess einge-
bracht werden. Die Oberflache des Warmetau-
schers ist die groBte seiner Klasse. Das daraus
gewonnene Destillat wird bei der Ruag einer
nachgeschalteten chemischen Abwasserbe-
handlung zugefiihrt, bevor es in den Vorfluter
gelangt. Die Leistung der Verdampferanlage
wird liickenlos im Klaranlagen-Tagebuch doku-
mentiert.

Energieffiziente Anlage

Fiir die Verarbeitung von 1.500 Litern ver-
braucht der energieeffiziente ET 1500 sehr
wenig Energie. »Die Anlage hat einen sehr
niedrigen Energiebedarf gegenlber vergleich-
baren Anlagen, die wir kennen«, versichert
Beck. Das kommt beim Anwender Ruag sehr
gut an, denn dort hat man vor der Entschei-
dung fir MKR Metzger bei der Gesamtkosten-
betrachtung auch die langfristig wirksamen
Kostenfaktoren miteinbezogen. SchlieBlich
macht von der Gesamtinvestition in Héhe von
1,1 Millionen Euro die Verdampferanlage rund
40 Prozent aus.

Die Wirksamkeit der technologischen Lo-
sung wurde im Vorfeld ausfilhrlich getestet. So
gab es zundchst Laborversuche, die gute Er-
gebnisse lieferten. AnschlieBend wurde eine
kleinere Versuchsanlage gestellt, in der das
Prozesswasser einer Fertigungslinie aufberei-
tet und verdampft wurde.

Und erst als alle Ergebnisse zur vollen Zu-
friedenheit der Ruag-Verantwortlichen ausfie-
len, wurde die MKR-Verdampferanlage in ihrer
jetzigen Form installiert und in Betrieb genom-
men. Seit Oktober 2015 liegt nun die Belas-
tung der Prozess-Abwaésser aus den drei Ferti-
gungslinien deutlich unter den geforderten
Grenzwerten. Das beruhigt und zeigt, dass es
sich lohnt, mit dem Umweltschutz ernst zu
machen.
www.mkr-metzger.de




