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ANWENDERBERICHT

Umformwerkzeuge fur
Crimp- und Einpresskontakte

Wenn bei Schroeder und Bauer Umformwerkzeuge fiir Crimp- und Einpresskontakte
gefertigt werden, dann ist hochste Prazision und Zuverladssigkeit gefordert. Vor allem die
harten Materialien stellen groBe Herausforderungen an die Maschinen. Die Verantwort-
lichen setzen auf ein Bearbeitungszentrum YMC 430 von Yasda, das in Deutschland der
Technologiepartner Tecno.team vertreibt. Das punktet mit schweren Fakten.

.Bei uns werden unter anderem
pulvermetallurgische Stahle oder
auch Hartmetalle mit Harten
jenseits von 70 HRC bearbeitet”,
erzahlt Emil Nowicki, Leiter HSC-
Frasen und Senkerodieren bei
Schroeder+Bauer. Die Werkzeuge,
die das Pforzheimer Unternehmen
fertigt, sind nicht selten Ultralang-
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streckenlaufer. Bis zu 2 Mrd. Teile
haben manche am Ende ihres
Lebenszyklus auf dem Buckel.
Klar, dass da gerade die form-
gebenden Teile des Werkzeugs
sehr verschleiBarm ausgelegt
sein mussen. Das erfordert unter
anderem den Einsatz hochharter
Werkstoffe, die einen langen, pro-

Bild 2:

Mit den Stanzwerk-

| zeugen werden kom-
~ plexe Stanzteile bis in
- sehr groBe Stick-

¢ zahlen wirtschaftlich

. produziert

Bild 1:

Schroeder+Bauer fertigt mit héchster
Prézision und Zuverlassigkeit Umformwer-
kzeuge fiir Crimp- und Einpresskontakte

zesssicheren Einsatz der Werk-
zeugkomponenten sicherstellen.
Dazu kommt die hohe Préazision,
die die Kunden fiir die typischen
Teile, die mit den Werkzeugen
gefertigt werden, bendtigen. Das
sind meist Crimp- und Einpress-
kontakte. Dariiber hinaus sollen
die Werkzeugteile moglichst so
von der Maschine kommen, dass
sie sofort und ochne manuelle
Nacharbeit direkt im Werkzeug
verbaut werden kénnen.

Materialien jenseits von 70 HRC
prozesssicher frasen

Bei Schroeder+Bauer werden
komplette Turnkey-Losungen fiir
Kunden aus aller Welt aufgebaut.
In Zusammenarbeit mit dem
Schwesterunternehmen Noxon,
das die Peripherie zur Automati-
sierung von Stanz- und Produk-
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Bild 3: Vor allem die harten
Materialien stellen groBBe
Herausforderungen an die
Maschinen. In der HSC-
Bearbeitung mit der YMC 430
sind die kleinen Stufen, die
strategiebedingt beim Frisen
entstehen, deutlich praziser

tionsanlagen beisteuert,
entstehen Anlagen fiir
die wirtschaftliche Pro-
duktion auch komplexer
Stanzteile bis in sehr
groBe Stiickzahlen. In
der Konstruktion kiim-
mern sich 16 Mitarbeiter
mit einer Kapazitat von
rund 30.000 Konstruk-
teurstunden um die
Projekte. Sie arbeiten
auf ME 10 (2D) und auf
Visi (ftir 3D).

.Dass unsere Werk-
zeugkomponenten
hundertprozentig exakt
reproduzierbar sind,

ist speziell auch flir die
Ersatzteillieferungen ein
unschatzbarer Vorteil“,
erlautert Nowicki. ,Wir
haben Werkzeuge bei
Kunden in aller Welt, und
so lassen sich Ersatzteile
quasi auf Knopfdruck
sehr schnell einbaufertig
produzieren und Ma-
schinenstillstandzeiten
auf ein Minimum be-
schranken.” Diese hohen
Anforderungen schran-
ken den Kreis moglicher
Maschinenlieferanten
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zur Bearbeitung solcher
Komponenten deutlich
ein.

Japanische Handarbeit
ermdoglicht enge
Fertigungstoleranzen

Die Wahl fiel letztlich auf
das dreiachsige Yas-

da Micro Center YMC
430 Version I, dessen
Grundversion die Werk-
zeugspezialisten bereits
auf einer Messe gesehen
hatten. Eine 3-Achs-
Maschine auch deshalb,
weil jede zusétzliche
Achse Prazision kostet,
»Hier steht bei der Wahl
der Komponenten und
bei der Fertigung der
Maschine héchste Qua-
litat im Vordergrund®,

ist Nowicki tiberzeugt.
»Bei Yasda setzt man auf
eine hohe Fertigungstie-
fe — und auf traditionelle
Handarbeit", versichert
Ben Scherr, Geschéfts-
fuhrer beim Technologie-
partner Tecnoteam, der
die Yasda Maschinen

in Deutschland exklusiv
vertreibt. Die Prazisions-
fanatiker aus Kirchentel-
linsfurt sind aber keine
reinen Vertriebler. ,Wir
schauen uns vorher die
Anwendung genau an,
hoéren ausfiihrlich zu,
was der Kunde sich vor-
stellt und suchen dann
die passende Maschine
aus“, betont Scherr.
Dies und die japanische
Prazision kommen bei
Schroeder+Bauer sehr
gut an. Das Unterneh-
men pflegt eine lang-
jahrige Partnerschaft zu
Tecnoteam und hat seit
Jahren zahlreiche Ama-
da Schleifmaschinen im
Einsatz.

Bei Yasda sind bei-
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spielsweise die entscheidenden
Flhrungen komplett handge-
schabt - ein Aufwand, der sich

in den Ergebnissen der auf der
YMC 430 gefertigten Werkstiicke
deutlich bemerkbar macht. ,In der
HSC-Bearbeitung mit der YMC
430 sind die kleinen Stufen, die
strategiebedingt beim Frasen ent-
stehen, deutlich praziser als auf
der Maschine, die wir vorher im
Einsatz hatten®, berichtet Nowicki.

Bild 5: Fiir die Formgenauigkeit, aber

vor allem flir die Steckkraft der Kontakte
werden nicht selten Toleranzen von + 2 ym
verlangt

H Der Schnitt- & Stanzwerkzeugbau 3/2017

Bild 4:

Hohe Steifigkeit:
Das Yasda Micro
Center YMC430,
das TECNO.

team vertreibt, ist
kompakt und wiegt
dennoch rund 8 t.
Die Flihrungen sind
handgeschabt

Fur die Formgenauigkeit, aber vor
allem flir die Steckkraft der Kon-
takte werden zum Teil Toleranzen
im Bereich von + 2 pm verlangt,
die prozesssicher einzuhalten
sind. Hier durfen nahezu keine
Stufungen sein. Und nach dem,
was das Unternehmen untersucht
hat, bietet die Yasda-Maschine die
héchste Prazision fir diese Art der
Bearbeitung.

In der Schwere liegt die
Prazision

Das liegt auch an der sehr hohen
Steifigkeit der Maschine. Und die
kommt nicht von Ungefahr: Trotz
der kompakten Bauweise wiegt
das Yasda Micro Center YMC430
rund 8 t. Linearantriebe und ein
direktes Messsystem unterstiitzen
das durchdachte, auf héchste Ge-
nauigkeit ausgelegte Maschinen-
konzept. Das Yasda Micro Center
YMC 430 hat die X- und Y-Achse
im Tisch. Die Z-Achse verflgt tiber
eine HSK-E32-Spindel mit 7,5 kW

Kurzinfo TECNO.team

TECNO.team GmbH ist einer der
fihrenden Anbieter von namhaften
japanischen und europaischen
Schleif-, und Frasmaschinen. Dabei
versteht sich das von Ben Scherr
1996 gegriindete Unternehmen als
Losungsanbieter, der seinen Kun-
den ein breites Spektrum von der
Einzelmaschine bis zur kompletten
Produktionslinie bieten kann. Als
Partner flr Prazision erarbeitet
TECNO.team Lésungskonzepte in
der Feinstbearbeitung. Mit Stand-
orten in Deutschland, BeNeLux,
Osterreich, Rumanien und Ungarn
sowie weiteren Vertriebsmitarbei-
tern und Technikern in Osteuropa
ist das Unternehmen aus Kirchen-
tellinsfurt europaweit aufgestelit.
Im Mittelpunkt stehen Produktivi-
tatssteigerungen durch Prozess-
optimierungen, Kapazitatserweite-
rungen und Flachenoptimierungen.
Hierzu greift das Unternehmen auf
enge Zusammenarbeit mit weltweit
fihrenden Herstellern von Werk-
zeugmaschinen und Technologie
zurlick und kombiniert diese mit
eigenen Entwicklungen und Opti-
mierungen fir den besten Produk-
tionsprozess. Etablierte Marken wie
YASDA, AMADA Schleiftechnik,
Shigiya Rundschleifen, Kellenber-
ger, Rosa Schleiftechnik, Hardinge,
Coborn, Curtis Machine Tools,
Melchiorre, Drake gehdren zu den
Maschinepartner von TECNO.team.

Leistung, bis 2,7 Nm Drehmoment
und einem Drehzahlbereich von
200 bis 40.000 U/min. Als Steu-
erung wird die bewahrte Fanuc
31i Model B5 verbaut. Das Kiihl-
system ist auf MMS oder Luft
ausgelegt. Im Werkzeugwechsler
finden 32 Werkzeuge Platz — opti-
onal gibt es den aber auch fiir 90
Tools.

Der groBziigig ausgelegte Arbeits-
raum der Maschine bietet Raum
fur bis zu 420 x 300 x 250 mm
groBe Werkstiicke. ,Das nutzen
wir bei Weitem nicht aus — das
Gros ist bei uns mit 30 x 30 mm
abgedeckt”, berichtet Nowicki.
+Wir setzen das Yasda-Bearbei-
tungszentrum insbesondere bei
der Herstellung von Préagestatio-
nen fur Folgeverbundwerkzeuge
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ein, sowohl fur Einsétze als auch
Stempel. Uberall, wo wir es mit
2,5- bis 3D-Bearbeitungen zu tun
haben, brauchen wir diese Ma-
schine.” Die YMC430 verfligt Gber
das Werkzeugmesssystem Dyna
Vision Pro. Per CCD-Kamera wer-
den Werkzeuge beim Einwechseln
automatisch Uberpriift. Das beriih-
rungslose, auf den Bildern einer
CCD-Kamera basierende System
erméglicht die Messung der Werk-
zeuge in Rotation flir Durchmesser
zwischen 0,01 und 32 mm. Auf
einem eigenen Bildschirm lassen
sich die Werkzeuge zuverlassig
beurteilen. Das System ist auch
dazu geeignet, die Werte der
Werkzeugvoreinstellung nochmals
in hoher Auflésung zu verifizieren.
Das Riickspielen der Daten in die
Bearbeitung gewahrleistet sehr
stabile Fertigungsprozesse.

Unterstiitzung und Service ist
sichergestelit

Sichergestellt ist auch der Ser-
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vice der Maschinen. Tecnoteam
hat mehrere Servicestitzpunkte

in Europa mit kompetenten Ser-
vice- und Anwendungstechnikern.
Die unterstiitzen bei der Maschi-
nenauswahl, ergdnzen bendtigte
Technologie und begleiten nach
der Auslieferung den Produktions-
prozess flr eine optimale Ausle-
gung. Yasda in Disseldorf steht
als Partner in direktem Kontakt mit
Tecnoteam. ,Nicht nur in Sachen
Service flhlen wir uns sehr gut

Bild 6:

Ultralangstreckenldufer: Mit den Werkzeu-
gen von Schroeder+Bauer werden oft bis
zu 2 Mrd. Teile gefertigt

(Werkbilder: TECNO.team GmbH,
Kirchentellinsfurt)

aufgehoben®, bestatigt auch No-
wicki. ,,Der Austausch ist intensiv
- wir leben diese Partnerschaft flir
Prazision."

Kurzinfo YASDA

YASDA Precision Tools K.K. ist
einer der flhrenden Hersteller

von Frasmaschinen und wurde

im Jahre 1939 gegriindet. Das
japanische Unternehmen mit den
hochgenauen Lehren- und Be-
arbeitungszentren strebt nach

der perfekten Maschine, um die
Produktionsziele der Kunden zu
Ubertreffen. Dieses Motto ver-
folgt YASDA auf dem Firmensitz
in Okayama, Japan. Dort werden
die prazisen Maschinen auf einer
Flache von 32.000m? in optimalen
Verhéltnissen von 350 Mitarbeitern
gebaut und laufend weiterentwi-
ckelt. Durch die enge Zusammen-
arbeit mit TECNO.team ist eine
optimale Betreuung der Kunden in
Europa gewdéhrleistet.
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