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STRATEGIE BIS
INS JAHR 2020
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Hermann Diebold
erklart den Weg zur
'1-um-Spindel. Das
Potenzial ist grof3
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‘ KUHLSCHMIERSTOFFE ‘

Jubilaum bei der Premiere

Additiv CX von Oemeta bildet mit Hycut als Zweikomponenten-Kiihlschmierstoff eine weiterentwickelte Hochleistungs-
emulsion flr alle Arten der Metallzerspanung. Das biozidfreie Additiv stabilisiere den pH-Wert und bietet laut Oemeta her-
vorragenden Korrosionsschutz. Damit entwickle sich Hycut zum modernen Kiihlschmierstoff der nachsten Generation.

[ | beinahe 25 Jahren eingefiihrt und hat seitdem im-

mer den Fortschritt in der Maschinentechnik und
der Gesetzgebung begleitet’, berichtet Malte Krone, Leiter
Marketing und Produktmanagement bei Oemeta Chemische
Werke GmbH. Fast zeitgleich zum Jubilium des Hochleis-
tungs-Kiihlschmierstoffs zeigt der Hersteller seine Produkte
erstmals auf der EMO. Darunter auch Additiv CX, die neueste
Zusatzkomponente zum Jubiliums-Hycut. Das Additiv der
aktuellen Generation bildet laut Hersteller gemeinsam mit
der Hycut-Leistungskomponente und in Wasser gemischt eine
leistungsstarke Emulsion fiir alle Arten der Metallzerspanung.
Additiv CX sei frei von Bor und Bioziden und eignet sich ideal
fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Grauguss und Alu-
minium. Dabei sorge es nicht nur fiir physikalische Stabilitit,
sondern stabilisiert auch den pH-Wert. Dariiber hinaus ver-
sprichtder Hersteller einen wirkungsvollen Korrosionsschutz.
Bereits bei 2-%iger Mischung in Wasser ergeben sich hervor-
ragende antikorrosive Eigenschaften. Bei der empfohlenen
Einsatzkonzentration zwischen 2,5 % und 3 % ergibt sich in
Verbindung mit der 6lhaltigen Leistungskomponente Hycut
ET 46 ein Anfangs-pH-Wertvon 9,8,s0 Oemeta. Dieser knicke
durch die hohe Basenreserve auch langfristig nicht ein und
sorge so fiir stabile Verhiltnisse der Emulsion. Verbessert wur-
de auch das Schaumverhalten und die Materialvertriglichkeit.
Vor allem bei Aluminium spiele es seine Vorteile aus. Das

’W ’T“ nser Zweikomponenten-System Hycut wurde vor
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Oemeta zeigt auf der EMO
sein Additiv CX. Frei von Bor
und Bioziden eignet sich die
leistungsstarke Emulsion
ideal fiir die Bearbeitung von
Stahl, Edelstahl, Grauguss
und Aluminium.

Das neue Additiv CX [Mitte)
bildet mit der Leistungs-
komponente Hycut ET 46

loben) eine biozid- und bor-
freie Hochleistungsemulsion
[unten).

Bilder: Oemeta

Additiv CX ist kennzeichnungsfrei,
erfiille alle gesetzlichen Standards
und verkorpere den technischen
Fortschritt.

Das bewidhrte Zweikomponenten-
System Hycut hat Oemeta schon
vor knapp 25 Jahren auf den Markt
gebracht. Wihrend dieser Zeit wur-
de esregelmifiig weiterentwickelt,
In der Gesamtkostenbetrachtung
schneidetes trotzhéherer Anschaf-
fungskosten meist gut ab. Denn es
verldngere Reinigungs- und War-
tungszyklen, senke Stillstandzeiten
der Maschinen und erhéhe so Ma-
schinenlaufzeiten und Produktivi-
tit. Je nach Bearbeitungsaufgabe
liefien sich zudem die Schnittge-
schwindigkeiten in der Bearbei-
tung erhdhen. ,Nicht ohne Grund
gehoren alle deutschen Automo-
bilhersteller zu unseren Kunden’,
bekriftigt Krone abschlieffend. W

www.oemeta.com
Halle 6, Stand F21.



