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Mit dem Umweltschutz ernst gemacht

GroBverdampfer in der Abwasseraufbereitung eines Metallverarbeiters

Weil es ein Munitionshersteller am Standort Fiirth mit dem Umwelt- und
Gewdsserschutz ernst nimmt, stand nach den Mafinahmen zur
Wassereinsparung auch die Abwasseraufbereitung auf dem Plan. Denn
nun sollten die héheren Konzentrationen der Frachten aus der Fertigung
wirkungsvoll aus dem Abwasser herausgeldst und die Grenzwerte deutlich
unterschritten werden, bevor der Direkteinleiter das Wasser ausbringt.

Dic Firma Ruag in Fiirth wollte bei der
anstehenden Abwasseraufbereitung die
Grenzwerte nicht nur einhalten, sondern
deutlich unterschreiten. Nach den erfolg-
reich installierten Mafinahmen zur Wasser-
einsparung stand bei dem traditionsreichen
Fertigungsunternehmen der niichste Schritt
zum Umweltschutz an.

Die Frachten, im Besonderen die CSB-
Frachten aus dem Abwasser der Fertigung
von drei Produktionshallen, sollten heraus-
geltst werden, bevor das Wasser in der be-
triebseigenen chemischen Abwasseraufbe-
reitung weiterbehandelt wird. Weil die Ab-
wassermengen durch zahlreiche Einspar-
mafinahmen geringer wurden, ist die
Konzentration der Frachten im Abwasser
gestiegen. Die stammen aus den mehrstufi-
gen Umformprozessen, mit denen Ruag
Buntmetalle wie Messing und Kupfer aber
auch Stahl bearbeitet. Mit einer zentral ins-
tallierten Verdampferanlage von MKR Metz-
ger erreicht Ruag nun beste Ergebnisse.
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Zuverlassig im Dauerbetrieb

Rund 4000 t Material werden in den ver-
schiedenen Tiefziehprozessen jihrlich ver-
arbeitet. Zwischen den einzelnen Schritten
sind hiufig Beiz- oder Reinigungsprozesse
integriert. Das Abwasser, das mit Olen, Kiihl-
schmierstoffen und Metallpartikeln verun-
reinigt ist, wird aus den drei Fertigungshallen
durch Rohrleitungen der Verdampferanlage
zugeliihrt. In der Halle arbeitet eine ener-
gieeffiziente vollautomatische Verdampfer-
anlage. Mittels mechanischer Briidenkom-
pression kann sie 1500 1/h Prozesswasser
verarbeiten. Der Verdampfer arbeitet zuver-
lissig 24 Stunden an sieben Tagen die Wo-
che. Nach rund 200 Stunden Dauerbetrieb
fiillt ein Reinigungsgang an, den die Anlage
automatisch durchfiihrt.

Gesammelt wird das zugefithrte Prozess-
wasser zunichst in drei 24 m' fassenden
Rundbehiiltern, die ebenfalls im Gebiude
aufgestellt wurden. Bevor das Abwasser aus

den grofien Tanks in den Verdampfer
kommt, durchlduft es einen Koaleszenzab-
scheider und eine pH-Neutralisation sowie
eine Vorfilterstation. Gesteuert und tiber-
wacht wird der gesamte Vorgang durch eine
Software, die auch den Zufluss aus den drei
Fertigungsgebiuden regelt. Die Zuleitun-
gen fiihren zum Teil direkt oder iiber einen
Schacht in die Vorlagetanks, Uber einen si-
cheren VPN-Router kiinnen Servicetechni-
ker auf die Anlage zugreifen.

Technisch auf hohem Standard arbeiten
die einzelnen Komponenten gut aufeinan-
der abgestimmt zusammen, So funktioniert
der Fremdolabscheider nach dem Koales-
zenzprinzip und trennt Prozessmedien von
Fremdélen. Dabei lagern sich kleinste Ol-
tropfen an den iibereinander angeordneten
dachférmigen V-Blechen an und koalieren
zu grisfleren Tropfen. Durch spezielle Boh-
rungen in der Knickkante der Bleche
schwimmt das freie Ol an die Oberfliche auf.
Dort wird es durch Schwimmer abgezogen.
Der Abscheidungsgrad liegt bei fast 100 %.

Leistungsstarker Verdampfer

Das vom Ol abgeschiedene Prozesswasser
gelangt danach mittels einer Zufiihrpumpe
in eine pH-Neutralisation mit Behilterum-

S e S e S e S
' Autor: Jiirgen Fiirst, Fachautor, Geschiftsfithrer

1 Suxes GmbH, Stuttgart

1



wiilzung. Vom 6 m’ grofien Neutralisations-
behilter mit Schrigboden, der fiir den
drucklosen Betrieb geeignet ist, geht es
schlieflich in die Vorfiltration. Die Vorfilter-
station ist ein hydrostatisch arbeitender
Schrigbettfilter mit einem 4000 | grofien
Edelstahl-Auffangbehilter. Die Filtrierung
erfolgt iiber ein selbst abdichtendes Filter-
vlies. Das Filtervlies wird durch einen Getrie-
bemotor transportiert und aufgehaspelt.
Gesteuert wird der Transport tiber einen
Schwimmerschalter, Der abgeschiedene Fil-
trationskuchen wird zwangsweise in einen
Schmutzbehiilter abgestreift und kann {iber
einen kippbaren Schlammwagen bequem
ausgebracht werden.

Dermafien vorbehandelt, gelangt das Me-
dium in den Verdampfer. Dieser damplft die
zugefithrten Kiithlschmierstoffe, Waschme-
dien und restlichen Schmutzpartikel ein.
Dabei ermdglicht ein frequenzgesteuerter
Verdichterantrieb sowohl den Volllast- als
auch einen Teillastbetrieb. Uber einen Vor-
wiirmetibertrager gelangt das Schmutzwas-
ser in den Prozessbehilter, wo es auf 100°C
erhitzt wird. Weiter werden die Medien iiber
einen mechanischen Schaumbrecher in den
Verdichter gefiihrt, um anschlieend in den
Wiirmeiibertrager zu gelangen. Bei vermehr-
ter Schaumbildung kann {iber einen Zulauf

fein dosiertes Entschiiumungsmittel in den
Prozess eingebracht werden. Die Oberfliche
des Wiirmeiibertragers ist die grifste seiner
Klasse. Das daraus gewonnene Destillat wird
bei der RUAG einer nachgeschalteten che-
mischen Abwasserbehandlung zugefiihrt,
bevor es in den Vorfluter gelangt.

Energieefizienz hilt Kosten niedrig

Fiir die Yerarbeitung von 1500 | verbraucht
der energieeffiiziente Verdampfer sehr we-
nig Energie. Das kommt beim Anwender
Ruag sehr gutan, denn dort hat man vor der
Entscheidung fiir MKR Metzger bei der Ge-
samtkostenbetrachtung auch die langfristig
wirksamen Kostenfaktoren mit einbezogen.
Schliefilich macht von der Gesamtinvestiti-
on in Hohe von 1,1 Mio. EUR die Verdamp-
feranlage rund 40 % aus.

Die Wirksamkeit der technologischen
Losung wurde im Vorfeld ausfiihrlich ge-
testet. So gab es zuniichst Laborversuche,
die gute Ergebnisse lieferten. Anschlie-
Bend wurde eine kleinere Versuchsanlage
gestellt, in der das Prozesswasser einer
Fertigungslinie aufbereitet und verdampft
wurde. Und erst als alle Ergebnisse zur
vollen Zufriedenheit der Ruag-Verant-
wortlichen ausfielen, wurde die Verdamp-
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Technische und bauliche Besonderhelten und der wechselnde Luftbedarf in den Belebungsbecken
fordern die Beltftungstechnik jeder Klaranlage heraus. Folge: Extreme Energieverbrauche

Sie kannen bis zu BO % der Gesamtkosten ausmachen. Losung: Neuartige Kombinationen aus
Blower-, Hybrid- und Turbogebldse von AERZEN. Sie bedienen die Grundlasten hichst energie-
sparend und fangen Versorgungsspitzen punktgenau ab. Ergebnis: Eine bisher nicht gekannte
Effizienz im Gesamtbetrieb. Bereits nach 2 Jahren kann sich die Investition rechnen!

www.aerzen-performance3.com

WASSER-/ABWASSERTECHNIK

Die Verdampferanlage ist Teil der Abwasser-
aufbereitung bei RUAG, sie kann 1500 I/h
Prozesswasser verarbeiten

feranlage in ihrer jetzigen Form installiert
und in Betrieb genommen. Seit Okto-
ber 2015 liegt nun die Belastung der Pro-
zess-Abwiisser aus den drei Fertigungsli-
nien deutlich unter den geforderten
Grenzwerten, Das beruhigt und zeigt, dass
es sich lohnt, mit dem Umweltschutz ernst
zu machen,

www.mkr-metzger.de
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