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Mehrkernprozessoren in

Schwerpunkt ’ Investieren trotz
starkem Franken Sicherheitsanwendungen

«Retrofitting> ab



Schlanke Warmschrumpfkontur
kombiniert mit

Hydro-Dehnspanntechnik .
Das Hydro-Dehnspannfutter Tendo Slim 4ax vereint die voll- TﬂSChEﬂbearbeltung Oh“e

stdndige Aussengeometrie von Warmschrumpfaufnahmen Pl"-‘thUh"-mg
mit den Vorzlgen der Hydro-Dehnspanntechnik. Damit ist
die schlanke Prazisionsaufnahme flir den Einsatz in der Seri-
enfertigung pradestiniert, vor allem bei axialen Operationen
Da Tendo Slim 4ax konventionelle Warmschrumpffutter per
plug-and-work ersetzen kann, ohne dass eine Neuprogram-
mierung der Maschine erforderlich ist, kénnen deren Vorteile
unmittelbar in realen Anwendungen getestet beziehungs-
weise dauerhaft genutzt werden, Sie bietet eine Rundlauf-
genauigkeit « 0,003 mm bei einer Ausspannlange von 2,5 x
D und einer Wuchtgiite von G 2,5 bei 25000 min”', Die Auf-
nahme gibt es im ersten Schntt fir die Schnittstelle HSK-
AB3 mit @ 10 mm/L1=120 mm, 2 12 mm/L1=90 mm, o
12 mm/L1=120 mm, @ 14 mm/L1=90 mm, & 14 mm/L1=
120 mm sowie @ 20 mm/L1=80 mm. Weitere Varianten mit
@ 6 mm bis 32 mm und L1-Massen von 90 mm, 120 mm
und 160 mm sind in Planung. Die MMS-taugliche Aufnahme
ist resistent gegen Schmutz und wartungsarm,

Bei der Frasbearbeitung von Taschen sind zeitaufwendige
Rampingprozesse oder Pilotbohrungen die Regel. Der Voll-
hartmetallfrdser OptiMill-Uni-HPC-Pocket fur die Universal-
bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl und Guss spart die-
se Arbeitsschritte ein. Die einzigartige Stirngeometrie mit
integrierter Bohrerspitze erlaubt es, dass sich der Fraser
zum schragen Eintauchen bis 45 Grad, zum Helixfrasen und
sogar zum Stechen eignet. Die eigens entwickelte Ausspit-
zung garantiert gemeinsam mit drei grossen Spanrdumen
den Abtransport der Spéane. Die Schneidkantenpraparation
in Verbindung mit verschleissfester Beschichtung und zé-
hem Hartmetallsubstrat sorgen darlber hinaus flir lange
Standzeiten. Geschlossene Konturen lassen sich so pro-
zesssicher mit nur einem Werkzeug bei hohen Zustellmaog-
lichkeiten von bis zu 2xD bearbeiten. Der OptiMill-Uni-HPC-
Pocket ist in den Ausfilhrungen lang und (iberlang mit Zylin-
derschaftform HB im Durchmesserbereich 5,7 bis 20 mm
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Mikroblasen erhéhen Zerspanungsleistung

BIX-T verandert die Stromung des Kihlschmiermittels und erzeugt Mikroblasen mit
grosserer Oberflache. Diese nehmen deutlich mehr und schneller Warme auf und fiih-
ren diese besser aus dem Bearbeitungsprozess ab. Das erhéht die Standzeit der Werk-
zeuge und verklrzt die Bearbeitungszeit enorm. So konnten zum Beispiel beim Schleif-
prozess auf einer Amada-Flachschleifmaschine die Zustellwerte beim Schruppen und
beim Schlichten um ein Mehrfaches erhoht werden, was die Zykluszeit mehr als halbier-
te. Die BIX-T-Einheit ist so gestaltet, dass der durchstromende Kihlschmierstoff in eine
Rotationsbewegung versetzt wird. Dies erzeugt den aus der Natur bekannten Coanda-
Effekt, der dafiir sorgt, dass Fluide an einer konvexen Oberflache entlanglaufen, anstatt
sich abzulésen und sich in der urspriinglichen Richtung weiterzubewegen. So haftet der
Kuhlschmierstoff deutlich besser am umstrémten Werkstiick.
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