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SWir verstar-
ken derzeit
unsere Aktivi-
Idten in Asien,”
Anton Muller

‘ JOURNAL ‘

Herr Miiller, vor fiinf Jahren hat SHW Werkzeugmaschinen mit der
PowerForce 8 den Nortec Award fiir Nachhaltigkeit in der Indust-
rieproduktion fiir eine GroBwerkzeugmaschine erhalten. Wie hat
sich das Thema Nachhaltigkeit und Energieeffizienzin den folgen
Jahren bei SHW weiterentwickelt?
Das Thema Nachhaltigkeit spielt bei SHW WM weiterhin eine
sehr grofse Rolle. Dies fangt bei der Energieversorgung unse-
rer Fertigung an — wir erzeugen unsere Energie, mit einem
Mix von Pellet-Kessel, Gas-BHKW und Solarenergie, zu 100
Prozent selbst — und wird in unseren Produkten konsequent
weitergefiihrt. So wurden die Energiesparmanahmen aus
der PowerForce 8 weitgehend als Standard in unsere anderen
Baureihen iibernommen und standig weiterent
| wickelt. Nattirlich wurde auch der Energicver
brauch unserer Tochter, der SHW Bearbeitungs
technik, durch den Einsatz aktueller Maschinen
splirbar gesenkt.

Sie setzen auf ,Made in Germany” bei lhren Maschi-
' nen. Wie spiegelt sich das bei den Komponenten
wider - wie hoch ist die Fertigungstiefe bei SHW?
Zunachst einmal unterscheiden wir zwischen Zukauf- und soge
nannten Zeichnungsteilen. Bei den Zukaufteilen geht fiir uns
Qualitit vor Preis, was sich als Benefit fiir den Kunden in der
Langlebigkeit unserer Maschinen ausbezahlt. Hier priferieren
wir deutsche oder wenn im Ausnahmefall notwendig, europi-
ische, zertifizierte Zulicferer, Bei den Zeichnungsteilen achten
wir sehr stark darauf, dass diese von unseren eigenen Kunden
auf SHW-Maschinen gefertigt werden. Das Label ,Made in Ger
many” gilt flir unsere Maschinen zu 100
Prozent,

Welche Entwicklungen stehen derzeit bei
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~-vade in Germany gilt hei unseren
Maschinen zu 100 Prozent“

Anton Miiller, Geschiftsfiihrer der
SHW Werkzeugmaschinen GmbH.

tigen Tage nur so viel: Wir werden zur EMO neben zwei
neuen Maschinen zwei neue Friskopfe und hochinteres
sante Dinge im Bereich der Fertigungsoptimierung zei
gen. Auch das Thema virtuelle Realitit beziehungsweise
Augmented Reality wird einen breiten Raum einnehmen,

SHW ist heute rund um den Globus in 45 Landern vertreten. Gibt
es noch weiBe Flecken auf Ihrer Landkarte?

Aber nattirlich! Wie bei allen Unternehmen bestimmen die geo

politischen Entwicklungen unsere Manahmen. Hinzu kommen
die Entwicklungen der einzelnen Volkswirtschaften. So wiiren
wir gerne in Siidamerika starker préisent, koppeln dies natiir

lich an die wirtschaftliche Entwicklung von Lindern wie Bra

silien, Argentinien und Chile. Im asiatischen Raum verstirken
wir derzeit unsere Aktivitaten in Landern wie Korea, Taiwan
und Vietnam.

Welche Mirkte wollen Sie sich kiinftig noch erschlieBen?
Neben Frankreich haben wir Kanada, Nord- und Mittelameri-
ka im Fokus.

Vom 18. bis 20. Mai veranstalten Sie in Aalen lhre Hausmesse.
Welche Themen stehen auf der Agenda?
Unsere Innovations- und Technologietage stehen unter dem Mot
to ,Maschinenbau zum Anfassen”. Wie Sie wissen, sind wir der
einzige deutsche Premiumhersteller von Werkzeugmaschinen,
der in einer angegliederten Fertigung seine Maschinen unter
LSpan” zeigen kann. Hier haben wir fiir unsere Kunden neben
neuen Spannkonzepten mit optischer Erkennung/Uberwachung
unter anderem auch unsere neue SHW
Datenbrille im Echtbetrieb vorbereitet.

,Unsere Hausmesse vom

EMO 2017 - was gibt es Neues von SHW?

SHW im Pflichtenheft?

Die aktuellen Neuentwicklungen pri
sentieren wir zunachst einem aus
gewiahlten Kundenkreis im Rah
men unserer Innovations- und Tech-
nologietage im Mai in unserem
Werk und dann auf der EMO 2017
in Hannover. heu-

Insofern zum

18. bis 20. Mai steht unter
dem Motto Maschinenbau
zum Anfassen.”

Anton Miiller, SHW Werkzeugmaschinen GmbH

Auf Basis von Erhebungen im Anwen
derkreis haben wir zwei neue Maschi
nen entwickelt, Zentrale Themen sind
fiir uns neben der Ergonomie/Bediener
freundlichkeit die Optimierung des Spé
nemanagements sowie die Neuentwick-
lung eines noch schnelleren Werkzeug;

wechslers,
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Baugruppenfertigung

Mit einer PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen ist Montagebau-Neptun Rostock, kurz MNR, nun
ein unvergleichlicher Lohnfertiger im Ostseeraum. Dank der neuen Fertigungsmaglichkeiten auf dem Bear-
beitungszentrum mit SHW TightBlock und automatischem Universalfraskopf in Orthogonalbauweise kann
MNR der Forderung nach immer groBer werdenden Teilen noch besser gerecht werden. Das schitzen die
anspruchsvollen Kunden, auch aus dem Schiffbau und dem Offshore-Windkraftbereich.

ciko Pagels, einer der beiden geschiftsfiih-

renden Gesellschafter der Montagebau

Neptun Rostock GmbH, erklart: , Mit unse-
rer Kai-Anlage der ehemaligen Neptunwerft kon-
nen wir grolie Baugruppen verladen. Mit der neuen
SHW-Maschine kénnen wir sie jetzt noch schneller
und flexibler herstellen.” Der GroBteilefertiger, des-
sen Kunden unter anderem Kreuzfahrtschiffe und
Offshore-Windkraftanlagen bauen, hat seine Fer-
tigungskapazititen im Ostseeraum seit 2002 stetig
verbessert. Mit einem neuen Bearbeitungszentrum

von SHW-Werkzeugmaschinen geht der Weg konse

quentin Richtung flexibler Fertigung von Grofteilen
in kleinen Losgrofen. ,Unsere Kunden haben ganz
klar den Wunsch geduRert, dass wir die immer grisRer
werdenden Teile und Baugruppen auch in Zukunft
selbst herstellen”, erklirt Frank Godewols, ebenfalls
geschiftsfithrender Gesellschafter des Lohnferti

gers, eine Motivation der Anschaffung. In den 1906
erstellten, denkmalgeschiitzten Hallen der legendir

en Neptunwerft, ist MNR ein verlésslicher Partner
fiir seine Kunden. Die Neptunwerft, die inzwischen
zur Mayer Werft in Papenburg gehort, sitzt jetzt in
Warnemitinde. Als ein bedeutender Kunde von MNR

Am vorderen Zugang
zum Arbeitsraum des
TightBlock wird ein
Podest platziert, das
den Zugang erleich-
tert und die Sicht in
den Arbeitsraum ver-
bessert,

Lohnende Investition:
Die PowerSpeed 6 von
SHW Werkzeugmaschi-
nen bei Montagebau-
Neptun Rostock.
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ist sie ein mafigeblicher Auftraggeber fiir grole Bau
gruppen mit besonderen Herausforderungen.

Aufgrund der fast tiglich anfallenden Grofteilebe-
arbeitung hat MNR fiir die PowerSpeed 6 von SHW
Werkzeugmaschinen eine Fahrwegserweiterung der
Grundmaschine von X = 3000 mm auf 5000 mni
gewdhlt. ,Unsere PowerSpeed 6 lisst sich mit dem
SHW TightBlock und Komplettumhausung je nach
Kundenwunsch bis 8000 mm Fahrweg konfigurieren.
Ohne TightBlock sind sogar Fahrwege bis 30 000 mm
moglich”, schildert Christian Hithn, geschiftsfiih
render Gesellschafter der SHW Werkzeugmaschinen
GmbH, die Maglichkeiten.

Flurebene Aufstellung

Die Maschine ist auf einer vorbereiteten Bodenplat-
te flureben aufgestellt. Das ist eine der Besonderhei-
ten der groflen SHW-Fahrstindermaschine: Sie lasst
sich bodengleich aufstellen, ohne dass ein Stufen
Fundament gegossen werden muss. ,Es reicht eine
Bodenplatte firr stabile Ergebnisse. Durch den indi-
viduell gestaltbaren Stirkreis bieten wir Kunden mit
sehr sperrigen Werkstiicken eine komplett umhauste
Maschine mit frei konfigurierbarem Arbeitsraum®,
erklirt Martin Rathgeb, Technischer Leiter bei SHW
Werkzeugmaschinen.

‘ SCHWERPUNKT

®  Leistung bis zu 55 kW

= Drehmoment bis zu 1190 Nm
= Drehzahl bis zu 8000 min'!
L]

Zum Ausgleich der Héhenunterschiede zwischen
Maschine und Aufspannfliche bei flurebener Auf-
stellung sorgt die neuartige TightBlock-Konstruktion
der Aalener Maschinenbauer. Der Tight-Block ist eine
Verbundkonstruktion mit hoher Masse fiir optimale
Dampfung, der zudem eine individuelle Fixatoren
Anordnung ermoglicht, die jeweils an die aufgebau-
ten Tischeinheiten angepasst wird. Fiir groBtmogli
che Steifigkeit sorgt eine mit Polymerbeton gefiill

te Stahlschweill-Konstruktion vor der Maschi- = |

GroBteilebearbeitung u

PowerSpeed 6 von SHW Werkzeugmaschinen

In punkto Power, Dynamik und Prizision setzt die Power-
Speed 6 in der grofRen Klasse die MaBstébe. Optional aus-
gestattet mit dem patentierten SHW Dynamic-Drive, be-
wiltigt sie noch lingere Fahrwege mit noch gréRerer Leis-
tung und noch stabiler mit allerhéichster Prazision.

die PowerSpeed 6 bewiltigt Fahrwege bis zu 30 000
mm in der X-Achse, bis zu 3100 mm in der Y-Achse und
bis zu 1500 mm in der Z-Achse

Die durch die
PowerSpeed 6 von
SHW Werkzeugma-
schinen neu gewon-
nene Flexibilitat
nutzt Montagebau
Neptun Rostock fir
seine Grofteile- und
Baugruppenfertigung
fiir Werften, den
Maschinenbau, die
Petrochemie und den
Offshore-Windkraft-
bereich.




