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Torsionales Ultraschalischweifien
Batterien und Akkus sicher schweiBien

Metall- und KunststoffschweiBungen im Batteriebereich haben ihre ganz besonderen Herausforderungen. Enge
Platzverhaltnisse, diinne Folien oder Stérkonturen fordern stets spezielle Losungen. Mit mehr als zehn Jahren Er-
fahrung verfuigt die Schweizer Telsonic AG tiber Know-how im Bereich Batterieschweien. Das von den Pionieren
des Ultraschallschwei3ens erfundene torsionale Verfahren hat sich dabei zu einem der wichtigsten Verfahren ent-
wickelt. Damit lassen sich auch komplexe Anforderungen erfiillen. Es folgen vier Anwendungsbeispiele.

Mit dem von Telsonic erfundenen torsio-
nalen Verfahren lassen sich beim Batte-
rieschweiBBen auch komplexee Anforde-
rungen umsetzen.

Das Schweilverfahren von Telsonic
verschweilit Aluminiumkabel mit
einem Querschnitt von bis zu 200
mm?sicher.

Beste Ergebnisse erzielt das Ver-
fahren bei zylindrischen Schwei-
Bungen fiir runde Bolzen, Ringe
oder Schrauben.

Mit dem Torsionsschweilen ist es mog-
lich, die diinnen Folien der Folienpakete
zu verschweiflen, ohne dabei die emp-
findliche oberste Folie zu beschddigen.,
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Fertigung eine grofie Herausforderung. Lange Positionierwege

Das Ultraschallschweien von Kontakten und Ableitern
wirft oftmals Probleme auf, So ist die Geschwindigkeit der

von Hammerkopfsonotroden beim longitudinalen Ultraschall-
schweifen erfiillen die geforderte Taktzeit nicht. Beim von Tel-
sonic entwickelten torsionalen Ultraschallschweiverfahren
kommt die Sonotrode von oben und wird so nur wenige Milli-
meter tber dem SchweiBpunkt platziert, was eine Positionierung
beschleunigt. Ein weiterer Vorteil ist das Einbringen der
Schweifkraft, was mittels zentraler SchweiBachse erfolgt. Die
torsionale Bewegung bringt kaum Kraft in die Bereiche unter
den Kontakten und ist somit sehr schonend. Auerdem biegen
sich die Werkzeuge nicht auf,

SICHERE BATTERIESCHWEISSUNG FUR E-MOBILITAT

In der Batteriefertigung fiir Elektrofahrzeuge kommt das Telsonic-
Verfahren ebenfalls zum Einsatz. Die Fertigung verschweifdt die
Kontaktierungen von IGBTs mit Torsion, wobei die Sonotroden
ebenfalls mit kurzen Positionierwegen von oben kommen. Wegen
der Storkonturen der in die Hohe ragenden EMV-Bleche ist es gar
nicht moglich einige Kontakte der Powermodule anders zu ver-
schweitien. Hierbei gibt es zwei unterschiedliche Fertigungsver-
fahren: Entweder verfihrt der IGBT oder es verfihrt die Sonotro-
de. Dartiber hinaus ist das torsionale Verfahren schonend far die
unteren Fligepartner. So wirken nur geringe Krifte auf die emp-
findliche Keramikplatte unter dem Kupfer ein.

LEICHTES ALUMINIUM SICHER KONTAKTIEREN

Ein weiteres Beispiel ist die stoffschliissige Schweifverbindung zwi-
schen den unterschiedlichen Materialien Kupfer und Aluminium,
Ein Aluminiumkabel mit bis zu 200 mm? Querschnitt wird sicher in
einem dickwandigen Rohrkabelschuh aus vernickeltem Kupfer ver-
schweifdt, Was mit herkmmlichen Verfahren schwer zu losen war,
gelingt mit der Powerwheel-Technologie von Telsonic. Durch hohen
Energieeintrag verbindet das torsionale UltraschallschweilSverfah-
ren die Aluminiumleitung mit dem Kupferkontakt, Das Verfahren
kann bis zu 8000 N Schweifdruck und bis zu 10 kW Leistung in
sehr kurzer Zeit durch die dicke Wandstarke des Rohrkabelschuhs
in die Verbindungszone leiten und eine feste Verbindung erzeugen.

Optimale Ergebnisse erzielt das torsionale Verfahren bei
zylindrischen Schweiffungen. Fiir runde Bolzen, Ringe oder
Schrauben eignen sich auch Sonotroden, die in der Mitte ein
Loch haben, was mit keinem anderen Verfahren moglich ist. So
165t ein Automobilzulieferer das Verschweifien eines in eine
Kupfer-Nickel-Hiilse eingepressten Stahlbolzens mit dem vor-
deren Ende eines Alu-Busbars als Kontakt zum Anlasser. Dabei
geht die Schweiffung ohne Unterbrechung 360 Grad um den
Bolzen herum. In eine vollautomatische Anlage integriert, kann
ein Automobilzulieferer so die geforderten Taktzeiten und

hohen Stiickzahlen realisieren.

DUNNE FOLIEN OHNE BESCHADIGUNG SCHWEISSEN

Mit dem Torsionsschweien ist es moglich, die diitnnen Folien der
Folienpakete in Lithium-lonen-Batterien zu verschweilien, ohne
dabei die oberste Folie zu beschidigen. Dazu muss eine Maschine
die einzelnen Folien aus Aluminium oder Kupfer mit hoher Fes

tigkeit im Paket sicher durchkontaktieren. (prm) "




