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Wie Locher in der Security immer mehr
auch die Maschinensicherheit bedrohen
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Umformtechnik Antriebstechnik .Wir brauchen ein flexibles
Strukturierte Werkzeugoberflache macht Produktionsintegrierte Markiersysteme fiir Arbeifsschutzrecht, das ledlg-
Verzicht auf Schmiermittel moglich die Ruckverfolgbarkeit von Komponenten lich Schutzziele ch‘gihf,"

Bertram Brossardt,
Hauptgeschaftsfithrer VBW und Bayme VBM

< Vogel Business Media



ULTRASCHALLSCHWEISSEN

Mit dem von Telsonic
entwickelten torsio-
nalen Fiigeverfahren
lassen sich beim Batte-
rieschweiflen selbst
komplexe Anforderungen
erfillen
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Das Priflabor der
Wiirth Industrie Service
GmbH & Co. KG ist auf
verbindungstechnische
Angelegenheiten aus-
gelegt. Seit April 2017,
so Wirth, ist es offiziell
nach DIN EN ISO/IEC
17025 zertifiziert und
fur 24 normgerechte
Verfahren akkreditiert.
Die Bestatigung von
unabhangiger Seite gilt
als Auszeichnung fir
die hohe Kompetenz
der Mitarbeiter und der
installierten Technik.
maschinenmarkt.de
Suche Wiirth”
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Verbindungstechnik

ULTRASCHALLSCHWEISSEN FUR
HOCHWERTIGERE AKKUTECHNIK

Metall- und Kunststoff-Schweif3verbindungen im Batteriebereich
sind keine einfachen Prozesse. Enge Platzverhaltnisse und

dinne Folien oder Storkonturen fordern stets spezielle Losungen.
Das Ultraschallschweifien aber, kann die Hiirden nehmen.

Axel Schneider

it seinen (iber zehn Jahren Erfahrung verfiigt

das Schweizer Unternehmen Telsonic {iber

ein tiefgehendes Know-how im Bereich Bat-

terieschweiffen. Das spezielle, vom Ultra-

schallschwei8-Pionier Telsonic erfundene
torsionale Verfahren hat sich dabei zur Kénigsdiszip-
lin entwickelt, weil sich auch komplexeste Anforde-
rungen damit umsetzen lassen.

Beim UltraschallschweifSen von Kontakten und
Ableitern an Handyakkus gilt es, ein paar besondere
Herausforderungen zu meistern. Dazu eignen sich
nicht alle Verfahren wie man bei Telsonic heraus ge-
funden hat. So gilt beispielsweise die Geschwindigkeit
der Fertigung als eine grofSe Herausforderung. Lange

Axel Schneider ist Head of Sales bei der Telsanic AG in 9552 Bron-

schofen (Schweiz). Weitere Informationen: Tel. (00-4171)9 13 98-88,

info@telsonic.com, www.telsonic.com

Positionierwege von Hammerkopfsonotroden beim
longitudinalen UltraschallschweifSen erfiillen die ge-
forderte Taktzeit bei Weitem nicht. Beim von Telsonic
entwickelten torsionalen Ultraschallschweifs-Verfah-
ren kommt eine relativ schlanke Sonotrode von oben
und kann mit nur wenigen Millimetern Abstand direkt
tiber dem SchweifSpunkt vorgehalten werden.

DIE E-MOBILITATS-BRANCHE FORDERT SICHERE
BATTERIEFUGETECHNIK

Das macht die Positionierung vergleichsweise schnell.
Ein weiterer Vorteil ist die besondere Moglichkeit, um
die Schweif$kraft einzubringen, denn dieser Vorgang
erfolgt iiber die zentrale SchweifSachse. Die torsiona-
le Bewegung bringt dabei kaum Kraft in die Bereiche
unter den Kontakten und arbeitet so sehr werkstiick-
schonend. AufSerdem biegen sich die Werkzeuge bei
dieser Schweifdvariante nicht auf.
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Verbindungstechnik

Und auch in der Batteriefertigung fiir E-Mobili-
ty-Fahrzeuge spielt das Telsonic-Verfahren seine Stér-
ken aus. So werden fiir IGBTs die Kontaktierungen
mit Torsion geschweif8t. Auch hier kommen die So-
notroden mit kurzen Positionierwegen von oben.
Wegen der Storkonturen der in die Hohe ragenden
EMV-Bleche kénnen viele Kontakte der Powermodu-
le gar nicht anders verschweift werden. Dabei kiinnen
zwei Fertigungsverfahren angewandt werden: Entwe-
der verfihrt der IGBT oder es verfihrt die Sonotrode.

ES IST EINFACH WENN
MAN WEISS WIE'S GEHT!

www.b2bseminare.de

Durch unsere Seminarangebote von Vogel Business Media sichern Sie sich Ihren
Wissensvorsprung. Wir bieten die Themen Elektrotechnik, Entwicklung, Fiihrung,
Konstruktion, Marketing, Produktion, Vertrieb und Inhouse-Seminare an.

Fiir Lithiurmn-lonen-Bat
terien werden mit dem
Torsionsschweifien von
Telsonic sehr dinne

Folien zu Folienpaketen

verschweifit, ohne dass die
empfindliche oberste Folje
dabei beschéadigl wird

ULTRASCHALLSCHWEISSEN

Dariiber hinaus ist das torsionale Verfahren extrem
schonend fiir die unteren Fiigepartner. So wirken nur
geringe Kriifte auf die empfindliche Keramikplatte
unter dem Kupfer ein,

WEITERE VORZUGE DES TORSIONALEN
ULTRASCHALLSCHWEISSENS

Ein weiteres eindrucksvolles Beispiel ist die sichere
stoffschliissige Schweilverbindung zwischen den un-
terschiedlichen Materialien vernickeltes Kupfer und
Aluminium. Ein Aluminiumkabel mit bis zu 200 mm®*
im Querschnitt wird sicher in einem dickwandigen
Rohrkabelschuh aus vernickeltem Kupfer verschweif3t,
Was mit herkommlichen Verfahren schwer zu losen
war, gelingt zuverlissig mit der patentierten Power-
wheel-Technologie von Telsonic. Durch hohen Ener-
gieeintrag in kurzer Zeit verbindet das torsionale
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39



ULTRASCHALLSCHWEISSEN

Beste Ergebnisse erzielt das Telso-
nic-Verfahren bel zylindrischen Schweif3-
slrukturen wie Bolzen, Ringen oder
Schrauben. Hier am Beispiel eines
Stromschienenanschlusses.

sonic

Bild: Te!

UltraschallschweifS-Verfahren die Aluminiumleitung
mit dem Kupferkontakt. Mit dem Powerwheel-Ver-
fahren konnen bis zu 8000 N Schweifddruck und bis
zu 10 kW Leistung in sehr kurzer Zeit durch die dicke
Wandstarke des Rohrkabelschuhs in die Verbindungs-
zone eingeleitet werden und eine feste Verbindung
erzeugen.

WIE SEHR DUNNE FOLIEN OHNE BESCHADIGUNG
GESCHWEISST WERDEN

Beste Ergebnisse erzielt das torsionale Verfahren lo-
gischerweise bei zylindrischen Schweiffungen. Fiir
runde Bolzen, Ringe oder Schrauben konnen Sonotro-
den verwendet werden, die in der Mitte ein Loch ha-
ben. Das geht mit keinem anderen Verfahren, So 16st
ein Automobilzulieferer das Verschweifden eines in
eine Kupfer-Nickel-Hiilse eingepressten Stahlbolzens
mit dem vorderen Ende eines Alu-Busbars als Kontakt
zum Anlasser. Dabei geht die Schweiffung ohne Un-
terbrechung 360 * um den Bolzen herum. In eine voll-
automatische Anlage integriert, konnen so die gefor-
derten kurzen Taktzeiten und hohen Stiickzahlen
realisiert werden.

Fiir Lithium-lonen-Batterien werden mit dem Tor-
sionsschweiflen von Telsonic sehr diinne Folien zu
Folienpaketen verschweif3t, ohne
dass die empfindliche oberste Folie
beschidigt wird. Dabei werden die
einzelnen 10 bis 20 pm diinnen Fo-
lien aus Aluminium oder Kupfer mit
hoher Festigkeit im Paket sicher
durchkontaktiert. MM
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PASSEND KOMPONIERTER,
FUGETECHNISCHER SOUND
BEFLUGELT DIE E-MOBILITAT.

Telsont

Bild:

Das torsionale Ultra-
schallschweil-Verfahren
von Telsonic verschweifit
Aluminiumkabel mit bis
zu 200 mm? Querschnitt
sicher in einem dickwan-
digen Rohrkabelschuh aus
vernickeltern Kupfer.

Verbindungstechnik

LY VERBINDUNGSTECHNIK IN KURZE|
PROBLEMFALLE HOCHFEST KLEBEN

DP 8407 NS wurde laut 3M fiir schwer klebbare
Metallen wie Aluminium, Bronze, Kupfer, Messing,
Nickel, Zink oder Edelstahl entwickelt. Wahrend
andere Acrylatklebstoffe mit diesen Substraten
interagieren wirden, besitze DP 8407 NS einen
Kaorrosionsinhibitor, der fehlerhafte Klebverbindun-
gen verhindere. DP 8407 NS ist elastisch, besitzt
eine Temperaturbestandigkeit bis 150 °C und kann,
wie 3M betont, etwa beim Pulverbeschichtungspro-
zess noch 200 °C widerstehen,

maschinenmarkt.de Suche ,3M"

MONTIEREN WENN' S ENG WIRD

Heyman bietet mit
dem hydropneuma-
tisch arbeitenden
XTN20 eine, wie es
heifit, prozesssichere
sowie ergonomisch
optimierte Moglich-
keit zum Setzen von
Blindnietmuttern der
Graflen M3 bis M10
an. Das Gerat eigne
sich etwa beim
Appartebau, im Zuge
dessen oft Hunderte von Verbindungselementen
platziert werden missten. Mit etwa 1,6 kg gilt der
XTN20 als sehr leicht. Durch das besondere Design
gelangt der Werker laut Heyman auch an schlecht
zugangliche Bereiche.

maschinenmarkt.de Suche ,Heyman”

MATERIAL UND KOSTEN SENKEN

Mit der patentierten Sheettracs von Ejot liegt eine
Schraubenalternative vor, mit welcher dem Trend
zu Konstruktionen mit immer dunneren Blechstar-
ken begegnet werden kann, erklart der Hersteller
Ejot. Durch ihr metrisches 60 °-Gewinde mit einer
vergleichsweise kleinen Steigung soll fur eine
prozesssichere Verschraubung trotz dinner Bleche
stets genug ..Gewindefleisch” eingreifen. So, mer-
ken die Spezialisten von Ejot an, unterstiitzt die
Sheettracs auch den Leichtbau.

maschinenmarkt.de Suche ,Ejot”

FIX GEKLEBTE OPTIK

4

Delo, heifit es, hat einen Klebstoff fiir optoelektro-
nische Anwendungen parat. Den UV-hartenden
Delo Dualbond 0OB786 gebe es in Weifl und Schwarz
und er punkte dann, wenn Bauteile sekunden-
schnell, exakt und hochfest fixiert werden sollen.
Der Klebstoff baue bereits nach 1 s Belichtung eine
signifikante Haftung auf. Nach b s betrédgt die
Druckscherfestigkeit auf Glas schon 18 MPa, so
Delo, Auch auf anderen, in der Optoelektronik
typischen Substraten wie Aluminium, FR4, PPS
oder LCP hafte er sehr gut.

maschinenmarkt.de Suche .Delo”
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