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Industrielle Bildverarbeitung

Viele Zukunftsvisionen sind
nur mit der Bildverarbeitung
realisierbar”

DOr. Olaf Munkelt, Vorstandsvorsitzender
VOMA Industrielle Bildverarbeitung
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KSS IN KURZE

m Der Kiihlschmier-
stoff Bonderite L-MR
71-7 von Henkel bietet
bei geringerer An-
fangs-Nachfullkonzen-
tration langere Bad-
standzeiten.

m Mit dem Multifunkti-
onsol Hycut konnte
Oemeta die Okobilanz
um 40 bis 60 % verbes-
5ern

m Fur Rhenus FU 800
hat Rhenus Lub ein
Emulgatorsystem
entwickelt, das weniger
schaumt und ein gutes
Riickspiilvermagen
aufweist

N

Produkte

KUHLEN IN ZEITEN DES
UMWELTSCHUTZES

Kihlen, Schmieren und Saubern sind die Aufgaben von
Kiihlschmierstoffen (KSS). Verbessert werden diese Stoffe
hauptsachlich in ihrer Vertraglichkeit fir Mensch und
Umwelt. Auch flr Unternehmer ergeben sich daraus Vorteile.

Simone Kéfer

eim Trennen und Umformen auf Werkzeugma-
schinen fiihren Kiihlschmierstoffe (KSS) die
Wirme ab und durch ihre Schmierung verrin-
gert sich die Reibung zwischen Werkzeug und
Werkstiick. In der Zerspanung spiilen sie Spiine
aus dem Arbeitsumfeld, sorgen fiir eine bessere Mals-
haltigkeit des Werkstiicks und eine bessere Oberfli-
chengiite, mindern die Aufbauschneidenbildung am
Werkzeug und verhindern, dass sich Staub binden
kann. Nebenbei sind KSS auch noch ein zusitzlicher
Korrosionsschutz fiir das Werkstiick. Eine kleine Aus-
wahl an Kiihlschmierstoffen und warum sich die

Schweizer Firma Corvaglia fiir Henkel entschieden
hat, haben wir fiir Sie zusammengetragen.

Das Netzwerk von Corvaglia produziert jihrlich
rund 80 Mrd. Verschlusskappen per Spritzguss. Cor-
vaglia Mould fertigt dazu rund 3000 Kavitéiten, verteilt
aul Formplatten fiir 4- bis 96-fach-Werkzeuge. Schwer-
punkt sind gewicht- und montagesparende Einkom-
ponentenverschliisse, bei denen sowohl der Mantel
als auch die Innendichtung in einem einzigen Pro-
zessschritt aus HDPE (Hart-Polyethylen) gespritzt
werden, Fiir seine spanende Bearbeitung bezieht das
Unternehmen Kiihlschmierstoffe tiber Thommen-Fur-

Seit Inbetriebnahme vor einein-

halb Jahren begniigt sich die
&000-1-Kihlschmierstoff-Anlage r

mit einer wochentlichen

Auffrischung van lediglich 1 bis
2 %. Im Bild sight man Mitar
beiter bei der Qualitdtskontrolle
mit einem Refraklometer zur
Messung der relativen Dichte der
Badqualitat in “Brix.
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Produkte

Vergleich "Hycut"- vs. mineralélbasierte Referenz-KSS
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m "Hyeut" = Referenz

ler. Im Sinne einer nachhaltigen Qualitit emplahl
Thommen-Furler den formaldehydfreien Kiihl-
schmierstoff Bonderite L-MR von Henkel,

Es handelt sich um eine wassermischbare, feindis-
perse, geruchlose Emulsion. Henkel spricht von lan-
gen Badstandzeiten beim Bohren, Drehen, Frisen,
Sigen, Gewindeschneiden und Schleifen von Metal-
len. Hinzu komme eine Korrosionsschutz- und
Schmierwirkung, die auch den Werkzeugverschleify
und die Ausschussquote minimieren kinne, bestitigt
Corvaglia. Dariiber hinaus erwies sich das Hen-
kel-Produkt auch als toleranter gegeniiber unter-
schiedlichen Wasserhirten,

Corvaglia setzt in seinem vollautomatischen Be-
arbeitungszentrum mit einer Kithlschmierstoff-Anla-
ge von 6000 | die Variante Bonderite L-MR 71-7 ein.
Hier wurde die pH-Stabilitit verbessert. [hr patentier-
tes Emulgatorsystem soll fiir ein schaumarmes Ver-
halten bei Wasserharten von 5 bis 100 Grad sorgen,
bei einer Anfangskonzentration von 5 bis 8 %, Nach
eineinhalb Jahren liegt die Nachfiillkonzentration im
Durchschnitt deutlich unter 2 %. So amortisiert sich
der hohere Einstandspreis iiber Verbrauchs- und Kos-
teneinsparungen durch die lingeren Badstandzeiten.
Auch an den Anwender wurde gedacht: Henkel hat
das Irritationspotenzial bei Augenkontakt minimiert,
die Emulsion wurde laut EU-Verordnung 1272/2008
als nicht gefihrlich eingestuft.

DER KENNZEICHNUNGSFREIE UND DER OKO0-KSS

Ebenfalls dem Arbeitsschutz gerecht werden die
Kithlschmierstoffe von Oemeta Chemische Werke.
Zusitzlich rithmt sich Hycut von Ometa auch noch
einer positiven Okobilanz, Das mineralolfreie Multi-
funktionsol soll gegeniiber einem nutzengleichen
konventionellen, mineraldlbasierten Kiithlschmierstoff
die Umweltwirkungen um 40 bis 60 % senken.

Hycut ist ein esterbasiertes Ol, bei dem die was-
sermischbaren und nicht wassermischbaren Kompo-
nenten kompatibel sind. So kann verschlepptes Olim
nachfolgenden Prozess als Schmierleistung der Emul-
sion genulzt werden. Zwischenwaschschritte kénnen
entfallen und KSS-Verluste gibt es praktisch nicht. In

MM MASCHINENMARKT KW9 2017

Laut einer Studie von
Oemeta und der TU
Braunschweig weist das
mineralofifreie Multi-
funktionsal Hycut in allen
uberpruften Werten eine
400- bis 60-prozentige
bessere Umwelltbilanz
auf als vergleichbare
mineralotbasierte Kihl-
schmierstoff-Systeme.

Bei der Formulierung von
Rhenus FU 800 wurde
aufl die Inhaltsstoffe
Formaldehyd, Amin- und
Borsdure verzichtet,

Bild: Oemeta
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der Okobilanz findet sich auch die Wiederverwen-
dung des Waschmediums aus der Bauteilreinigung
als KSS fiir die Bearbeitungsprozesse.

Auch Rhenus Lub bietet schon langer einen Kiihl-
schmierstoff an, der frei ist von Formaldehyd, Amin-
und Borsiure. Fiir Rhenus FU 800 hat der Hersteller
ein Emulgatorsystem entwickelt, das weniger schaumt
und ein gutes Riickspiilvermégen aufweist. Diese Aus-
wahl von Inhaltsstoffen hat zur Folge, dass die Emul-
sion nicht kennzeichnungspflichtig ist.

Sie haben kiirzlich auch ein neues Produkt in Ihr
Unternehmen eingefiihrt oder einen Service getestet und
mdchten lhre Erfahrungen teilen? Dann schreiben Sie
mir doch: simone.kaefer@vagel.de [

[0 ANWENDERBLICK]

DREI FRAGEN AN DEN ANWENDER

Daniel Biirgi, Leiter klein- und grofikubisches
Frédsen bei Corvaglia Mould, iiber die positiven
Veranderungen durch den Wechsel auf den Kiihl-
schmierstoff von Henkel.

Sie sehen |hr Unternehmen als die erste Adresse
fiir fortschrittliche Verschlusskappenldsungen.
Wie untermauern Sie diese Aussage?

Nur Corvaglia bietet eine voll integrierte Prozess-
kette vom gesamtheitlichen, effizienten Verschluss-
konzept bis zur Verschlussproduktion an sieben
Tagen rund um die Uhr.

Was hat sich durch die Einfiihrung des Kiihl-
schmierstoffs von Henkel geandert?

In der Vergangenheit hatten wir immer wieder
einige Probleme mit Kilhlschmierstoffen, wie Ge-
ruch und Ablagerungen, erhdhte Schaumbildung,
hohe Ausschleppung zusammen mit dem Spanaus-
trag und entsprechend hohe Nachfiillkonzentratio-
nen. Seit 2010 arbeitet fast unsere gesamte Zerspa-
nung mit Bonderite L-MR. Die Prozesse sind da-
durch erheblich sauberer geworden und wir konn-
ten den Kiihlschmierstoff-Verbrauch insgesamt
deutlich verringern,

Bemerkenswert sind die Standzeiten durch den
neuen Kiihlschmierstoff. Wie sind hier Ihre prakti-
schen Erfahrungen?

Wir fillen bei dem neuen Bearbeitungszentrum je
nach Spanvolumen pro Woche etwa 10 Liter nach.
Die Ausschleppung ist vergleichsweise minimal. Die
Standzeit liegt bereits auf der Hohe der anderen
Bonderite-Bader und verspricht diese nochmals
erheblich zu tber-
treffen. Unser
Ziel sind
inzwischen
drei Jahre.

GEWORDEN.

Leiter klein- und grofkubisches




