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Die Schneliste

Dit.- weltweit schnellste Fein-
schneidpresse HSR 630 X-TRA
verfiigt iiber den neuen Servoan-
triech, der schon in den kleineren
Schwestermodellen zum Einsatz
kommt und mit dem deutlich ho-
here Hubzahlen moglich sind. Die
630-Tonnen-Presse lost den Vor-
ganger ab und ist nun das Spii-
zenmodell der neuen Pressenge-
neration der Heinrich Schmid AG
Der erste Abnehmer der hydrau-

lischen Feinschneidepresse HSR
630 X-TRA stanzt damit Teile aus
Blech vom Coil mit bis zu 65 Hii-
ben pro Minute. Im Leerlauf wer-
den sogar konstant 80 Hiibe er-
reicht aber die Teile konnen noch
nicht so schnell ausgebracht wer-
den. In einem Arbeitsgang entste-
hen prazise Werkstiicke aus bis zu
17 mm dicken Blechen - die
Grenze dessen, was mit Fein-
schneiden moglich ist. Die Teile
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Kontrolliertes Felnschneiden mit sehr hohen Hubzahlen prasentiert die Heinrich Schmid AG mit

jhrer neuen Presse HSR 630 X-TRA.

haben glatte, rechtwinkelige
Schnittflichen, und kénnen nach
dem Entgraten ohne zusdtzliche
Bearbeitung direkt verbaut wer-
den.

Konstant schneller

ohne Schnittschlag

Der Servoantrieb, der schon seit
zwei Jahren in den kleineren
Schwestermodellen 160 X-TRA
und 320 X-TRA zum Einsatz
kommit, kann aufgrund kleinerer
Ventilschaltzeiten und schnellerer
Bewegungen sowohl im Eilgang
als auch im Arbeitshub die hihe-
ren Hubzahlen erreichen, Das
Vorgangermodell HSR 630, das
seit 1996 gelertigt und nun abge-
lost wird, kam auf 45 Hiibe pro
Minute. In den Feinschneidpres-
sen der X-TRA Klasse kommt der
von Schmid entwickelte hydrau-
lische Linearantrieb zum Einsatz,
der auf ecinem hydromechani-
schen  Lageregelkreis  basiert.
Durch einen AC-Servomotor
wird die Stosselbewegung iiber
cin Regelventil hydraulisch ver-
starkt. Der Servomotor gibt den
Sollwert fiir das hydraulische Re-
gelventil vor, Der Hydraulikzylin-
der fithrt diese Vorgaben exakt

aus. Mit dieser Technologie errei-
chen die Pressen eine exakt gere-
gelte Geschwindigkeit und hohe-
re Hubzahlen, Schnittschlag wird
verhindert.

Presse ohne Grube spart

50 000 Euro

Neu konzipiert wurde fir die
X-TRA Pressen auch der Pressen-
rahmen. Statt einer Schweisskons-
truktion sorgt ein verschraubtes
Viersaulenkonzept [iir erhohte
Stabilitat. Dadurch konnen die
neuen Pressen nun ohne Grube
und Fundament installiert wer-
den, ein Vorteil, der bis zu 50 000
Euro Kosten einsparen kann. Die
630-1-Presse verfiigt tiber einen
flexiblen Werkzeugraum mit sta-
bilem Werkzeugtisch und gross-
ziigig dimensionierter Abstiizila-
che fiir eventuelle Folgeverbund-
Werkzeuge.

Heinrich Schmid Maschinen-
und Werkzeugbau AG
CH-8645 Jona

Telefon +41 (0)55 225 24 44
www.schmidpress.com
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