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Der vollelektrische

MafSanzug

SpritzgieAmaschinen | Krauss Maffei zeigt neben einer CX-
Anlage in Aktion die vollelektrische PX-Baureihe, deren

Modularitat sich auch beim Einsatz der Werkzeuge fortsetzt.

Mit der vollhydraulischen CX-
Baureihe bietet Krauss Maffei
(Halle 6, Stand C353) eine Zwei-
Platten-Maschine mit  Schliefs-
kriften von 3350 bis 6500 kN.
Eine CXZ 80-380/180 mit einer
Schlieftkraft von 800 kN de-
monstriert am  Beispiel
Zweikomponenten-Anwendung

einer

die Vor- und Nachteile einer

messer leicht wechseln. Dabei
erkennt  die  MC6-Steuerung
installierte
und  nimmt

vollautomatisch die notwendi-

selbststindig  die
Schneckengroffe

gen Einstellungen vor,

Mit der neuen PX-Baureihe
will der Hersteller neue Mafs-
stibe bei den vollelektrischen
Spritzgiefmaschinen setzen. Sie
vereine die Vorteile einer voll-

Krauss Maffei

Werkzeugeinbauhodhen
lassen sich individuell einstellen.

kleinen

Weitere Vorteile in der Bedie-
nung boten laut des Unterneh-
mens die automatische Formho-
heneinstellung tiber die
MC6-Stenerung sowie der Pro-
cess Designer fiir eine grafische,
frei konfigurierbare Ablaufpro-
grammierung. Die neue Baurei-
he erlaubt zudem den Einsatz

Die newe PX-Baureibe

soll durch Flexibilitit
iiherzeugen,
Bild: Krauss Maffei

kunststoffgerechten beziehungs-
weise nicht kunststoffgerechten
Bauteilkonstruktion. Plastifizie-  mit
rungen lassen sich bei den CX-  etwa  die
Maschinen  dank  Zylinder-
schnellspannsystem und Adap-  zeugeinsatz,

tion auf kleine Schneckendurch-

elekerischen Spritzgiefmaschine  von
Modularitat. So
Werkzeugaufspann-
platten einen universellen Werk-
unterschiedlichste
Werkzeuge mit  grofien

Mit doppelseitigen und
vierschneidigen Platten

Prézisionswerkzeuge |

MMC  Hirtachi Tool
(Halle 5, Stand B24)
stellt den  Wende-

schneidplattenfriser
TD4N  vor,
steht damit ein Werk-

erstmals

zeug mit doppelseitigen
Wendeschneidplatten

mit jeweils vier Schneiden pro Platte im Regal des
Herstellers. Die Schneidengeometrie sorge fiir
einen guten Spanbruch und minimiere uner-
wiinschtes Restmaterial fiir Folgeoperationen. @

b

40

erlauben

oder rer.

Hochleistungswerkzeugen
in einer Standardmaschine. Ein
Schlieflenmotor mit Bremse ma-
che den Werkzeugeinbau unter
Schliefskraft zudem noch siche-

Mehr Zerspanungsleistung

Kiiblsysteme | Das BIX-T wird
in den Kihlmittelkreislauf ein-
geschleift, verindert dann die
Stromung des Kiihlschmiermit-
tels und erzeugt sogenannte
Microbubbles  mit  groflerer
Oberflaché. Die konnen Wiarme
schneller und in groferer Menge
aufnechmen und sie besser aus
dem Bearbeitungsprozess ab-
fithren.

Der Kiithlschmierstoff wird in
eine  Rotationsbewegung  ver-
setzt, was den aus der Natur be-
kannten Coanda-Effekt erzeugt.
Dieser sorgt dafiir, dass Fluide
an einer konvexen Oberfliche

entlanglaufen, anstatt sich abzu-
losen und sich in der urspriing-
lichen Richtung weiterzubewe-
gen. So hafrer der Kiithlschmier-
stoff besser an dem umstréomten
Werkstiick. Diese molekulare
Wirkung sorgt dafiir, dass mehr
Kiithlschmierstoff in den Bereich
der  Kontaktzone  zwischen
Werkzeug und Werkstiick ge-
langt. Das System wurde von
japanischen Forschern zusam-
men mit der Universitit Hiro-
shima entwickelt. In Europa ist
BIX-T iiber Tecnoteam (Halle 5,
Stand A84) erhiltlich. L
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