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Recyclen heil3t

die Devise

Abwasseraufbereitung statt Entsorgung senkt die Kosten

Nach einem dramatischen Anstieg der externen Entsorgungskosten fiir

Prozessabwasser durch einen neuen Reinigungsprozess entschied sich

ein Entgratspezialist der Automobilbranche fiir eine Verdampferanlage.

Seitdem kénnen vor Ort 90 Prozent der Abwésser recycelt werden.

80 Millionen Teile werden bei Benseler
Entgratungen jihrlich entgratet und an-
schlieBend gereinigt. Dabei haben sich die
Entgratspezialisten in Marbach am Neckar
auch noch einen Spezialbereich ausge-
sucht: Es werden hauptsiichlich Bauteile
mit schwierigen Gratsituationen wie zum
Beispiel innenliegende Grate von entspre-
chenden Bauteilen entfernt. Das sind bei-
spielsweise Bauteile fiir. Verbrennungsmo-
toren, Getriebeteile, Ventile, Steuerblicke,
fir hydraulische oder pneumatische An-
wendungen. Die Werkstiicke kénnen dabei
aus Stahl, Edelstahl, Aluminium oder auch
thermoplastischem Kunststoff sein. Kunden
kommen hauptséichlich aus dem Automo-
bilzuliefererkreis sowie dariiber hinaus aus
der Medizintechnik und dem Maschinen-
bau. Eingesetzt werden die Technologien
Thermisches Entgraten, Elektrochemische
Formgebung sowie Wasserstrahlentgraten.
Nach den jeweiligen Entgratverfahren ist
in den meisten Fillen ein Reinigungsschritt
erforderlich um etwaige Riickstinde zu
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entfernen. ,,Desweiteren steigt bei immer
mehr Kunden die Forderung nach tech-
nischer Sauberkeit®, betont Anton Kraus,
Technischer Leiter bei Benseler Entgra-
tungen in Marbach am Neckar,

Oxidation beseitigen

Beim Thermischen Entgraten, oft auch Ex-
plosionsentgraten genannt, werden alle am
Werkstiick vorhandenen Grate regelrecht
verbrannt. Die Kammer wird mit einem
Sauerstoff-Brenngas-Gemisch gefiillt, das
entziindet wird und in wenigen Millisgekun-
den die Grate verbrennt, ohne dass die Ober-
flichengiite des Werkstiickes beeintriichtigt
wird. Vorteilhaft ist, jeder Grat innerhalb der
Explosion wird erfasst und die Gratwurzel
wird versiegelt. Gegeniiber klassischen me-
chanischen Verfahren entstehen auch keine
Sckundirgrate. Die Herausforderung ist
allerdings, das richtige Gasvolumen und
das richtige Mischungsverhiiltnis des Sau-
erstoff-Brenngas-Gemischs zu finden. Denn

Beim thermischen Entgraten werden

in wenigen Millisekunden die Grate
verbrannt, ohne die Oberflichengiite zu
beeintrdchtigen,

die Explosion muss stark genug sein, um alle
schiidlichen Grate zu beseitigen, darf dabei
aber keine funktionsrelevanten Geometrien
zerstéren — wie zum Beispiel feine Gewin-
degiinge. Bei neuen Teilen bleibt deshalb
manchmal keine Wahl, als sich in Versuchen
iterativ an das richtige Mischungsverhiiltnis
heranzutasten, ,,Dafiir gibt ¢s keine Tabellen
oder Listen mit definierten Referenzwerten,
das ist eben unser Knowhow", bestitigt
Kraus.

Nach dem thermischen Entgratprozess
kommen die Werkstiicke zwar entgratet aber
schwarz oxidiert aus der Druckkammer. Nun
folgt ein Reinigungsprozess, der bis zu vier
Stufen umfassen kann. Nach dem Reinigen
werden die Teile mit VE-Wasser gespiilt und
passiviert, anschlieflend per HeiBluft oder
Vakuum getrocknet. Das Reinigungsmedi-
um gelangt schlieBlich iiber eine Filtration in
den Auffangbereich. Optional kénnen Teile
auch noch fiir einen temporiiren Korrosions-
schutz bedlt werden.

Neues Reinigungsmedium
steigert Entsorgungskosten

Ende 2013 nahm Benseler eine neue Rei-
nigungsanlage in Betrieb und stellte dabei
von einem sauren Medium auf einen Neu-
tralreiniger um. ,,Es war ein wichtiger aber
langwieriger Prozess, denn die Automobil-
zulieferer beziehungsweise die OEMs muss-
ten die derart gereinigten Teile erst wieder
neu freigeben”, erinnert sich Kraus, Nach
erfolgreicher Prozessumstellung zeigte sich
Jjedoch, dass die Entsorgungskosten fiir die
Abwiisser exorbitant anstiegen. Bei itber 400
Euro je Kubikmeter fiir die Entsorgung zu-
ziiglich Kosten fiir Transport, Papiere und
Zolle kamen bei 80m® 30.000 bis 40.000
Euro zusammen. ,Dazu die Kosten fiir
umweltgerechte Lagerung auf dem Firmen-
geldnde mit allen Sicherheitsvorkehrungen
und fiir den immer weiter ausufernden
biirokratischen Aufwand.*

Das war auf Dauer keine zufriedenstel-
lende Losung, deshalb begann man nach
einer Alternative zu suchen und entschied
sich fiir die Moglichkeit, per Verdampfer die
Abwassermengen zu reduzieren.

90 Prozent der frither abgefiihrten 80 m*
verbrauchter Reinigungsmedien kénnen
heute als aufbereitetes Wasser wieder in
den Prozesskreislauf zurlickgefithrt werden.
Weniger Lagerkapazitit mit entsprechenden

Juhrg, 70020170 5




MEDIENAUFBEREITUNG

Sicherheitsvorkehrungen sowie viele einge-
sparte LKW-Fahrten tun auch dem Platzbe-
darf und der Umwelt gut. In der Folge sind
die Kosten fiir Abholung und Entsorgung
der Reinigungsabwiisser im ersten Jahr nach
Inbetriebnahme des Verdampfers um rund
40.000 Euro gesunken. ,Dass der Kostenef-
fekt nach dem Umstieg auf die Verdampfer-
technik so grofi sein wiirde, hat uns wirklich
positiv {iberrascht™, berichtet Kraus.

90 Prozent Abwasser-Recycling

Durch den Einsatz des Verdampfers muss
Benseler Entgratungen nur noch etwa 8.000
Liter an verbrauchten Prozessmedien jiihr-
lich entsorgen. 90 Prozent der Reinigungs-
medien werden als aufbereitetes Wasser
wieder dem Reinigungsprozess zugefiihrt.
.-Das senkt natiirlich auch unseren Wasser-
verbrauch ganz erheblich®, fithrt der Tech-
nische Leiter einen weiteren positiven As-
pekt auf. Das und die lingeren Standzeiten
der Prozessmedien aufgrund des zuriick-
geflihrten gereinigten und wiederverwend-
baren Mediums kompensieren dabei schon
die Energickosten fur die Verdampfer,

Der Verdampfer von MKR Metzger ar-
beitet mit einer Prozesswasserleistung von

501/h. ,Je Kubikmeter zu verdampfendes
Medium fallen lediglich 75 kWh an®, versi-
chert Achim Meyer, technischer Fachberater
bei MKR Metzger. ,,Das ist ein vergleichs-
weise sehr niedriger Wert.*

MKR Metzger bictet modulare System-
l6sungen zur dkologischen und wirtschaft-
lichen Optimierung von Produktionskreis-
ldufen mit Fliissigkeitsbedarf. Die Verdamp-
feranlage ETS0 lisst sich kontinuierlich
betreiben oder fiir die Verarbeitung von
Chargen einsetzen. Dabei verhindert ein
integrierter, leistungsstarker mechanischer
Schaumbrecher {ibermiBige Schaumbil-
dung — reicht das nicht aus, kann iiber einen
Zulauf fein dosiertes Entschiumungsmittel
in den Prozess eingebracht werden. Fiir die
Wartung der Anlage bietet das Gehiiuse
durch rundum angebrachte Tiiren eine sehr
gute Zuglinglichkeit. Ein LAN/VPN-Router
ermdglicht die Fernwartung und den Kom-
munikationsaustausch,

Fiir Benseler Entgratungen hat sich die
Investition in die Abwasseraufbereitung
gelohnt. Der Betrieb spart pro Woche iiber
700 Euro Entsorgungskosten. Zukiinftig
weiter steigende Kosten fiir die Entsorgung
lassen das Unternehmen genauso kalt wie

zu erwartende weitere Verschiirfungen der

"

Hinter der Verdampferanlage sind die Behilter
fiir verbrauchtes (schwarz) und wiederaufbe-
reitetes Wasser (weil3) zu sehen.

Umwelt- und Abfallgesetze und der in die-
sem Zusammenhang immer gréfler wer-
dende biirokratische Aufwand. Und auch
die innerbetriebliche Logistik fiir den ver-
meintlichen Abfall entfiillt. ., Fiir uns war der
Umstieg aufl die Verdampfertechnologie ei-
ne lohnende Investition, die sich in weniger
als zwei Jahren vollstindig amortisiert hat*,
zieht Kraus sein Fazit,

MKR Metzger GmbH
www.mkr-metzger.de

Termin sofort vereinbaren
Zeit optimal nutzen

special

Reinigungsergebnis gleich mitnehmen

ERLEBEN SIE DIE TECHNISCHE SAUBERKEIT IHRER BAUTEILE.

Entwickeln Sie Ihr Reinigungsverfahren im Pero Kompetenz-Zentrum.

Mehr als 15 Testanlagen stehen auf iiber 1.100 m? Fliche bereit, um das optimale
Reinigungsverfahren fiir den eigenen Betrieb zu entwickeln. Unterschiedliche Anlagen-
typen vergleichen. Alle gédngigen Reinigungsmedien fiir Nassverfahren sind verfiigbar.

Vereinbaren Sie lhren Termin jetzt!
+49 (0)8231 6011-883
pero.technologie @pero.ag

REINIGUNGSAUFGABE
+ Verifizieren.

TECHNISCHE SAUBERKEIT
+ Definieren.

TEILEHANDHABUNG
+ Optimieren.

REINIGUNGSMEDIEN
v Wihlen.

MEDIENPFLEGE
+ Bewerten.
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