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ANWENDERBERICHT

Bild 1: Schroeder+Bauer fertigt mit hdchster Prazision und Zuverlassigkeit Umformwerkzeuge fiir Crimp- und Einpresskontakte

Materialien jenseits von 70 HRC

prozesssicher frasen

Wenn bei Schroeder und Bauer Umformwerkzeuge fiir Crimp- und Einpresskontak-
te gefertigt werden, dann ist héchste Prazision und Zuverlassigkeit gefordert. Vor
allem die harten Materialien stellen groBe Herausforderungen an die Maschinen.
Die Verantwortlichen setzen auf ein Bearbeitungszentrum YMC 430 von Yasda, das

in Deutschland der Technologiepartner Tecno.team vertreibt.

»Bei uns werden
unter anderem
pulvermetallur-
gische Stah-

le oder auch
Hartmetalle

Bild 2:

Mit den Stanz-
werkzeugen
werden komplexe
Stanzteile bis in
sehr groBe Stick-
zahlen wirtschaft-
lich produziert
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mit Harten jenseits von 70 HRC
bearbeitet", erzahlt Emil Nowicki,
Leiter HSC-Frasen und Senkero-
dieren bei Schroeder+Bauer. Die
Werkzeuge, die das Pforzheimer
Unternehmen fertigt, sind nicht
selten Ultralangstreckenlaufer.
Bis zu 2 Mrd. Teile haben manche
am Ende ihres Lebenszyklus auf
dem Buckel. Klar, dass da gera-
de die formgebenden Teile des
Werkzeugs sehr verschleiBarm
ausgelegt sein missen. Das er-
fordert unter anderem den Einsatz
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hochharter Werkstoffe, die einen
langen, prozesssicheren Einsatz
der Werkzeugkomponenten si-
cherstellen. Dazu kommt die hohe
Prazision, die die Kunden flir die
typischen Teile, die mit den Werk-
zeugen gefertigt werden, benéti-
gen. Das sind meist Crimp- und
Einpresskontakte. Dariiber hinaus
sollen die Werkzeugteile moglichst
so von der Maschine kommen,
dass sie sofort und ohne manuelle
Nacharbeit direkt im Werkzeug
verbaut werden kénnen.

Bei Schroeder+Bauer werden
komplette Turnkey-Lésungen

fur Kunden aus aller Welt aufge-
baut. In Zusammenarbeit mit dem
Schwesterunternehmen Noxon,
das die Peripherie zur Automati-
sierung von Stanz- und Produkti-
onsanlagen beisteuert, entstehen

Anlagen flr die wirtschaftliche Pro-
duktion auch komplexer Stanzteile .

bis in sehr groBe Stiickzahlen. In
der Konstruktion kiimmern sich 16
Mitarbeiter mit einer Kapazitat von
rund 30.000 Konstrukteurstunden
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Bild 3:

Vor allem die harten
Materialien stellen
grofle Herausfor-
derungen an die
Maschinen. In der
HSC-Bearbeitung
mit der YMC 430
sind die kleinen
Stufen, die strate-
giebedingt beim
Frasen entstehen,
deutlich praziser

um die Projekte. Sie arbeiten auf
ME 10 (2D) und auf Visi (fur 3D).
,Dass unsere Werkzeugkompo-
nenten hundertprozentig exakt
reproduzierbar sind, ist speziell
auch fur die Ersatzteillieferungen
ein unschéatzbarer Vorteil", erlautert
Nowicki. ,Wir haben Werkzeuge
bei Kunden in aller Welt, und so
lassen sich Ersatzteile quasi auf
Knopfdruck sehr schnell einbau-
fertig produzieren und Maschinen-
stillstandzeiten auf ein Minimum
beschranken.” Diese hohen An-
forderungen schrénken den Kreis
moglicher Maschinenlieferanten
zur Bearbeitung solcher Kompo-
nenten deutlich ein.

Die Wahl fiel letztlich auf das drei-
achsige Yasda Micro Center YMC
430 Version Il, dessen Grundver-
sion die Werkzeugspezialisten
bereits auf einer Messe gesehen
hatten. Eine 3-Achs-Maschine
auch deshalb, weil jede zusétzliche
Achse Prazision kostet, ,Hier steht
bei der Wahl der Komponenten
und bei der Fertigung der Maschi-
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Bild 4:

Hohe Steifigkeit: Das Yasda Micro
Center YMC430, das TECNO.team
vertreibt, ist kompakt und wiegt
dennoch rund 8 t. Die Flihrungen sind
handgeschabt

ne héchste Qualitat im Vorder-
grund®, ist Nowicki Uberzeugt. ,Bei
Yasda setzt man auf eine

hohe Fertigungstiefe — und auf
traditionelle Handarbeit", ver-
sichert Ben Scherr, Geschafts-
fUhrer beim Technolo-giepartner
Tecnoteam, der die Yasda Ma-
schinen in Deutschland exklusiv
vertreibt. ,Wir schauen uns vorher
die Anwendung genau an, horen
ausflhrlich zu, was der Kunde
sich vorstellt und suchen dann

die passende Maschine aus”,
betont Scherr. Dies und die ja-
panische Prazision kommen bei
Schroeder+Bauer sehr gut an. Das
Unternehmen pflegt eine langjah-
rige Partnerschaft zu Tecnoteam
und hat seit Jahren zahlreiche
Amada Schleifmaschinen im Ein-
satz.

Bei Yasda sind beispielsweise die
entscheidenden Flihrungen kom-
plett handgeschabt - ein Aufwand,
der sich in den Ergebnissen der
auf der YMC 430 gefertigten Werk-
stiicke deutlich bemerkbar macht.
»In der HSC-Bearbeitung mit der
YMC 430 sind die kleinen Stufen,
die strategiebedingt beim Frasen
entstehen, deutlich praziser als auf
der Maschine, die wir vorher im
Einsatz hatten®, berichtet Nowicki.
Fur die Formgenauigkeit, aber vor
allem fiir die Steckkraft der Kon-
takte werden zum Teil Toleranzen
im Bereich von + 2 pm verlangt,
die prozesssicher einzuhalten
sind. Hier diirfen nahezu keine

Bild 5:

Fir die Formgenauigkeit, aber vor
allem fur die Steckkraft der Kontakte
werden nicht selten Toleranzen von
+ 2 pm verlangt
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Bild 6: Ultralangstreckenlaufer: Mit den Werkzeugen von Schroeder+Bauer werden
oft bis zu 2 Mrd. Teile gefertigt (Werkbilder: TECNO.team GmbH, Kirchentellinsfurt)

Stufungen sein. Und nach dem,
was das Unternehmen untersucht
hat, bietet die Yasda-Maschine die
héchste Prazision fiir diese Art der
Bearbeitung.

Das liegt auch an der sehr hohen
Steifigkeit der Maschine. Und die
kommt nicht von Ungeféhr: Trotz
der kompakten Bauweise wiegt
das Yasda Micro Center YMC430
rund 8 t. Linearantriebe und ein
direktes Messsystem unterstiitzen
das durchdachte, auf héchste Ge-
nauigkeit ausgelegte Maschinen-
konzept. Das Yasda Micro Center
YMC 430 hat die X- und Y-Achse
im Tisch. Die Z-Achse verfiigt tiber
eine HSK-E32-Spindel mit 7,5 kW
Leistung, bis 2,7 Nm Drehmoment
und einem Drehzahlbereich von
200 bis 40.000 U/min. Als Steue-
rung wird die bewéhrte Fanuc 31i
Model B5 verbaut. Das Kiihlsystem
ist auf MMS oder Luft ausgelegt.
Im Werkzeugwechsler finden 32
Werkzeuge Platz - optional gibt es
den aber auch fiir 90 Tools.

Der groBzligig ausgelegte Arbeits-
raum der Maschine bietet Raum
fir bis zu 420 x 300 x 250 mm
grole Werkstiicke. ,,Das nutzen
wir bei Weitem nicht aus — das
Gros ist bei uns mit 30 x 30 mm
abgedeckt”, berichtet Nowicki.
+Wir setzen das Yasda-Bearbei-
tungszentrum insbesondere bei
der Herstellung von Pragestatio-
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nen flir Folgeverbundwerkzeuge
ein, sowohl fir Einsatze als auch
Stempel. Uberall, wo wir es mit
2,5- bis 3D-Bearbeitungen zu tun
haben, brauchen wir diese Ma-
schine.” Die YMC430 verfligt tiber
das Werkzeugmesssystem Dyna
Vision Pro. Per CCD-Kamera wer-
den Werkzeuge beim Einwechseln
automatisch tberpriift. Das beriih-
rungslose, auf den Bildern einer
CCD-Kamera basierende System
ermdglicht die Messung der Werk-
zeuge in Rotation flir Durchmes-
ser zwischen 0,01 und 32 mm. Auf
einem eigenen Bildschirm lassen
sich die Werkzeuge zuverlassig
beurteilen. Das System ist auch
dazu geeignet, die Werte der
Werkzeugvoreinstellung nochmals
in hoher Auflésung zu verifizieren.
Das Rlickspielen der Daten in die
Bearbeitung gewéhrleistet sehr
stabile Fertigungsprozesse.
Sichergestellt ist auch der Service
der Maschinen. Tecnoteam hat
mehrere Servicestiitzpunkte in
Europa mit kompetenten Ser-
vice- und Anwendungstechnikern.
Die unterstiitzen bei der Maschi-
nenauswabhl, erganzen benétigte
Technologie und begleiten nach
der Auslieferung den Produktions-
prozess fiir eine optimale Ausle-
gung. Yasda in Disseldorf steht
als Partner in direktem Kontakt mit
Tecnoteam.




